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ACHTUNG! WARNUNG!
GEFAHR!

CAUTION! WARNING!
DANGER!

ATTENTION! AVERTISSEMENT!
DANGER!

Bitte lesen Sie die Betriebsan-
leitung vor Inbetriebnahme
sorgfaltig durch.

Please read the instructions
carefully before starting the
machine.

Veuillez lire avec soin les
instructions d'utilisation avant
la mise en service.

Leggere attentamente le
istruzioni per I'uso prima di
mettere in funzione.

Vor allen Arbeiten an der
Maschine Druckluftversor-
gung unterbrechen.

Before any work is carried out
on the machine, disconnect
the compressed air supply.

Avant chaque utilisation de la
machine interrompre
|"alimentation en air
comprimé.

Prima di ogni operazione

sulla macchina, deve essere in-

Beim Arbeiten mit der Maschi-
ne stets Schutzbrille tragen.

Always wear goggles when
using the machine.

Toujours porter des lunettes
protectrices en travaillant avec
la machine.

Durante I'uso della macchina
utilizzare sempre gli occhiali di
protezione.

Gehorschutz tragen!

Wear ear protectors!

Toujours porter une protection
acoustique!

Utilizzare le protezioni per
|‘udito!

ATTENZIONE! AVVERTENZA!
PERICOLO!

JATENCION! jADVERTENCIA!
jPELIGRO!

ATENCAQ! PERIGO!

OPGELET! WAARSCHUWING!
GEVAAR!

Lea las instrucciones deteni-
damente antes de conectar la
herramienta.

Leia atentamente o manual de
instrucoes antes de colocar a
magquina em funcionamento.

Graag instructies zorgvuldig
doorlezen véordat u de ma-
chine in gebruik neemt.

Laes brugsanvisningen ngje fer
ibrugtagning.

terrotta l'alimentazione d‘aria
compressa.

Antes de ejecutar cualquier
trabajo en la maquina, inter-
rumpir el suministro de aire.

Antes de qualquer trabalho
a executar na maquina,
cortar a alimentacao de ar
comprimido.

Onderbreek de persluchtver-
zorging voordat u werk-
zaamheden aan de machine
uitvoert.

Para trabajar con la maquina,
utilizar siempre gafas de
proteccion.

Usar sempre éculos de
proteccao ao trabalhar com a
maquina.

Bij het werken met de ma-
chine altijd een veiligheidsbril
dragen.

Usar protectores auditivos!
Use protectores auriculares!
Draag oorbeschermers!
Brug hereveern!

Bruk harselsvern!

VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!
OBS! ADVARSEL! FARE!

OBSERVERA! VARNING!
FARA!

HUOMIO! VAROITUS!
VAARA!

Les ngye gjennom bruksan-
visningen fgr maskinen tas
i bruk.

Las instruktionen noga innan
du startar maskinen.

Lue kayttdohjeet huolelleisesti,
ennen koneen kaynnistamista.

MapakaAw diapdaoTe
OXOAAOTIKG TIG 00nYiEg
XPAoNG TTPIV aTTd TNV £vapgn
Aermoupyiag.

Far enhver form for arbejde
pa maskinen, skal trykluftfor-
syningen afbrydes.

For et hvert arbeid pa maski-
nen skal trykkluftforsyningen
avbrytes.

Stang alltid av tryckluftfor-
sérjningen innan nagra som
helst arbeten pa maskinen
paborijas.

Ennen kaikkia koneeseen teh-
tavid toimia se taytyy erottaa
paineilman syotosta.

Nér der arbejdes med
maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa.

Bruk alltid vernebrille nar du
arbeider med maskinen.

Anvénd alltid skyddsglaségon.

Kayta laitteella tydskennelles-
sasi aina suojalaseja.

Anvand horselskydd!
Kayta kuulosuojaimia!

®PopdTe TTPOOTATIO AKONG
(wTaoTideg)!

Koruyucu kulaklik kullanin!
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MPOX>OXH! NMPOEIAOMOIHZH!
KINAYNOZ!

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!
POZOR! VAROVAN! NEBEZPECI!
POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Lutfen aleti calistirmadan 6nce
kullanma kilavuzunu dikkatli bicimde
okuyun.

Pred spusténam stroje si peclivé
proctéte navod k pouZzivani.

Pred prvym pouzitim pristroja si po-
zorne precitajte navod na obsluhu.
Przed uruchomieniem
elektronarzedzia zapoznac sie
uwaznie z trescig instrukgji.

Mpiv gekivrioeTe otroladrTToTE
gpyaaia oTn pnxavn dlakoWTe TN
TPOPODOTia TTETTIECUEVOU QEPQl.
Makine tzerinde yapilacak her
tlrlt calismalardan énce basingli
hava beslemesinin kesilmesi
gerekmektedir.

Pred viemi pracemi na pfistroji
preruste napéjeni ze zdroje
stla¢eného vzduchu.

Pred v3etkymi pracami na prist-
roji preruste napdjanie zo zdroja
stla¢eného vzduchu.

2TIG Epyaadieg PE TN UNXavr @opdTe
TIGVTOTE TTPOOTATEUTIKA YUQAIG.

Aletle calisirken daima koruyucu
gozltk kullanin.

PFi préci se strojem neustéle nosit
ochranné bryle.

Pri prci so strojom vzdy noste
ochranné okuliare.

Pouzivejte chranice sluchu !
Pouzivajte ochranu sluchu!
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!

Hallasvédd eszkoz hasznalata
ajanlott!

UWAGA! OSTRZEZENIE
NIEBEZPIECZENSTWO!

FIGYELEM! FIGYELMEZTETES!
VESZELY!

POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!
PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

Kérjuk alaposan olvassa el a tajé-
koztatot miel6tt a gépet hasznalja.

Prosimo, da pred uporabo pozorno
preberete to navodilo za uporabo.
Molimo da pazljivo procitate uputu
0 upotrebi prije pustanja u rad.
Prie3 pradédami dirbti su prietaisu,
atidziai perskaitykite jo naudojimo
instrukcija.

Przed przystapieniem do pracy na
maszynie nalezy odfaczy¢ zasilanie
sprezonego powietrza.

A gépen végzett minden munka
elétt meg kell szakitani a sdritett
levegé ellatast.

Prije izvodenja bilo kojih radova na
stroju prekinuti opskrbu komprimir-
anim zrakom.

Pred vsakrsnim delom na stroju,
prekiniti oskrbo s komprimiranim
zrakom.

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢
okulary ochronne.

Munkavégzés kdzben ajanlatos
véd@szemiiveget viselni.

Pri delu s strojem vedno nosite
zascitna ocala.

Kod radova na stroju uvijek nositi
zastitne naocale.

Nosite zas¢ito za sluh!
Nositi zastitu sluha!
Nesioti klausos apsaugines
priemones!

Monb3yiTech NPUCNOCcobNeHAMU
LA 3alnThI C1yXa.

DEMESIO! JSPEJIMAS! PAVOJUS!

BHUMAHWE! MPEOYTPEXXAEHWE!
OMNACHOCTb!

BHUMAHWE! MPEOYTPEXXOEHVE!
OMACHOCT

PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

Moxanyncra, BHUMATENbHO
NPOYTUTE UHCTPYKLMIO NO
MCNOJb30BaHNIO Nepes Hayanom
NoBbIX OnepaLnin ¢ MUHCTPYMEHTOM.
Mpean nyckaHe Ha ypena B
[leiiCTBNE MONA NpoyeTeTe
BHVMaTETHO UHCTPYKLMATA 3a
n3nos3saHe.

Va rugam cititi cu atentie
instructiunile inainte de pornirea
masinii.

Prie$ atlikdami bet kokius darbus

su jrenginiu, atjunkite suslégto oro
tiekima.

lNepen BbINONHeHNEM NOObIX paboT
Ha MaLUVHe OTKJII0YUTL MoAady
©KaToro Bo3ayxa.

ﬂpe,ﬂ.l/l M3BBbpPLUBaHE Ha BCAKAKbBB
=1701% pa60Ta no MallnHaTa
npekbCcHeTe Bpb3KaTa C N3TOYHMKaA
Ha Cr'bCTEeH Bb3ayX.

Inaintea oricaror lucrari la masina
intrerupeti alimentarea cu aer
comprimat.

Dirbdami su jrenginiu visada
nesiokite apsauginius akinius.

Mpu paboTe C UHCTPYMEHTOM
BCerfa HafeBanTe 3aLLyTHbIE OYKM.

Mpu paboTa ¢ MalumHaTa BUHarv
HoCeTe NMpeAnasHu o4nna.

Purtati intotdeauna ochelari de
protectie cand utilizati masina.

[la ce Hocv NpeanasHo CpescTBO
3a cnyxal

Purtati casti de protectie.
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Schutzhandschuhe tragen!
Wear gloves!

Porter des gants de
protection!

Indossare guanti protettivi!
Zubehor - Im Lieferumfang
nicht enthalten.

Accessory - Not included in
standard equipment.

Accessoires - Ces pieces ne
font pas partie de la livraison.

Accessorio - Non incluso nella
dotazione standard.

Keine Kraft anwenden.

Do not use force.

Ne pas appliquer de la force.
Non applicare forza.

Nur mit Ol einsetzbar.
Use only with oil.

A utiliser exclusivement avec
de I'huile.

Utilizzabile solo con olio.
Nur ohne Ol einsetzbar.
Use only without oil.

A utiliser exclusivement sans
huile.

Utilizzabile solo senza olio.

Mit oder ohne Ol einsetzbar.
Can be used with or without
oil.

A utiliser avec ou sans huile.

Utilizzabile con o senza olio.

Usar con o sin aceite.

Drehrichtung.
Direction of rotation.
Direction de rotation.
Direzione di rotazione.

EurAsian Konformitatszeichen.

EurAsian Conformity Mark.
Marque de qualité EurAsian.

Marchio di conformita
EurAsian.

Usar guantes protectores
Use luvas de proteccao!

Draag
veiligheidshandschoenen!

Brug beskyttelseshandsker!
Accessorio - No incluido en el

equipo estandar, disponible en
la gama de accesorios.

Acessorio - Nao inclufdo no
egipamento normal.

Toebehoren - Wordt niet
meegeleverd.

Tilbehgr - Ikke inkluderet i
leveringsomfanget.

No aplique fuerza.

Nao aplique forca.
Geen kracht uitoefenen.
Brug ikke kraft.

Usar sélo con aceite.

Usar somente com oéleo.
Alleen met olie te gebruiken.
Ma kun bruges med olie.

Usar sélo sin aceite.
Usar somente sem éleo.

Alleen zonder olie te
gebruiken.

Ma kun bruges uden olie.

Usar com ou sem 6leo.

Met of zonder olie te
gebruiken.

Kan bruges med eller uden
olie.

Sentido de rotacion.
Sentido de rotacao.
Draairichting.
Omdrejningsretning.

Certificado EAC de
conformidad.

Marca de conformidade
EurAsian.

EurAsian-symbool van
overeenstemming.

Bruk vernehansker !
Bar skyddshandskar!
Kayta suojakasineita!
Na @opdTe TTPOOTATEUTIKA
yavrial

Tilbeher - inngar ikke i
leveransen.

Tillbehor - Ingar ej i
leveransomfanget.
Lisalaite - Ei sisally
vakiovarustukseen.

EgaptAipata - Agv
TrePIAapBAvovTal OTa UAIKG
Tapadoong.

Ikke bruk kraft.
Anvéand ingen kraft.
Al kayta vékivoimaa.
Mnv Bacete dUvaun.

Skal bare brukes med olje.
Kan endast anvandas med
olja.

Kaytetaan vain 6ljyn kera.

Skal bare brukes uten olje.
Kan endast anvandas utan
olja.

Kaytetaan vain ilman oljya.

Kan brukes med eller uten
olje.

Kan anvandas med eller utan
olja.

Voidaan kayttaa éljyn kera
tai ilman.

Dreieretning.
Rotationsriktning.
Kiertosuunta.

KatelBuvon 1epIoTpoPrG.

EurAsian
overensstemmelsesmaerke.

EurAsian Konformitetstegn.

EurAsian
Overensstammelsesymbol.
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Koruyucu eldivenlerinizi takiniz!
PouZzivejte ochranné rukavice!
PouZzivajte ochranné rukavice!
Nosi¢ rekawice ochronne!

Aksesuar - Teslimat kapsaminda
degildir.

Prislusenstvi nenf soucasti dodavky.

Prislusenstvo - nie je sucastou
Standardnej vybavy.

Wyposazenie dodatkowe dostepne
osobno.

Guc kullanmayin.
NepouZzivejte silu.
NepouZzivajte silu.
Nie uzywac sity.

XpnoiyoTrolgital HOévo pe AGdI.
Sadece yagla kullanilabilir.

Je mozné pouzit pouze s olejem.
Mozno pouzit iba s olejom.

XpnoiyoTrolgital pévo Xwpig AddI.
Sadece yagsiz kullanilabilir.

Je mozné pouzit pouze bez oleje.
Mozno pouzit iba bez oleja.
Stosuije sie tylko bez oleju.
XpNnOoIYOTIoIEITAI ME 1) XWPIG AGDI.
Yagla veya yagsiz kullanilabilir.

Je mozné pouzit s olejem nebo bez
néj.

Mozno pouzit s olejom alebo bez
neho.

Dénme yona.
Smér otaceni.
Smer otacania.
Kierunek obrotéw.

EurAsian-vaatimustenmukaisuus-
merkki.

EurAsian ofjpa motértnrag.
EurAsian Uyumluluk isareti.
Euroasijska znacka shody.

Hordjon véd&keszty(it!

Nositi za3¢itne rokavice
Nositi zastitne rukavice!
Lietojiet aizsardzibas cimdus!

Azokat a tartozékokat, amelyek
gyarilag nincsenek a készilékhez
mellékelve.

Oprema — ni vsebovana v obsegu
dobave.

Oprema - u opsegu isporuke nije
sadrzana.

Priedas — nejeina j tiekimo
komplektacija.

Ne alkalmazzon er6t.
Brez uporabe sile.
Ne upotrebljavati silu.
Nenaudoti jégos.

Stosuije sie tylko z olejem.
Csak olajjal hasznélhato.
Uporaba samo z oljem.
Upotrebljivo samo sa uljem.

Csak olaj nélkdl hasznalhato.
Uporaba samo brez olja.
Upotrebljivo samo bez ulja.
Naudoti tik be alyvos.

Stosuje sie z olejem lub bez.
Olajjal vagy anélkul hasznélhaté.
Uporaba z ali brez olja.
Upotrebljivo sa uljem ili bez ulja.
Naudoti su arba be alyvos.

Forgasirany.
Smer vrtenja.
Smjer okretanja.
Sukimosi kryptis.

Eurodzijska znacka zhody.
Znak zgodnosci EurAsian.
Eurazsiai megfelel6ségi jelzés.
EurAsian oznaka o skladnosti.
EurAsian znak konformnosti.

HagesaTb 3aLnTHble nepyaTku!
[la ce HOCAT Npefna3Hu pbkaBuLm!
Purtati manusi de protectie!

MpuHagnexxHocT - B ctaHgapTHYyto
KOMMJEeKTaLMWIO HE BXOANT.

Akcecoapu - He ce cbabp>kaT B
obema Ha focTaBkara.

Accesoriu - Nu este inclus in echipa-
mentul standard.

He npumeHanTe cuny.
He usnonssante cnna.
A nu se aplica forta.

Naudoti tik su alyva.
MpYMeHeHVE TONbKO C Mac/IoM.
M3non3BariTe camo ¢ Macso.

A se utiliza numai cu ulei.

MpuMeHeHve 6e3 macna.
M3non3Bante camo 6e3 macsio.
A se utiliza numai fara ulei.

MprMeHeH1e Kak C MacioMm, Tak U1
6e3 macna.

Moxe fia ce U3Mos3Ba v ¢ Macso 1
6e3 macno.

Se poate utiliza cu sau fara ulei.

HanpasneHwve BpalyeHus.
[Nocoka Ha BbpTeHe.
Directia de rotatie.

LEurAsian” atitikties Zenklas.

EAC - EauHbIA 3HaK obpalleHns
NPOAYKLMN Ha pbIHKe rocyaapcTs-
4neHoB TaMOXEHHOrO COto3a.

EurAsian 3Hak 3a CbOTBETCTBUE.
Marcaj de conformitate EurAsian.
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Textteil mit technischen Daten, speziellen Sicherheitshinweisen und weiteren wichtigen
Beschreibungen. Bitte unbedingt vor Gebrauch lesen!

Text part including technical data, special safety hints and other important descriptions.
Please read careful before use.

Partie de texte contenant des données techniques, des indications de sécurité particulieres et
d’autres descriptions importantes. A lire impérativement avant I'emploi !

Parte di testo contenente dati tecnici, indicazioni di sicurezza specifiche ed altre descrizioni
importanti. Si prega assolutamente di leggere prima dell’uso!

Parte del texto con datos técnicos, indicaciones de seguridad especiales y otras descripciones
importantes. jRogamos que lea atentamente estas indicaciones antes de usar el aparato!

Texto com dados técnicos, instrucdes de seguranca especiais e outras descricoes importan-
tes. Por favor, leia-o antes da utilizagéo!

Tekstgedeelte met technische gegevens, speciale veiligheidsinstructies en andere belangrijke
beschrijvingen. Véér gebruik absoluut doorlezen!

Tekstdel med tekniske data, specielle sikkerhedsinformationer og andre vigtige beskrivelser.
Laes venligst ubetinget disse far brug!

Tekst med tekniske data, spesielle sikkerhetsinstruksjoner og andere viktige beskrivelser. Skal
leses far bruk!

Textdel med tekniska data, speciella sakerhetsanvisningar och 6vriga viktiga informationer.
Lés noga igenom denna del innan anvandningen!

Tekstiosuus sisaltaa tekniset erittelyt, laitekohtaiset turvallisuusmaaréaykset ja muita tarkeita
tietoja. Lue ehdottomasti ennen laitteen kayttoa!

Keiugvo pe TEXVIKE XapaKTnpIoTIKE, €I8IKEG 00NYieg a0PAAEING Kal AOITTEG OXETIKEG TTEPIYPAPEG. MpIV
aTd TN XPAON TOU TIPOIGVTOG TIPETTEI OTTWOONTIOTE Va BIBACETE TIPOCEKTIKA TIG OXETIKEG 0ONYieg!

Teknik veriler, 6zel gtvenlik aciklamalari ve baska nemli tarifler ve iceren metin kisimlari.
Lutfen kullanmadan énce mutlaka okuyunuz!

Textova ¢ast s technickymi Udaji, specialnimi bezpecnostnimi pokyny a dalSimi ddlezitymi
popisy. Bezpodminecné si je pfed pouzitim pfistroje prectéte!

Textova Cast s technickymi tdajmi, 3pecidlnymi bezpecnostnymi pokynmi a daldimi dolezitymi
popismi. Bezpodmienecne si ich pred pouZitim pristroja precitajte!

Czes¢ tekstowa z danymi technicznymi, specjalnymi uwagami dotyczacymi bezpieczenstwa i
dalszymi waznymi opisami. Prosze koniecznie przeczytac¢ przed uzyciem!

Mszaki adatokat, specialis biztonsagi Gtmutatasokat és tovabbi fontos leirasokat tartalmazd
szOvegrész. Hasznalat el6tt feltétlentl el kell olvasni!

Del besedila s tehni¢nimi podatki, posebnimi vernostnimi opozorili in nadaljnjimi pomembni-
mi opisi. Pred uporabo obvezno prebrati!

Dio teksta sa tehni¢kim podacima, specijalnim sigurnosnim uputama i ostalim vaznim opisi-
ma. Molimo obvezno procitati prije uporabe!

Tekstas su techniniais duomenimis, specialiais saugumo nurodymais, kitais svarbiais
aprasymais. Butinai perskaitykite prie$ naudojima!

Pasfen C TeXHUYECKMMI XapakTepucTKamm, creumnanbHbIM1 yKasaHuamm no 6e3onacHocTy
1 NPOYMMY BaXKHbIMW onucaHuamu. OBA3aTeNbHO NPOYeCTb Nepes NCNoNb3oBaHMeM!

HacT ¢ TeXHMYeCKN AaHHW, CneLmanHn MHCTPYKLMK 3a 6e30MacHOCT v ApYrit BaXKHM
onvcaHusa. Mons, HempemMeHHo NpoYeTeTe Npeam ynoTpedal

Parte de text cu date tehnice, instructiuni speciale de siguranta si alte descrieri importante.
A se citi obligatoriu Tnainte de utilizare!
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Bezeichnung

Mat. Nr.
EAN
Olnebelschmierung

Maximaler Druck

Luftqualitdt DIN ISO 8573-1

Luftverbrauch bei max. Leistung

Leistung

Leerlaufdrehzahl
Werkzeugaufnahme/Spannzange @
Luftschlauch innen @

Gewicht ohne Schlauch
Betriebsbedingungen

Temperaturbereich

Relative Luftfeuchtigkeit (nicht kondensiert)
Lagerung

Temperaturbereich

Max. relative Luftfeuchtigkeit
Gerausch/Vibrationsinformation
Messwerte ermittelt entsprechend EN 1SO 15744.
Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerates betragt
typischerweise:

Schalldruckpegel (K=3dB(A))

Gehdrschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen)
ermittelt entsprechend EN 1SO 28927-12.

Schleifen von Metall:

Schwingungsemissionswert a, ..

Unsicherheit K '

Zeichnungen und Ersatzteillisten unter
http://spareparts.pferd.com

LIEFERUMFANG:

PGAS 8/30 V-HV: 1,5 m Ab- und 3 m Zuluftschlauch mit

Gewindeanschluss 1/4" auBen und Stecktlle mit Gewin-

de (STGI), Spannzange 6 mm, 2 Spannschlissel.

PG 8/50 V-HV: 3 m Zuluftschlauch mit Gewindeanschluss
1/4" auBen und Stecktulle mit Gewinde (STGI), Spannzan-
ge 6 mm, 2 Spannschlissel.

PG 8/50 V-HV
Geradschleifer
80106075

4007220176788

.

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

5000 min”!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
8,5 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

< 2,5 m/s?
1,3 m/s?

M

PGAS 8/30 V-HV
Geradschleifer
80706050

4007220836842

&

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

3000 min"!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
8,5 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

O
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EMPFOHLENES ZUBEHOR

Schlauchtulle mit Innendurchm. von mind. 6 mm
(PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV).

1/2"-Wartungseinheit bestehend aus Filter (Kapazitat 5-8
Mikron) Druckregler und mit Oler.

Weiteres Zubehor mit den dazugehdrenden Bestell-
nummern finden Sie im PFERD-Werkzeughandbuch.
Anderungen vorbehalten. Bei Ersatzteilbestellungen bitte
Maschinentype und Art.-Nr. angeben.

Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller
nicht speziell fiir dieses Druckluftwerkzeug vorgese-
hen und empfohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehor
an Ihrem Druckluftwerkzeug befestigen kénnen, garan-
tiert das keine sichere Verwendung.

Spannzangen
—_— Gruppe Fir Schaft-o
= ~——— 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067

MaBe siehe WZH 23, Katalog 9, Tabelle Seite 116 .

Spannschliissel Support
’ Bezeichnung EAN h Bezeichnung EAN
4007220 4007220
EMSW 9/16” 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Anschlussset Schlauchfeinfilter
- P Bezeichnung EAN l ~| Wb=3  Bezeichnung EAN
-- be- &
¥ _ -- 4007220 *_ 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
Siehe WZH 23, Katalog 9, Siehe WZH 23, Katalog 9,
Seite 67 . Seite 67 .
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A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung
der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elek-
trischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

ALLGEMEINE SICHERHEITSREGELN FUR

- Schleifmaschinen fiir Schleifblatter und
Polierer

- Schleifmaschinen fiir Schleifstifte

- Schleifmaschinen fiir Schleifkérper

Allgemeine Sicherheitsregeln

Bei mehrfachen Geféhrdungen: Die Sicherheitshinweise
sind vor dem Einrichten, dem Betrieb, der Reparatur, der
Wartung und dem Austausch von Zubehérteilen an der
Maschine sowie vor der Arbeit in der Néhe der Maschine
zu lesen und mussen verstanden werden. Ist dies nicht der
Fall, so kann dies zu schweren korperlichen Verletzungen
fuhren.

Die Maschine sollte ausschlieBlich von entsprechend quali-
fizierten und geschulten Bedienungspersonen eingerich-
tet, eingestellt oder verwendet werden.

Die Maschine darf nicht verandert werden. Veranderun-
gen kénnen die Wirksamkeit der SicherheitsmaBnahmen
verringern und die Risiken fur die Bedienungsperson
erhohen.

Die Sicherheitsanweisungen durfen nicht verloren gehen.
Geben Sie sie der Bedienungsperson.

Benutzen Sie niemals beschadigte Maschinen.

Die Maschine muss regelmaBig einer Inspektion unterzo-
gen werden, um zu Uberprufen, dass die Maschine mit
geforderten deutlich lesbaren Bemessungswerten und
Kennzeichnungen gekennzeichnet ist. Der Arbeitgeber/
Benutzer muss den Hersteller kontaktieren, um erforderli-
chenfalls Ersatzschilder zu erhalten.

Gefahrdungen durch herausgeschleuderte Teile

Bei einem Bruch des Werkstlicks oder von Zubehéorteilen
oder gar des Maschinenwerkzeugs selbst kénnen Teile mit
hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert werden.

Beim Betrieb der Maschine bzw. beim Austausch von
Zubehorteilen an der Maschine ist immer ein schlagfester
Augenschutz zu tragen. Der Grad des erforderlichen
Schutzes sollte fir jede einzelne Verwendung gesondert
bewertet werden.

Es ist sicherzustellen, dass das Werkstiick sicher befestigt
ist.

Prufen Sie regelmaBig, ob die Drehzahl der Maschine
nicht hoher ist als die auf der Maschine angebrachte
Drehzahlangabe. Diese Drehzahliberprifungen mussen
ohne installierten Schleifstift / Schleifmittel und in Uberein-
stimmung mit den Anweisungen des Herstellers erfolgen.

Stellen Sie sicher, dass durch die Nutzung entstehende
Funken und Bruchstticke keine Gefahrdung darstellen.

Trennen Sie die Maschine von der Energieversorgung
bevor Sie das Schleifmittel austauschen und vor der
Wartung.

In diesem Falle sollten auch die Risiken ftr andere Perso-
nen bewertet werden.

Bei Arbeiten Uber Kopf ist ein Schutzhelm zu tragen.

In diesem Falle sollten auch die Risiken fur andere Perso-
nen bewertet werden.

Stellen Sie sicher, dass das Schleifmittel sicher an die
Maschine aufgespannt ist.

Priifen Sie, dass die maximale Betriebsdrehzahl des
Schleifmittels, umgerechnet in Umdrehungen je Minute,
gleich oder hoher ist als die Bemessungsdrehzahl der
Spindel.

Nur Bursten einsetzen, deren zugelassenen Drehzahl
hoher ist als die maximale Maschinendrehzahl.

Stellen Sie sicher, dass die Schutzhaube montiert ist, dass
sie in gutem Zustand und ordnungsgemass befestigt ist
und sie regelmassig kontrolliert wird.

Gefahrdungen durch Verfangen

Ersticken, Skalpierung und/oder Schnittverletzungen kon-
nen auftreten, wenn locker sitzende Kleidung, Schmuck,
Halsschmuck, Haare oder Handschuhe nicht von der

Maschine und deren Zubehorteilen ferngehalten werden.

Gefahrdungen im Betrieb

Beim Einsatz der Maschine kénnen die Hande der Bedie-
nungsperson Gefahrdungen wie z. B. Schnitten sowie
Abschirfungen und Warme ausgesetzt sein. Tragen Sie
geeignete Handschuhe zum Schutz der Hande.

Vermeiden Sie den Kontakt mit dem rotierenden Schaft,
dem installierten Werkzeug und mit dem beweglichen
Schleifteller, um das Quetschen oder Schneiden der Hande
oder anderer Korperteile zu vermeiden. Es sind passende
Handschuhe als Handschutz zu tragen.

Die Bedienungsperson und das Wartungspersonal mussen
physisch in der Lage sein, die GroBe, die Masse und die
Leistung der Maschine zu handhaben.

Halten Sie die Maschine richtig: Seien Sie bereit, den
Gblichen oder plotzlichen Bewegungen entgegenzuwirken
- halten Sie beide Hénde bereit.

Achten Sie darauf, dass Ihr Kérper im Gleichgewicht ist
und dass Sie sicheren Halt haben.

Geben Sie Befehlseinrichtung zum Ingang- und Stillsetzen
im Falle einer Unterbrechung der Energieversorgung frei.
Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen
Schmiermittel.

Es muss eine Schutzbrille getragen werden; das Tragen
von Schutzhandschuhen und Schutzkleidung wird
empfohlen.
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Eine rotierende Feile darf nicht bei einer Drehzahl betrie-
ben werden, die hoher als die Bemessungsdrehzahl ist.

Es ist zu beachten, dass nach Freigabe der Befehlsein-
richtung zum Stillsetzen das Maschinenwerkzeug noch
auslauft.

Es wird empfohlen, die Maschine in einer gesicherten
Lage abzulegen.

Es wird vor dem Risiko der Explosion oder eines Feuers
bezuglich des bearbeiteten Materials gewarnt.

Vor jeder Nutzung den Schleifteller prifen. Nicht verwen-
den, wenn diese gerissen, gebrochen oder heruntergefal-
len sind.

Niemals die Maschine ohne Schleifmittel verwenden.

Es besteht ein Risiko einer elektrostatischen Entladung,
wenn die Maschine auf Plastik und anderen nicht-leiten-
den Materialien verwendet wird.

Eine potentiell explosive Atmosphéare kann durch Staub
und Dampfe, verursacht durch das Schleifen und
Schmirgeln, entstehen. Eine zu dem bearbeiteten Material
passendes Staubabsaug- oder -unterdrtickungssystem ist
immer zu verwenden.

Die Bedienungsperson hat sich zu vergewissern, das sich
keine umherstehenden Personen in unmittelbarer Nahe
befinden.

Persénliche Schutzausristungen wie geeignete Hand-
schuhe, Schiirzen und Schutzhelme mussen verwendet
werden.

Fur Schleifmaschinen fur Schleifkérper

Falls sich das Schleifmittel in einem Trennschlitz
verklemmt, ist die Schleifmaschine fur Schleifmittel
auszuschalten und die Schleifscheibe zu lockern. Vor dem
Fortsetzen des Betriebs ist zu prufen, ob das Schleifmittel
noch ordnungsgemass befestigt und nicht beschadigt ist.

Schleifscheiben und Trennschleifscheiben dirfen nicht
zum Seitenschleifen verwendet werden (Ausnahme:
Schleifscheiben zum Seitenschleifen). Schleifmaschinen
fur Schleifmittel durfen bei nicht mehr als der maximalen
Umfangsdrehzahl eines Schleifmittels verwendet werden.

Durch Schleifen erzeugte Funken kénnen die Kleidung
entziinden und schwere Verbrennungen hervorrufen. Es
ist sicherzustellen, dass die Funken nicht auf die Kleidung
fallen. Tragen Sie feuerhemmende Kleidung und sorgen
Sie dafur, dass ein Eimer Wasser in der Néhe ist.

Anmerkung Bei Schleifmaschinen fur Schleifstifte, die
Uber eine Turbine angetriebenen werden, kann die Aus-
laufzeit mehrere Sekunden betragen.

Gefdhrdungen durch wiederholte Bewegungen

Bei der Verwendung einer Maschine zum Durchfuhren
von arbeitsbezogenen Tatigkeiten kann es moglicherweise
bei der Bedienungsperson zu unangenehmen Empfin-
dungen in den Handen und Armen, sowie im Hals- und
Schulterbereich oder an anderen Kérperteilen kommen.

Bei der Verwendung einer Maschine sollte die Bedie-
nungsperson eine bequeme Koérperhaltung einneh-

men, dabei auf sicheren Halt achten und ungtinstige
Kérperhaltungen oder solche, bei denen es schwierig ist,
das Gleichgewicht zu halten, vermeiden. Die Bedienungs-
person sollte im Verlauf von lang andauernden Arbeiten
die Korperhaltung verandern, was hilfreich bei der Vermei-
dung von Unannehmlichkeiten und Ermtdung sein kann.

Falls die Bedienungsperson Symptome wie z. B. andauern-
des oder wiederholt auftretendes Unwohlsein, Beschwer-
den, Pochen, Schmerz, Kribbeln, Taubheit, Brennen oder
Steifheit an sich wahrnimmt, sollten diese Anzeichen nicht
ignoriert werden. Die Bedienungsperson sollte dies dem
Arbeitgeber mitteilen und einen entsprechend qualifizier-
ten Mediziner konsultieren.

Gefahrdungen durch Zubehérteile

Trennen Sie die Maschine vor dem Einbau oder dem Aus-
wechseln des Maschinenwerkzeugs oder von Zubehortei-
len von der Energieversorgung.

Verwenden Sie ausschlieBlich Zubehorteile und Ver-
brauchsmaterialien der vom Hersteller der Maschine
empfohlenen GréBen und Typen.

Vermeiden Sie wahrend und nach der Verwendung direk-
ten Kontakt mit dem Maschinenwerkzeug, denn dieses
kann sich erwdrmt haben oder scharfkantig sein.

Unterziehen Sie das Schleifmittel vor der Verwendung
einer Inspektion. Verwenden Sie keine Schleifmittel, die
maglicherweise fallen gelassen wurden oder die Absplitte-
rungen, Risse oder andere Fehler aufweisen.

Es ist zu prifen, ob die maximale Betriebsdrehzahl des
Maschinenwerkzeuges héher als die Bemessungsdrehzahl
der Maschine ist.

Selbsthaftende Schleifscheiben mussen konzentrisch auf
der Befestigungsplatte angebracht werden.

Es ist sicher zu stellen, dass das Schleifmittel vor der
Benutzung ordnungsgemaéss befestigt und fest genug
angezogen ist; die Maschine ist mindestens 1 min in einer
gesicherten Lage bei einer Leerlaufdrehzahl zu betrei-
ben; die Maschine muss sofort abgeschaltet werden,
wenn erhebliche Schwingungen oder andere Schaden
wahrgenommen werden; die Ursache fur diese Fehler ist
zu ermitteln.

Das Schleifmittel ist entsprechend den Anweisungen des
Herstellers aufzubewahren und zu handhaben.

Fir Schleifmaschinen fir Schleifblatter und Polierer
Trennschleifscheiben und Maschinen zum Abschneiden
durfen nicht verwendet werden.

Fur Schleifmaschinen fur Schleifstifte

Niemals eine Schleifscheibe oder Fraser auf eine Schleif-
maschine fur Schleifstifte montieren. Eine berstende
Schleifscheibe kann sehr ernste Verletzungen oder den
Tod verursachen.

Nur zugelassene Maschinenwerkzeuge mit dem passen-
den Schaftdurchmesser dirfen verwendet werden.

Achten Sie darauf, dass zu beachten ist, dass die zuldssige
Drehzahl bei Kleinschleifkérpern aufgrund der Erhohung
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der Lénge des Schaftes zwischen dem Spannzangenende
und dem Kleinschleifkorper herabgesetzt werden muss
(Uberhang). Das Einhalten der minimalen Einspannlénge
von 10 mm ist sicherzustellen. (Siehe Bild 1 und die Emp-
fehlungen des Herstellers von Kleinschleifkdrpern).

Seien Sie sich bewusst, dass die Gefahr einer Fehlanpas-
sung zwischen dem Schaftdurchmesser des Kleinschleif-
korpers und der Spannzange besteht;

1 2 3

727
i
]
|
|
|
|

Bild 1: Einspannlange von Spannfutter und Spannzange
Legende

Spannzangenhalter

Spannzangennuss

Spannzange

Durchmesser des Kleinschleifkorpers
Durchmesser des Schaftes

Einspannlange

Uberhang (nach Empfehlung des Herstellers)
Lange des Kleinschleifkorpers

[}
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Fir Schleifmaschinen fir Schleifkérper

Stellen Sie sicher, dass die Masse des Schleifmittels mit
denen der Schleifmaschine fir Schleifmittel kompatibel
sind und dass das Schleifmittel auf die Spindel passt.

Stellen Sie sicher, dass Gewindetyp und -grésse des
Schleifmittels genau dem Gewindetyp und -grosse des
Spindelgewindes entspricht.

Durch Uberpriifung der Masse und anderer wichtiger
Daten der Spindel ist zu vermeiden, dass das Spindelende
den Boden der Offnung von Schleiftépfen, Schleifkegeln
oder Schleifstiften mit Gewindeeinsatzen, die zum Anbrin-
gen auf Maschinenspindeln vorgesehen sind, berthrt.

Bei Schleifmitteln, die mit Reduziertlicken oder -buchsen
geliefert werden oder die mit Reduzierstticken oder
-buchsen verwendet werden sollen, muss der Benutzer
sicherstellen, dass das Reduzierstlick oder die Reduzier-
buchse nicht die Stirnseite des Spannflansches berthrt
und dass durch die Spannkraft ausreichend Rotationsan-
trieb vorhanden ist, um ein Verrutschen des Schleifmittels
zu vermeiden.

In den Fallen, in denen Spannflansche fir verschiedene
Typen und Grossen der Schleifmittel beigestellt werden,
befestigen Sie immer den korrekten Spannflansch fur das
genutzte Schleifmittel.

Gefahrdungen am Arbeitsplatz
Das Folgende ist anzuwenden:

Ausrutschen, Stolpern und Stlrzen sind Hauptgrtinde fur
Verletzungen am Arbeitsplatz. Achten Sie auf Oberfla-
chen, die durch den Gebrauch der Maschine rutschig
geworden sein kénnen, und auf durch den Luft- oder den
Hydraulikschlauch bedingte Stolpergefahren.

Gehen Sie in unbekannten Umgebungen mit Vorsicht vor.
Es konnen versteckte Gefahrdungen durch Strom- oder
sonstige Versorgungsleitungen gegeben sein.

Diese Maschinen sind nicht zum Einsatz in explosionsfahi-
gen Atmosphdren bestimmt und nicht gegen den Kontakt
mit elektrischen Stromquellen isoliert.

Stellen Sie sicher, dass keine elektrischen Leitungen,
Gasrohrleitungen usw. vorhanden sind, die im Falle der
Beschadigung durch die Verwendung der Maschine zu
einer Gefahrdung fuhren kénnten.

Gefahrdungen durch Staub und Dampfe

Die beim Einsatz von Maschinen entstehenden Staube
und Dampfe kénnen gesundheitliche Schaden (wie z. B.
Krebs, Geburtsfehler, Asthma und/oder Dermatitis) verur-
sachen; es ist unerlasslich, eine Risikobewertung in Bezug
auf diese Gefahrdungen durchzufiihren und entsprechen-
de Regelungsmechanismen zu implementieren.

Die Maschine ist nach den in dieser Anleitung enthalte-
nen Empfehlungen zu betreiben und zu warten, um die
Freisetzung von Staub und Dampfen auf ein MindestmaB
zu reduzieren.

Die Abluft ist so abzuleiten, dass die Aufwirbelung von
Staub in staubhaltigen Umgebungen auf ein MindestmaB
reduziert wird.

Falls Staube oder Dampfe entstehen, muss die Hauptauf-
gabe sein, diese am Ort ihrer Freisetzung zu kontrollieren.

Alle zum Auffangen, Absaugen oder zur Unterdriickung
von Flugstaub oder Dampfen vorgesehenen Einbau- oder
Zubehorteile der Maschine sollten den Anweisungen des
Herstellers entsprechend eingesetzt und gewartet werden.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerkzeuge sind den
Empfehlungen dieser Anleitung entsprechend auszuwah-
len, zu warten und zu ersetzen, um eine unnétige Intensi-
vierung der Staub- oder Dampfentwicklung zu vermeiden.

Verwenden Sie Atemschutzausristungen nach den An-
weisungen lhres Arbeitgebers oder wie nach den Arbeits-
und Gesundheitsschutzvorschriften gefordert.

Arbeiten mit bestimmten Materialien fihren zu Emissio-
nen von Staub und Dampf, die eine potentielle explosive
Umwelt hervorrufen.

Gefahrdungen durch Larm

Die Einwirkung hoher Larmpegel kann bei ungentigen-
dem Gehorschutz zu dauerhaften Gehérschaden, Horver-
lust und anderen Problemen, wie z. B. Tinnitus (Klingeln,
Sausen, Pfeifen oder Summen im Ohr), fiihren, daher ist
es unerlasslich, eine Risikobewertung in Bezug auf diese
Gefahrdungen durchzufthren und entsprechende Rege-
lungsmechanismen zu implementieren.
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Zu den fur die Risikominderung geeigneten Rege-
lungsmechanismen gehéren MaBnahmen wie z. B. die
Verwendung von Dammstoffen, um an den Werkstiicken
auftretende Klingelgerdausche zu vermeiden.

Verwenden Sie Gehdrschutzausristungen nach den An-
weisungen lhres Arbeitgebers oder wie nach den Arbeits-
und Gesundheitsschutzvorschriften gefordert.

Die Maschine ist nach den in dieser Anleitung enthalte-
nen Empfehlungen zu betreiben und zu warten, um eine
unnotige Erhdhung des Larmpegels zu vermeiden.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerkzeuge sind den
Empfehlungen dieser Anleitung entsprechend auszu-
wahlen, zu warten und zu ersetzen, um eine unnétige
Erhohung des Larmpegels zu vermeiden.

Stellen Sie, falls die Maschine mit einem Schalldampfer
ausgestattet ist, immer sicher, dass dieser an seinem Platz

und funktionstlchtig ist, wenn die Maschine in Betrieb ist.

Gefahrdungen durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann Schadigungen
an den Nerven und Stérungen der Blutzirkulation in Han-
den und Armen verursachen.

Tragen Sie bei Arbeiten in kalter Umgebung warme Klei-
dung und halten Sie ihre Hande warm und trocken.

Falls Sie ein Taubheitsgefuhl, Kribbeln oder Schmerzen in
Ihren Fingern oder Handen feststellen oder sich die Haut
an Ihren Fingern oder Handen weif verfarbt, stellen Sie
die Arbeit mit der Maschine ein, informieren Sie Ihren
Arbeitgeber und konsultieren Sie einen Arzt.

Die Maschine ist nach den in dieser Anleitung enthalte-
nen Empfehlungen zu betreiben und zu warten, um eine
unnotige Verstarkung der Schwingungen zu vermeiden.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerkzeuge sind den
Empfehlungen dieser Anleitung entsprechend auszu-
wahlen, zu warten und zu ersetzen, um eine unnotige
Verstarkung der Schwingungen zu vermeiden.

Nutzen Sie zum Halten der Masse der Maschine, wann
immer moglich, einen Stander, einen Spanner oder eine
Ausgleichseinrichtung.

Halten Sie die Maschine mit nicht allzu festem, aber
sicherem Griff unter Einhaltung der erforderlichen Hand-
Reaktionskrafte, denn das Schwingungsrisiko wird in der
Regel mit zunehmender Griffkraft gréBer.

Ein ungentigend montiertes oder beschadigtes Maschi-
nenwerkzeug kann zu Gberhohten Schwingungen fuhren.

Lassen Sie das Maschinenwerkzeug nicht auf dem Werk-
stlick rattern, da dies mit hoher Wahrscheinlichkeit zu
einer erheblichen Verstarkung der Schwingungen fuhrt.

Fir Maschinen fir Schleifkérper

Verwenden Sie Zwischenlagen, wenn sie fir die gebunde-
nen Schleifmittel vorgesehen sind.

Zusatzliche Sicherheitsanweisungen fiir pneumati-
sche Maschinen

Druckluft kann ernsthafte Verletzungen verursachen.

- Sorgen Sie im Falle, dass die Maschine nicht gebraucht
wird, sowie vor dem Austausch von Zubehdrteilen
oder vor der Ausfiihrung von Reparaturarbeiten dafur,
dass die Luftzufuhr geschlossen ist, der Luftschlauch
nicht unter Druck steht und dass die Maschine von der
Luftzufuhr getrennt wird.

- Richten Sie den Luftstrom niemals gegen sich selbst
oder gegen andere Personen.

Umbherschlagende Schlduche kénnen ernsthafte Verlet-
zungen verursachen. Uberpriifen Sie daher immer, ob die
Schlauche und ihre Befestigungsmittel unbeschadigt sind
oder sich nicht gel6st haben.

Falls Universal-Drehkupplungen (Klauenkupplungen)
verwendet werden, mussen Arretierstifte eingesetzt
werden; Whipcheck-Schlauchsicherungen mussen ver-
wendet werden, um Schutz fur den Fall eines Versagens
der Verbindung des Schlauchs mit der Maschine und von
Schlduchen untereinander zu bieten.

Sorgen Sie dafur, dass der auf der Maschine angegebene
Hochstdruck nicht Gberschritten wird.

Tragen Sie mit Luft betriebene Maschinen niemals am
Schlauch.

Reparatur

Sollte die Maschine, trotz sorgfaltiger Herstellungs- und
Prufverfahren, einmal ausfallen, ist die Reparatur von
einer autorisierten PFERD Kundendienststelle ausfuihren
zu lassen.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Maschine ist bestimmt zum Schleifen, Frasen und
Entgraten von Metall, Stein und Kunststoff mit Frasern
und Schleifkérpern.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgemal
verwendet werden.

ANSCHLUSS AN DIE
DRUCKLUFTVERSORGUNG

Maschine nur an eine gedlte Druckluftversorgung an-
schlieBen. Ungedlte Druckluft erhoht den Verschlei und
verringert die Leistung der Maschine.

Vor Anschluss der Maschine an die Druckluftversorgung
die Druckluft Gberprufen. Der Druck darf den auf dem
Typenschild und in dieser Betriebsanleitung angegebenen
Maximaldruck nicht Ubersteigen.

Bevor die Maschine mit der Druckluftversorgung verbun-
den wird, Ventil auf Position «Aus» stellen!

Vor dem Unterbrechen der Druckluftversorgung Ventil
immer auf Position «Aus» stellen, um ein unbeabsichtig-
tes Einschalten zu verhindern.

Eine Wartungseinheit bestehend aus Filter, Druckregler
und Oler verwenden.

Das Einatmen von Olnebel kann schadlich sein. Nur dafur
vorgesehene Schmiermittel verwenden (siehe auch Luft-
qualitat unter Abschnitt Technische Daten).
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Verschmutzte Druckluft verkirzt die Lebensdauer der
Maschine. Deshalb z. B. Verlangerungsschlduche vor dem
Anschliessen durchblasen. Ventilkupplungen méglichst
vermeiden.

Anforderungen an die Druckluft:

Die ISO/DIS-Qualitatsbezeichnung sagt aus, dass die Luft
frei von Festpartikeln grosser als 5 Mikron sein soll, dass
der Restwassergehalt hochstens 6 g/m? betragen darf
(bedingt Kaltetrockner Drucktaupunkt + 3 °C) und dass
die Luft bis 5 mg/m3 Ol enthalten darf. Deshalb folgendes
beachten:

Bei verschmutzter Druckluft ist mit verklrzter Lebensdauer
zu rechnen. Deshalb sollen z. B. auch Verlangerungs-
schlduche vor dem Anschliessen durchgeblasen und
Ventilkupplungen moglichst vermieden werden.

Olnebelschmierung

Eine ausreichende Olnebelschmierung ist, wenn erfor-
derlich, fur die optimale Funktion von entscheidender
Bedeutung (Olviskositat bei 40° C nach ISO VG 22-32
mm?/s (cSt). Spezialschmierdl siehe Seite 122.

Antriebe fiir 6lfreien Druckluftbetrieb

Die als ¢lfrei gekennzeichneten Antriebe sind ohne
Olnebelschmierung einsetzbar. Antriebe, die mit oder
ohne Ol einsetzbar sind, haben beim Einsatz ohne Ol eine
geringflgig reduzierte Drehzahl und Leistung.

Wartungseinheit

Das Vorschalten einer kompletten Wartungseinheit,
bestehend aus Schmutzfilter 5 pm, Druckminderer und
Oler, ist empfehlenswert. Dabei sollte die Wartungseinheit
nicht weiter als ca. 5 m vom Werkzeugantrieb entfernt
platziert werden.

Die PorengréBe des Filtereinsatzes sollte 3-5 pm betragen.
Bei feuchter Druckluft sollten Druckluftantriebe nicht 6lfrei
betrieben werden.

Schlauchfeinfilter

Um den stérungsfreien Maschinenbetrieb, besonders bei
haufigem An- und Entkuppeln, sicherzustellen, empfehlen
wir den Einsatz des passenden Schlauchfeinfilters, Filter-
groBe 5 pm.

Zuluftschlauch

Der Zuluftschlauch muss mindestens den zu den Antrie-
ben angegebenen Innen-g haben und moglichst < 5 m
lang sein.

ARBEITSHINWEISE

Die Maschine lauft noch aus, nachdem sie ausgeschaltet
wird.

Bei Druckluftausfall das Ventil auf Position «Aus» stellen.

Das Werksttick sicher auf der Arbeitsflache ablegen oder
befestigen.

Um ein optimales Schleifergebnis zu erreichen, Schleif-
korper mit leichtem Druck gleichméssig hin und her
bewegen.

Zu starker Schleifdruck verringert die Leistungsfahigkeit
der Maschine und die Lebensdauer des Schleifkorpers.

Die Maschine darf nur mit korrekt montiertem Werkzeug
eingeschaltet werden.

Werkzeuge vor Gebrauch Uberprifen. Das Werkzeug
muss einwandfrei montiert sein und frei drehen kénnen.

Probelauf mind. 30 Sekunden ohne Belastung durchfth-
ren. Beschddigte, unrunde oder vibrierende Werkzeuge
nicht verwenden!

WARTUNG
Maschine stets sauber halten und trocken aufbewahren.

Fur die Sicherheit der Maschine ist eine regelmassige
Wartung unerlasslich.

Leerlaufdrehzahl periodisch und nach jeder Wartung
kontrollieren.

Selbst wenn die Maschine noch einwandfrei arbeitet,
sollte durch eine Fachperson periodisch nach ca. 300-400
Betriebsstunden, jedoch mindestens einmal jéhrlich, der
Motor ausgebaut, gereinigt und die Schieber auf Abn(t-
zung gepruft werden.

Folgende Teile periodisch auf guten Zustand hin
Uberprufen:

- Zuluftschlauch und dessen Befestigungen (abgeris-
sene Druckluftschlauche kénnen umherschlagen)

- Spindel

Zeichnungen und Ersatzteillisten unserer Werkzeugantrie-

be finden Sie auf unserer Homepage:

http://spareparts.pferd.com

bzw. bitte Uber info@pferd.com anfordern.

GARANTIE

Fir Mangel an Elektro- und Druckluft-Maschinen und das
zugehorige Zubehor kommen wir in der Weise auf, dass
wir nach unserem Ermessen alle die Teile unentgeltlich
nachbessern oder ersetzen, die mit Sachmangeln behaftet
sind. Diese Sachmangelanspriiche gewahren wir langstens
fir 12 Monate. Dies gilt nicht, soweit das Gesetz langere
Fristen vorschreibt. Fur Schaden, die in dieser Zeit durch
unsachgeméaBe Behandlung, nattrliche Abnutzung,
Verwendung von fremden Ersatzteilen oder Instand-
setzung in fremden Werkstétten entstehen, kommen

wir nicht auf. Beanstandungen kénnen nur anerkannt
werden, wenn die Maschine ungetffnet zurtickgesandt
wird. Weitere Anspriche, insbesondere auf Ersatz von
Schaden, die nicht mit der Ware selbst entstanden sind,
sind ausgeschlossen.

ANDERUNGEN / AUFBEWAHRUNG
Anderungen vorbehalten!
Betriebsanleitung fur kuinftige Verwendung aufbewahren!
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Technical Data

Description

Material No.
EAN
Oil mist lubrication

Maximum pressure

Air quality DIN ISO 8573-2

Air consumption full load

Power output

No-load speed

Tool holder diameter / collet diameter

Air hose ID

Weight

Operating conditions

Temperature range during operation
Relative air humidity (not condensed)
Storage

Temperature range during operation

Max. relative air humidity
Noise/Vibration Information

Measured values determined according to
EN ISO 15744.

Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (K=3 dB(A))

Wear ear protectors!

Vibration total values (triaxial vector sum) determined
according to EN ISO 28927-12

Grinding metal:

Vibration emission value a, ..

Uncertainty K= '

Drawings and spare parts lists at
http:/spareparts.pferd.com

INCLUDED IN DELIVERY:

PGAS 8/30 V-HV: 1.5 m exhaust hose and 3 m air supply
hose with 1/4" male threaded connection and threaded
quick coupling (STGI), 6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV: 3 m air supply hose with 1/4" male
threaded connection and threaded quick coupling (STGI),
6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV
Straight Grinder
80106075

4007220176788

6.

6.3 bar

3/4/4

0.85 m*/min

600 W

5000 rpm

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
8,5 mm

1.600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

<2.5m/s?
1.3 m/s?

I

PGAS 8/30 V-HV
Straight Grinder
80706050

4007220836842

6.3 bar

3/4/4

0.85 m*/min

600 W

3000 rpm

3,6,8mm 1/8",1/4",3/8"
8,5 mm

1.600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

< 2.5 m/s?
1.3 m/s?

O
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RECOMMENDED ACCESSORIES

Hose grommet with an internal diameter of at least 6 mm
(PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV).

1/2* conditioning unit consisting of filter (capacity 5-8
micron), pressure regulator and oil.

Other accessories with their order numbers are listed in
the PFERD tool manual. Subject to change. Please quote
the machine type and Part No. when making orders for
spare parts.

Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool manufac-
turer. Just because the accessory can be attached to your
air-powered tool, it does not assure safe operation.

Collets
— Group For shank dia.
—_— 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
For dimension see TOOL MANUAL 23, catalogue 9, table page 116 .
Keys Support
P o * Description 2] h Description EAN
4007220 P 4007220
EMSW 9/16” 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Connecting set In-line fine filter
. Description EAN ] ~| W= Description EAN
- .= =
o | _ -- 4007220 *_ 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
See TOOL MANUAL 23, See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67. catalogue section 9, page 67.
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Safety Instructions

A WARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instruc-
tions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

GENERAL SAFETY REQUIREMENTS FOR

- Sanders and polishers
- Die grinders
- Sanders

General safety requirements

With multiple hazards: The safety instructions must be
read and understood before setting up and prior to the
operation, repair, maintenance, and replacement of acces-
sories on the machine and before working in the vicinity
of the machine or tool. If this is not the case, serious
bodily injuries may result.

The machine should be set up, configured, and used only
by personnel who have been adequately qualified and
trained.

The machine may not be modified. Modifications or
alterations may reduce the effectiveness of the safety
measures and increase the risks to the operator.

The safety instructions must be retained. Hand them to
the operator.

Never use damaged machines.

The machine must be subjected to regular inspections to
check whether it is clearly and legibly marked with the
required design values and labels. The employer/operator
must contact the manufacturer to obtain any replacement
signs.

Hazards caused by ejected parts

Parts may be ejected at high speeds if the workpiece, ac-
cessories, or even the machine tool itself breaks.

When operating the machine or when changing its ac-
cessories, the operator must wear impact resistant eye
protection at all times. The degree of protection required
should be evaluated separately for each use.

Verify that the workpiece is securely fastened.

Regularly check that the speed of the machine is not
higher than the speed listed on its ratings plate. These
speed checks must be carried out without grinding pin /
abrasive installed and in accordance with the manufac-
turer’s instructions.

Make sure sparks and debris resulting from use of the
tools do not pose a hazard.

Unplug the machine from the power supply before replac-
ing the abrasive and before servicing.

In this case, the risks to other people must be assessed
as well.

When working overhead, wear a helmet.

In this case, the risks to other people must be assessed
as well.

Make sure that the abrasive is clamped firmly in the
machine.

Check that the abrasive’s max operating speed in rpm is
equal to or greater than the spindle’s rated speed.

Attach only brushes whose max speeds are higher than
the machine’s.

Make sure that the cowl has been secured properly, is in
good working order, and is inspected at regular intervals.

Entanglement hazards

Choking, scalping, and/or cuts may occur if loose fitting
clothing, jewellery, necklaces, long hair, or gloves are not
kept away from the machine and the accessories.

Operating hazards

When the machine or tool is being used, the operator’s
hands may be exposed to hazards such as cuts as well as
abrasions and heat. Wear suitable gloves to protect your
hands.

Avoid contact with the rotating shaft, the installed tool,
and the moving grinding pad to prevent crushing or cut-
ting to hands or other body parts. Wear suitable gloves as
hand protection.

The operator and the maintenance personnel must be
physically able to handle the size, weight, and capacity of
the machine.

Hold the machine or tool correctly: Be prepared to
counteract the usual or sudden movements — keep both
hands ready.

Make sure your body is balanced, steady, and stable.
Release the control device for starting and stopping in the
event of disruption to the power supply.

Use only lubricants recommended by the manufacturer.
Wearing safety goggles is mandatory; wearing protective
gloves and protective clothing is recommended.

A rotating file must not be operated at a speed higher
than the rated speed.

Please note: Although the control device has been
released for stopping the machine, the tool continues to
spin for a short time until it comes to a complete stop.

We recommend putting down the machine on a secure
place.

Warning: The processed material may cause an explosion
or fire.

Check the grinding pad before use. Do not use if cracked,
broken, or dropped.

Never use the machine without abrasive.

There is a risk of an electrostatic discharge when the

machine is used on plastic and other nonconducting
materials.

A potentially explosive atmosphere can be the result of
dust and fumes caused by grinding and sanding. A dust
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extraction or suppression system appropriate to the mate-
rial being worked is to be used at all times.

The operator must make sure that there is nobody stand-
ing around nearby.

Personal protective equipment like suitable gloves, aprons,
and helmets must be worn.

For sanders

When the abrasive seizes in the cut, the sander must be
switched OFF, and the wheel loosened carefully. Before
resuming work, make sure that the abrasive is clamped
securely and undamaged.

Grinding and parting-off wheels may not be used for side
grinding unless they have been designed for this work.
Sanders may not be used at speeds greater than their
abrasives’ max rpm.

Grinding sparks can ignite clothing and cause serious
burns. Make sure that sparks cannot fall on clothing.
Wear fire retardant clothing, and always keep a bucket of
water nearby.

Note: Die grinders driven by a turbine may take several
seconds before coming to a complete standstill.

Hazards caused by repetitive motion

When using a machine for his work, the operator may
experience unpleasant sensations in the hands, arms,
neck, shoulders, or other body parts.

When using a machine, the operator should assume a
comfortable posture, taking care to stand with both feet
firmly on the ground and avoid awkward positions or any
positions that make it difficult to maintain balance. The
operator should change his or her position when work-
ing standing up for a long time, which can be helpful in
avoiding discomfort and fatigue.

If the operator experiences symptoms such as persistent
or recurrent feelings of unwellness, pain, throbbing,
tingling, numbness, burning, or stiffness, these should not
be ignored. The operator should inform the employer of
any of these problems and seek qualified medical advice.

Hazards caused by accessories

Disconnect the machine from the power supply before
attaching or changing tools or accessories.

Use exclusively accessory parts and consumables that
comply with the sizes and types recommended by the
manufacturer.

Avoid direct contact with the machine tool during and
after use because the tool may have become hot or have
sharp edges.

Inspect the abrasive before use. Do not use abrasives
that have possibly been dropped or that exhibit chipping,
cracks, or other defects.

Check that the max operating speed of the machine tool
is higher than the rated speed of the machine.

Self adhesive grinding wheels must be attached concentri-
cally to the mounting plate.

Make sure that the abrasive has been attached properly
and securely before use; the machine is run at idle speed
for at least one minute in a secure location; the machine
is switched OFF immediately when it vibrates too strongly
or is otherwise defect; and the cause is identified.

The abrasive must be stored and handled in compliance
with the manufacturer’s instructions.

For sanders and polishers

Abrasive parting-off wheels and cutting tools may not be
used.

For die grinders

Never mount a grinding wheel or cutter on a die grinder.
A bursting wheel can cause very serious injuries or death.

Only approved machine tools with the appropriate shaft
diameter may be used.

Bear in mind that the maximum speed for small grinding
wheels must be lowered due to the greater length of

the shaft between the chuck end and the small grind-
ing wheel (overhang). Compliance with the minimum
clamping length of 10 mm must be ensured. (See Figure
1 and the recommendations of the manufacturer of small
diameter wheels.)

Be aware that there is a risk of a mismatch between the
shaft diameter of the small grinding wheel and the collet
chuck.

1 2 3

/ L s B

(2]

Fig. 1: Clamping length of chuck and collet

Key

Collet chuck holder

Collet chuck nut

Collet chuck

Diameter of the small grinding wheel

Shaft diameter

Clamping length

Overhang (as recommended by the manufacturer)
Length of the small grinding wheel

»

o

A T O0wN =

For sanders

Make sure that the abrasive’s mass is compatible with the
sander and that it fits on the spindle.

Make sure that the abrasive’s thread type and size cor-
respond exactly to the spindle’s.

By checking the spindle’s mass and other important data,
you can prevent the end of the spindle from contacting
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the base of the threaded spindle aperture in cup wheels,
grinding cones, and grinding pins.

In the case of abrasives delivered with or designed for
use with reducers or reducing adapters, the user must
make sure that the reducer or reducing adapter does not
contact the mounting flange’s face side and the clamping
force generates adequate rotary drive without causing
abrasive slip.

When working with various abrasive types and sizes,
always use the correct mounting flange.

Hazards at the workplace
The following applies:

Slips, trips, and falls are the main reasons for workplace
injuries. Look for surfaces that may have become slippery
due to the use of the machine, and watch for air or
hydraulic hoses that are tripping hazards.

Proceed with caution in unfamiliar environments. Power
lines or other supply or utility lines may pose hidden
hazards.

These machines are not designed for use in potentially ex-
plosive environments and are not insulated from contact
with electrical power sources.

Make sure that no electrical lines, gas lines, etc., are in the
vicinity of where you intend to use the machine. They may
pose a hazard when damaged.

Hazards caused by dust and fumes

Dust and fumes resulting from the use of machines may
cause health problems (such as cancer, birth defects,
asthma, and/or dermatitis). A risk assessment in relation to
these hazards must be carried out and appropriate control
mechanisms must be implemented.

The machine must be operated and maintained in accord-
ance with the recommendations contained in this manual.
Dust and fume levels will therefore be minimised.

The exhaust air must be routed for minimising the resus-
pension of dust in dusty environments.

If dust or fumes occur, the main objective must be to
control these at the site of their release.

All installed or accessory parts of the machine designed to
catch, extract, or suppress airborne dust or vapours must
be used and maintained according to the manufacturer’s
instructions.

Consumables, fluids, and machine tools must be selected,
maintained, and replaced according to the recommen-
dations in this guide. This helps to avoid unnecessary
intensification of dust and vapour levels.

Use respiratory protection equipment as per the instruc-
tions of your employer or as required by applicable Oc-
cupational Health and Safety regulations.

Work with certain materials leads to dust and va-
pour emissions that may cause a potentially explosive
environment.

Hazards caused by excessive noise

If insufficient or no hearing protection is used, exposure
to loud noise levels may result in permanent hearing
damage, hearing loss, and other problems such as tinnitus
(ringing, buzzing, whistling in the ear). It is therefore
essential to carry out an assessment of the risks caused

by such hazards and to implement appropriate control
mechanisms.

Among the measures and actions considered suitable for
the reduction of these hazards are the use of insulation
materials that, for example, shield ringing sounds on the
workpieces.

Use hearing protection equipment as per the instructions
of your employer or as required by applicable Occupa-
tional Health and Safety regulations.

The machine must be operated and maintained in accord-
ance with the recommendations contained in this manual.
Unnecessarily high noise levels are therefore suppressed.

Consumables, fluids, and machine tools must be selected,
maintained, and replaced according to the recommen-
dations in this guide. This helps to avoid unnecessary
increases in noise levels.

If the machine is equipped with a silencer, always make
sure it is in place and in working order when the machine
is in operation.

Hazards caused by vibrations

The effects of vibration may result in damage to the
nerves and blood circulation disorders in hands and arms.

When working in cold conditions, wear warm clothes and
keep your hands warm and dry.

If you experience numbness, tingling, or pain in your fin-
gers or hands, or the skin on your fingers or hands exhib-
its white discolourations, quit working with the machine,
inform your employer, and seek medical advice.

The machine must be operated and maintained in ac-
cordance with the recommendations contained in this
manual. Unnecessarily high vibration levels are therefore
suppressed.

Consumabiles, fluids, and machine tools must be selected,
maintained, and replaced according to the recommenda-

tions in this guide. Unnecessarily high vibration levels are

therefore suppressed.

Whenever possible, use a tripod, stator, clamp, or balanc-
ing device that can support the weight of the machine
or tool.

Hold the machine with a firm but not clenching grip, ad-
justing the pressure to the working forces. The risks posed
by vibrations generally grow with increasing grip strength.

A damaged or insufficiently mounted machine tool may
result in excessive vibration.

Do not let the tool clatter on the workpiece: this will in all
probability lead to a significant increase in vibrations.
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For sanders

Use intermediate layers when these are provided for
bonded abrasives.

Additional safety instructions for power equipment
Compressed air can cause serious injuries.

- In case the machine or tools are not in use, make sure
the air supply is closed, and before changing accessories
or before making repairs, make sure the air hose is not
under pressure and that the machine is disconnected
from the air supply.

- Never direct the air flow against yourself or against
others.

Flailing hoses may cause serious injuries. Therefore, always
check that the hoses and their fasteners are intact and
have not been loosened or removed.

If universal rotary couplings (dog clutches) are used, lock-
ing pins must be inserted. Whipcheck hose fasteners must
be used to provide protection in the event of failure of
the hose connectors or fasteners used to connect with the
machine and to join hoses with each other.

Make sure that the maximum pressure listed on the
machine or tool is not exceeded.

Never carry machines or tools operated with air by their
hoses.

Repair
If despite strict observance of the manufacturing and

testing method the tool should happen to fail, it must be
repaired by an authorized PFERD agency.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The tool is designed for grinding, milling and deburring
metal, stone and plastic with milling cutters and abrasives.

Do not use this product in any other way as stated for
normal use.

CONNECTION TO THE COMPRESSED AIR
SUPPLY

Only connect the machine to an oil compressed air supply.
Unoiled compressed air will increase wear and reduce the
machine’s service life.

Check the compressed air before you connect the
machine to the compressed air supply. The pressure must
not exceed the maximum pressure specified on the model
plate and in this operating manual

Set the valve to the , Off” position before you connect the
machine to the compressed air supply.

Always set the valve to the , Off” position before you
break the compressed air supply to prevent unintended
activation.

Use a conditioning unit consisting of a filter, pressure
regulator and oiler.

Inhaling oil mist may be harmful. Use only approved lubri-
cants (see also air quality in the section entitled Technical
data).

Contaminated compressed air will reduce the machine’s
service life. You should therefore blow through extension
hoses, for example, before you connect them. Do not use
valve couplings if possible.

Air supply requirements:

The ISO/DIS quality specifications require, that air is free
of solid particles larger than 5 micron, remaining water
content to be max. 6 g/m3 (pressure dew point +3 degree
C) and air may contain 5 mg/m3 of oil. Therefore please
observe the following:

Operating with dirty air reduces tool life substantially.
Before installing extension hoses, blow them clean and
minimize , if at all necessary coupling and keep them
clean.

Oil mist lubrication

Adequate oil mist lubrication, when relevant, is of crucial
importance for optimum machine operation (oil viscosity
at 40°C according to I1SO VG 22-32 mm?/s (cSt)). For
special lubricating oil, see page 122.

Drives for oil-free compressed-air operation

Drives marked oil-free can be used without oil mist lubri-
cation. Drives which can operate with or without oil have
a minimal reduction in rotational speed and power output
when used without oil.

Maintenance unit

It is recommended to install a complete maintenance unit
consisting of a 5 ym dirt filter, pressure reducer and lub-
ricator. The maintenance unit should be located no more
than approximately 5 m from the tool drive.

The size of the filter pores should be 3-5 pm. If the com-
pressed air is humid, air grinders should not be operated
without oil.

In-line fine filter

To ensure trouble-free machine operation, particularly
with frequent connection and disconnection, we recom-
mend using the appropriate in-line fine filter, filter size 5
pm.

Air supply hose

The air supply hose must have an inner diameter that
at least corresponds to those stated for the drives and if
possible be <5 m long.

WORKING INSTRUCTIONS

The machine will slow down and stop after it has been
switched off.

If the compressed air supply fails, set the valve to the

L, Off” position.

Position or secure the workpiece safely on the work
surface.
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To achieve good results, move the abrasive to and fro ap-
plying gentle pressure.

Excessive abrasive pressure will reduce the machine’s
performance and the abrasive’s service life.

The machine may only be switched on if the tools have
been installed correctly.

Check tools before use. The tool must be correctly
installed and must turn freely.

Conduct a test for at least 30 seconds without any load.
Do not use damaged, unround or vibrating tools.

MAINTENANCE

Keep the machine clean at all times and store it in a dry
place.

Regular maintenance is essential to keep the machine
safe.

Check the idling speed periodically and after all mainte-
nance work.

Even if the machine is still operating perfectly trained per-
sonnel should remove the motor, clean it and check the
slide for signs of wear periodically after approx. 300 - 400
hours of service but at least once per year.

Check the following parts periodically to ensure they are
in good condition:

- Supply air hose and its mountings (torn compressed air
hoses may whip around out of control)

- Spindle

Drawings and spare parts lists for our tool drive units are
available on our homepage at http:/spareparts.pferd.com
or can be requested by sending a mail to info@pferd.com.

WARRANTY

Our guarantee for defects on electric and air grinders as
also the required accessories is exercised in such a manner
that all parts, which have material defects, will either be
repaired or replaced free of charge. Warranty for these
material defect claims shall be valid for a period of twelve
(12) months at the most. This does not apply if longer
periods of time are stipulated by law. The warranty shall
not cover damage caused by improper handling, the use
of spare parts other than our own, or by repairs carried
out in workshops other than our own. Warranty claims
can only be considered, if tool is returned complete. Any
further claims of the orderer, in particular for compensa-
tion for damage not arisen on the goods themselves, shall
be excluded.

CHANGES / ARCHIVING
Subject to change.

Keep these operating instructions in a safe place for
future use.
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Désignation

N° de commande
EAN
Lubrification par brouillard d’huile

Pression maximale

Qualité de I'air DIN ISO 8573-2

Consomm. d"air a puissance max.

Puissance

Vitesse a vide

@ réception d'outillage / diametre des pinces de serrage
Tuyau @ intérieur

Poids

Conditions d’exploitation

Plage de températures en exploitation
Humidité de |'air relative (non condensés)
Entreposage

Plage de températures en exploitation
Humidité de I'air relative max.

Informations sur le bruit et les vibrations

Valeurs de mesure obtenues conformément a la

EN ISO 15744.

Les mesures réelles (A) des niveaux acoustiques de
I'appareil sont :

Niveau de pression acoustique (K=3 dB(A))

Toujours porter une protection acoustique!
Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de
trois sens) établies conformément a EN ISO 28927-12.

Meulage métal:

Valeur d'émission vibratoire a
Incertitude K=

Plans et listes des pieces de rechange sur http://spareparts.
pferd.com

h,sG

COMPRIS DANS LA LIVRAISON :

PGAS 8/30 V-HV: Flexible d'échappement de 1,5 m et
flexible d'alimentation de 3 m avec raccord fileté 1/4"
extérieur et douille a emboiter a filetage (STGI), pince de
serrage 6 mm, 2 clés de serrage.

PG 8/50 V-HV: Flexible d'alimentation de 3 m avec rac-

cord fileté 1/4" extérieur et douille a emboiter a filetage
(STGI), pince de serrage 6 mm, 2 clés de serrage.

PG 8/50 V-HV
Meuleuse droite
80106075

4007220176788

.

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

5000 t/min

3,6,8mm 1/8",1/4",3/8"
8,5 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

M

PGAS 8/30 V-HV
Meuleuse droite
80706050

4007220836842

&

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

3000 t/min

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
8,5 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

O
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ACCESSOIRES CONSEILLES

Isolateur passant flexible ayant un diam. intérieur d'au
moins 6 mm (PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV). Unité
d’entretien de 1/2" composée de filtre (capacité 5-8
microns), régleur de pression et huileur.

Pour d'autres accessoires et leurs codes voir le guide outils
PFERD. Sous réserve de modification. Dans les commandes
de pieces détachées veuillez indiquer le modele et le code
de la machine.

N’utilisez pas d’accessoires n"ayant pas été spéciale-
ment prévus et recommandés par le fabricant pour
cet outil pneumatique. Le simple fait de pouvoir fixer
un accessoire a votre outil pneumatique ne garantit pas la
sécurité de l'utilisation.

Pinces de serrage

———

Groupe Pour ¢ de tige
E 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
Dimensions voir Manuel d’outils 23, catalogue 9, tableau page 116.
Clé de serrage Support
’ Désignation EAN h Désignation
4007220
EMSW 9/16” 186831 SU-D32
EM SW 3/4" 186848
Kit de raccordement Filtre fin pour flexible
Ty Désignation EAN l — g_j_ Désignation
B -- 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4
Voir Manuel D'outils 23, , Voir Manuel D'outils 23,
catalogue 9, page 67. catalogue 9, page 67.

EAN
4007220

208403

EAN
4007220

953259
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A AVIS! Lire complétement les instructions et les
indications de sécurité. Le non-respect des avertisse-
ments et instructions indiqués ci aprés peut entrainer un
choc électrique, un incendie et/ou de graves blessures sur
les personnes.

REGLES DE SECURITE GENERALES POUR

- Meuleuses pour feuilles abrasives et
polisseuses

- Meuleuses pour meules sur tige

- Meuleuses pour meules

Reégles de sécurité générales

En cas de risques multiples : Les consignes de sécurité
doivent étre lues et comprises avant le montage, le
fonctionnement, la réparation, la maintenance et le rem-
placement d'accessoires sur la machine ainsi qu‘avant tout
travail a proximité de la machine. Si tel n’est pas le cas, de
graves blessures corporelles peuvent en résulter.

La machine devrait étre uniquement installée, réglée ou
exploitée par du personnel opérateur qualifié et instruit
en la matiére.

La machine ne doit pas étre modifiée. Des modifications
peuvent diminuer |'effet des mesures de sécurité et aug-
menter les risques pour |'opérateur.

Il ne faut pas perdre les consignes de sécurité. Veuillez les
remettre au personnel opérateur.

N’exploitez jamais de machines endommagées.

La machine doit étre réguliérement soumise a une inspec-
tion afin de vérifier qu’elle est bien marquée des valeurs
assignées et caractérisations, celles-ci étant clairement
lisibles. L'employeur/utilisateur doit contacter le fabricant
afin de recevoir si besoin des plaques signalétiques de
remplacement.

Risques dus aux pieces projetées

En cas de casse d'une piéce a usiner ou d'accessoires
ou méme de I'outil de la machine lui-méme, des piéces
peuvent étre projetées vers |'extérieur a une grande
vitesse.

Lors du fonctionnement de la machine ou lors du rempla-
cement de piéces d'accessoires sur la machine, il convient
porter en permanence une protection pour les yeux résis-
tante aux chocs. Le niveau de la protection requise devrait
étre évalué séparément pour chaque utilisation.

Il faut sassurer que la piéce a usiner est bien fixée.

Vérifiez régulierement si la vitesse de rotation de la ma-
chine n'est pas supérieure a l'indication de vitesse figurant
sur la machine. Ces vérifications de vitesse doivent étre
effectuées sans que la meule sur tige/l'abrasif meule soit
installé et en accord avec les instructions du fabricant.

Assurez-vous que les étincelles et morceaux d’éclats pro-
voqués par |'utilisation ne représentent pas de risques.

Débranchez la machine de I'alimentation en courant avant
de remplacer I'abrasif et avant la maintenance.

Dans ce cas, les risques pour les personnes tierces
devraient étre également évalués.

Utilisez un casque de protection en cas de travaux au-
dessus de la téte.

Dans ce cas, les risques pour les personnes tierces
devraient étre également évalués.

Assurez-vous que |'abrasif est bien vissé sur la machine.

Vérifiez que la vitesse de rotation maximale de I'abrasif,
converti en rotation par minute est identique ou supérieur
a la vitesse de rotation assignée de la broche.

Aucune brosse ne doit &tre montée sur la machine dont la
vitesse de rotation est supérieure a la vitesse de rotation
maximale autorisée pour les brosses.

Assurez-vous que le capot de protection est monté, qu'il
est en bon état et fixé dans les regles de I'art et qu'il est
régulierement controlé.

Risques dus au happement

Des risques de blessure par étouffement, scalpation et/
ou coupures peuvent survenir lorsque les vétements, les
bijoux, les colliers, les cheveux ou les gants ne sont pas a
distance suffisante de la machine et de ses accessoires.

Risques pendant le fonctionnement

Lors de I'utilisation de la machine, les mains des opéra-
teurs peuvent étre exposées a des risques, comme par ex.
des coupures ainsi que des écorchures et de la chaleur.
Portez des gants appropriés pour protéger les mains.

Evitez le contact avec la tige en rotation, I'outil installé
et le plateau support en mouvement afin d'éviter tout
coincement ou coupure des mains ou d‘autres parties
du corps. Il faut porter des gants bien ajustés comme

protection des mains.

L'opérateur et le personnel de maintenance doivent étre
physiqguement en mesure de manipuler la taille, la masse
et la puissance de la machine.

Tenez la machine correctement : soyez prét a contrer des
mouvements habituels ou soudains — Tenez vos deux
mains prétes.

Veillez a ce que votre corps soit dans une position stable
et a avoir un appui sar.

Libérez les dispositifs de commande pour la mise en/hors
circuit en cas de coupure de courant.

Utilisez uniquement les lubrifiants recommandés par le
fabricant.

Il faut porter des lunettes de protection, le port de gants
et de vétements de protection est recommandé.

Une lime en rotation ne doit pas étre exploitée a une
vitesse supérieure a la vitesse de rotation assignée.

Il faut tenir compte du fait qu‘aprés la libération du

dispositif de commande pour la mise hors circuit, I'outil
continue a tourner.
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Il est recommandé de stocker la machine dans un endroit
sr.

Veuillez veiller au risque d'explosion ou d‘incendie relatif
au matériau a usiner.

Avant toute utilisation, controlez le plateau support. Ne
pas utiliser lorsque ceux-ci sont ébréchés, cassés ou sont
tombés.

Ne jamais utiliser la machine sans abrasif.

Il'y a un risque de décharge électrostatique lorsque la
machine est utilisée sur du plastique et autres matériaux
non conducteurs.

Une atmosphere potentiellement explosible due a la
poussiére et aux vapeurs causées par le meulage et le
polissage peut se créer. Il faut toujours utiliser un systéme
d’aspiration ou de suppression de poussiére approprié
pour le matériau usiné.

L'opérateur doit s'assurer que personne ne se trouve a
proximité directe.

Il convient d'utiliser des équipements individuels de pro-
tection comme des gants de protection, des tabliers et des
casques de protection appropriés.

Pour meuleuses pour meules

Si I'abrasif se coince dans une fente de trongonnage, il
convient d‘arréter la machine pour abrasifs et de desserrer
la meule. Avant de poursuivre |'utilisation, il faut vérifier

si I'abrasif est encore fixé comme il se doit et s'il n'est pas
endommagé.

Les disques de meulage et les disques de tronconnage ne
doivent pas étre utilisés pour le meulage latéral. (Excep-
tion : les meules de meulage pour le meulage latéral). Les
machines pour abrasifs ne doivent pas étre utilisées a une
vitesse de rotation supérieure a la vitesse de circonférence
d’un abrasif.

Les étincelles provoquées par le meulage peuvent
enflammer les vétements et causer de graves bralures.

Il faut s'assurer que les étincelles ne tombent pas sur les
vétements. Portez des vétements ignifuges et veillez a ce
qu’un seau d’eau soit a proximité.

Remarqgue Pour des meuleuses pour meules sur tige qui
sont entrainées par une turbine, le temps d‘inertie peut
étre de plusieurs secondes.

Risques dus aux mouvements répétitifs

Lors de I'utilisation d’une machine pour I'exécution de
taches professionnelles, il se peut que I'opérateur ressente
des sensations désagréables dans les mains et les bras
ainsi que dans la région de la nuque et des épaules ou
dans d'autres parties du corps.

Lors de I'utilisation d’une machine, I'opérateur devrait
adopter une position confortable, veiller a un appui sar
et éviter des positions défavorables ou des positions dans
lesquelles il est difficile de garder I'équilibre. L'opérateur
devrait veiller a changer de position au cours de travaux
d’une durée prolongée afin d'éviter tout désagrément et
toute fatigue.

Si I'utilisateur ressent des symptémes comme par ex. un
malaise prolongé ou répété, des troubles, des palpitations,
de la douleur, des fourmillement, de I'insensibilité, des
échauffements ou de la raideur, ces signes ne devraient
pas étre ignorés. L'utilisateur doit en informer I'employeur
et consulter un médecin qualifié en la matiére.

Risques dus aux accessoires

Débranchez la machine de I'alimentation électrique avant
le montage ou avant le remplacement de I'outil de la
machine ou d'accessoires.

Utilisez uniquement des piéces d'accessoires et des maté-
riels de consommation dans les tailles et types recomman-
dés par le fabricant.

Evitez pendant et aprés I'utilisation, tout contact direct
avec |'outil de la machine car celui-ci pourrait avoir
chauffé ou avoir des arétes acérées.

Faites inspecter |'abrasif avant I'utilisation. N'utilisez pas
d'abrasifs qui ont pu tomber ou montrent des éclats, des
fissures ou autres défauts.

Il faut vérifier si la vitesse de rotation de fonctionnement
maximale de I'outil de la machine est plus élevée que la
vitesse de rotation assignée de la machine.

Les meules auto-adhésives doivent étre montées de facon
concentrique sur la plaque de fixation.

Il faut s'assurer que I'abrasif est fixé correctement avant
|"utilisation et assez vissé. Il convient de faire fonctionner
la machine en marche a vide pendant 1 minute dans un
endroit sar. Celle-ci doit étre mise immédiatement hors
circuit s'il se produit de fortes vibrations ou d‘autres
dommages lors du fonctionnement. Les causes de ces
dysfonctionnements doivent étre recherchées.

L'abrasif doit étre conservé et manipulé conformément
aux instructions du fabricant.

Pour meuleuses pour feuilles abrasives et polisseuses

Les meules tronconneuses et les machines de coupe ne
doivent pas étre utilisées.

Pour meuleuses pour meules sur tige

Ne jamais monter de meule ou de fraise sur une meuleuse
pour meules sur tige. Une meule qui éclate peut provo-
quer de trés graves blessures ou la mort.

Seuls les outils de machine autorisés, avec le diametre de
tige approprié peuvent étre utilisés.

Veillez a tenir compte du fait que la vitesse de rotation
autorisée pour les petites meules doit étre abaissée en
raison de I'augmentation de la longueur de la tige entre le
bout de la pince de serrage et la petite meule (surplomb).
Il faut s'assurer que la longueur minimale de serrage de
10 mm soit respectée. (voir figure 1 et les recommanda-
tions du fabricant de petites meules).

Veuillez tenir compte du fait qu'il existe un risque de
mauvaise adaptation entre le diamétre de la petite meule
et la pince de serrage ;
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Figure 1: Longueur de serrage du mandrin et de la pince de serrage
Légende

Support de pince de serrage

Douille de pince de serrage

Pince de serrage

Diametre de la petite meule

Diametre de la tige

Longueur de serrage

Surplomb (selon la recommandation du fabricant)
Longueur de la petite meule

Pour meuleuses pour meules

OO wWwN =

0
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Assurez-vous que la cote de |'abrasif est compatible avec
celle de la meuleuse pour abrasif et que I'abrasif s'adapte
sur la broche.

Assurez-vous que le type de filet et |a taille de I'abrasif
correspondent exactement au type de filet et a la taille de
la broche.

Il convient d'éviter en vérifiant la cote et d'autres données
importantes que le bout de la broche ne touche pas le
fond de I'ouverture des meules boisseau, cones de meu-
lage ou tiges de meulage avec embouts, prévus pour étre
placés sur des broches de machine.

En cas d‘abrasifs qui sont livrés avec des éléments ou
douilles de réduction ou doivent étre utilisés avec des élé-
ments ou douilles de réduction, I'utilisateur doit s'assurer
que I'élément ou la douille de réduction ne touche pas

la partie frontale de la bride de serrage et que la force

de serrage permet assez d‘entrainement pour la rotation
pour qu‘un glissement de I'abrasif puisse étre évité.

Dans les cas ou des brides de serrage ont été jointes a la
livraison pour différents types et tailles d'abrasif, fixez tou-
jours la bride de serrage correspondant a I'abrasif utilisé.

Risques sur le lieu de travail
Les éléments suivants doivent étre appliqués:

les glissades, les trébuchements et les chutes sont les
principales causes de blessures sur le lieu de travail. Faites
attention aux surfaces qui peuvent étre devenues glis-
santes apres I'utilisation de la machine et également aux
risques de trébuchement en raison des tuyaux d‘air ou des
tuyaux hydrauliques.

soyez prudent dans des endroits inconnus. Il pourrait
y avoir des risques dissimulés dus au courant ou autres
conduites d'alimentation.

Ces machines ne sont pas destinées a une utilisation dans
des atmosphéres explosibles et ne sont pas isolées contre
le contact avec des sources électriques.

veillez a ce qu'il n'y ait pas de conduites électriques, de
conduites de gaz etc. qui en cas d’endommagement par
la machine pourraient entrainer des risques.

Risques dus a la poussiére et aux vapeurs

Les poussieres et vapeurs créées par I'utilisation de
machines peuvent causer des atteintes a la santé (comme
par ex. cancer, malformations a la naissance, asthme et/ou
dermatite), il est impératif de procéder a une évaluation
de ces risques et d'engager des mécanismes de régulation
correspondants.

La machine doit étre exploitée et entretenue selon les
recommandations contenues dans ce mode d’emploi afin
de réduire le dégagement de poussieres et de vapeurs au
minimum.

L'air d'échappement doit étre évacué de telle sorte que les
tourbillons de poussiére soient réduits au minimum dans
les environnements poussiéreux.

Si des poussiéres ou des vapeurs se forment, la tache
principale doit étre de les controler a I'endroit ou elles se
créent.

Toutes les pieces de montage ou accessoires prévus pour
la collecte, I'aspiration ou la suppression de poussieres
volantes ou de vapeurs doivent étre utilisées et entrete-
nues selon les instructions du fabricant.

Les matériels de consommation/outils de machine doivent
étre choisis, entretenus et remplacés selon les recomman-
dations de ce mode d’emploi afin d‘éviter une intensifica-
tion inutile du développement de poussiére ou de vapeur.

Utilisez les équipements de protection respiratoires selon
les instructions de votre employeur ou conformément aux
réglementations du travail et de la protection de la santé.

Le travail avec certains matériaux entraine des émissions
de poussiére et de vapeur qui entrainent un environne-
ment potentiellement explosif.

Risques sonores

Un niveau sonore important peut en cas de protection
auditive insuffisante entrainer durablement des Iésions de
|'ouie, des pertes de I'ouie et autres problémes comme
par ex. des acouphénes (sonneries, mugissements, siffle-
ments ou bourdonnements dans |'oreille), c’est pourquoi
il est indispensable de procéder a une évaluation de

ces risques et d'engager des mécanismes de régulation
correspondants.

Parmi les mécanismes de régulation appropriés pour
réduire les risques, on trouve des mesures comme par ex.
|'utilisation de matiéres isolantes afin d'éviter les bruits de
sonnerie émanant des piéces a usiner.

Utilisez les équipements de protection auditive selon les
instructions de votre employeur ou conformément aux
réglementations du travail et de la protection de la santé.

La machine doit étre exploitée et entretenue selon les
recommandations contenues dans ce mode d’emploi afin
d’éviter une augmentation inutile du niveau sonore.
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Les matériels de consommation/outils de machine doivent
étre choisis, entretenus et remplacés selon les recomman-
dations de ce mode d‘emploi afin d‘éviter une augmenta-
tion inutile du niveau sonore.

Assurez-vous toujours lorsque la machine est équipée
d’une isolation phonique et que celle-ci est bien a sa
place et en état de fonctionner lorsque la machine est en
marche.

Risques dus aux vibrations

Les vibrations peuvent provoquer des lésions des nerfs et
des troubles de la circulation sanguine dans les mains et
les bras.

Portez lors des travaux dans un environnement froid, des
vétements chauds et tenez vos mains au chaud et au sec.

Si vous ressentez de I'insensibilité, des fourmillements ou
des douleurs dans vos doigts ou vos mains ou si la peau
de vos doigts ou de vos mains devient blanche, arrétez
le travail avec la machine, informez votre employeur et
consultez un médecin.

La machine doit étre exploitée et entretenue selon les
recommandations contenues dans ce mode d’emploi afin
d’éviter une augmentation inutile des vibrations.

Les matériels de consommation/outils de machine doivent
étre choisis, entretenus et remplacés selon les recomman-
dations de ce mode d’emploi afin d'éviter une augmenta-
tion inutile des vibrations.

Utilisez pour contenir la masse de la machine, a chaque
fois que cela est possible, un support, un dispositif de
serrage ou de compensation.

Maintenez la machine avec fermeté mais pas trop fort
en tenant compte des forces de réactions nécessaires de
la main car, en général, le risque de vibrations augmente
plus la force de maintien est forte.

Un outil de machine mal monté ou endommagé peut
entrainer des vibrations plus importantes.

Ne laissez pas brouter 'outil de la machine sur la piece
a usiner car cela peut trés probablement entrainer une
augmentation considérable des vibrations.

Pour meuleuses pour meules

Utilisez des couches intermédiaires si elles sont prévues
pour les abrasifs agglomérés.

Consignes de sécurité supplémentaires pour
machines pneumatiques

L'air comprimé peut provoquer de graves blessures.

Veillez, dans le cas oU la machine n’est pas utilisée ainsi
gu’avant le remplacement d'accessoires ou |'exécution de
travaux de réparation, a ce que l'arrivée d'air soit fermée,
le tuyau d‘air ne soit pas sous pression et que la machine
soit débranchée de I'arrivée d'air.

- Ne dirigez jamais le flux d'air contre vous méme ou sur
d'autres personnes.

Des tuyaux qui bougent de facon incontrélée peuvent
provoquer de graves blessures. Vérifiez pour cette raison

toujours si les tuyaux et leurs moyens de fixation sont en
parfait état ou ne se sont pas défaits.

Si des joints rotatifs universels (accouplement a griffes)
sont utilisés, il faut installer des goupilles de verrouillage;
des fixations de tuyaux Whipcheck doivent étre utilisées
afin d'offrir une protection en cas de défaut du raccord du
tuyau avec la machine et des tuyaux entre eux.

Veillez & ce que la pression maximale indiquée sur la
machine ne soit pas dépassée.

Ne portez jamais les machines fonctionnant avec de I'air
par le tuyau.

Réparation

Si I'appareil devait présenter un défaut malgré des proces-
sus de fabrication et de controles rigoureu, il y a lieu de
faire exécuter la remise en état par un atelier de service a
la clientéle agrée par PFERD.

UTILISATION CONFORME AUX
PRESCRIPTIONS

La machine est destinée au meulage, au fraisage et a
I’ébarbage du métal, de la pierre et du plastique a I'aide
de fraises et de tétes de meulage.

Comme déja indiqué, cette machine n’est concue que
pour étre utilisée conformément aux prescriptions.

CONNEXION A LA SOURCE D’AIR
COMPRIME

Ne connecter la machine qu’a une source d‘air comprimé
lubrifié. De I'air non lubrifié augmente I'usure et réduit la
puissance de la machine.

Contréler la qualité de Iair comprimé avant de connecter
la machine a la source d‘air comprimé. La pression ne doit
pas dépasser la pression max. indiquée dans la plaquette
d’usine et dans le présent guide d’emploi.

Avant de connecter la machine a la source d’air comprimé
positionner la vanne sur «Off»!

Avant d‘arréter I'alimentation en air comprimé, position-
ner la vanne sur «Off» en vue d’empécher un démarrage
inattendu.

Utiliser une unité d’entretien composée de filtre, régleur
de pression et huileur.

Respirer du brouillard d’huile peut étre nocif. Utiliser
exclusivement les lubrifiants conseillés (voir aussi Qualité
de I'air dans le chapitre Données techniques).

De I'air comprimé sale réduit la vie utile de la machine.
Par conséquent il faut par ex. souffler dans les tuyaux
de rallonge avant leur connexion. Eviter, si possible, des
accouplements a vanne.

Réglementation pour I'air comprimé:

D’apres le code ISO I'air ne doit pas contenir des particules
de plus de 5 micron ainsi que max. 6 g/m3 d'eau (cela
nécessite un sécheur d‘air frigorifique jusqu’a un point
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de rosée de + 3 °C). L'air peut contenir max. 5 mg/m3
d’huile. Ceci influence les points suivants:

La durée de vie de votre machine dépend de la qualité
d‘air. Pour cela il faudrait aussi souffler a travers les tuyaux
de rallonge avant chaque utilisation et éviter si possible
d'utiliser des accouplements de valve.

Lubrification par brouillard d’huile

Le cas échéant, une lubrification suffisante par brouillard
d’huile est indispensable pour assurer un fonctionne-
ment optimal (viscosité de I'huile a 40 °C selon ISO VG
22-32 mm?/s [cSt]). Huile de graissage spéciale, voir
page 122.

Machines pour fonctionnement avec de I'air compri-
mé sans huile

Ces machines peuvent étre utilisées sans lubrification par
brouillard d'huile. La vitesse et la puissance des machines
pouvant étre utilisées avec ou sans huile diminuent Iégere-
ment lors du fonctionnement sans huile.

Groupe de conditionnement d'air

Nous recommandons de monter en amont un groupe

de conditionnement d'air complet composé d'un filtre a

impuretés 5 pm, d'un réducteur de pression et d'un hui-

leur. Le groupe de conditionnement d‘air ne doit pas étre
installé a plus de 5 m environ de la machine motrice.

Les pores de I'élément filtrant doivent mesurer 3 a 5 pm.
Si I'air comprimé est humide, n’utilisez pas les machines

pneumatiques sans huile.

Filtre fin pour flexible

Pour assurer le bon fonctionnement de la machine, no-

tamment en cas de montages et démontages fréquents,
il est recommandé d'utiliser un filtre fin pour flexible de

taille adaptée (5 pm).

Flexible d’alimentation

Le flexible d'alimentation doit présenter au moins le @
intérieur indiqué pour les entrainements et, si possible,
une longueur < 5 m.

CONSIGNES DE TRAVAIL

Aprés sa désactivation, la machine continuera ses mouve-
ments avant de s'arréter.

En cas de manque d'air comprimé, positionner la vanne
sur «Off».

Placer la piéce a travailler dans une position s(re sur la
surface de travail ou la fixer.

Pour obtenir un résultat de meulage optimal déplacer la
meule abrasive en avant et en arriére avec des mouve-
ments réguliers et en exercant une légeére pression.

Une pression de meulage excessive réduit la puissance de
la machine et la vie utile de la meule abrasive.

La machine ne doit étre activée qu‘avec I'outil monté
correctement.

Controler les outils avant leur utilisation. L'outil doit étre
monté correctement et il doit tourner librement.

Effectuer un essai de fonctionnement d‘au mois 30
secondes sans charge. Ne pas utiliser des outils endomma-
gés, ovalisés ou vibrants!

ENTRETIEN

Maintenir la machine nettoyée et I'abriter dans un site
sec.

Un entretien régulier est nécessaire en vue d’'une utilisa-
tion slre de la machine.

Controler périodiquement et aprés chaque entretien le
nombre de tours a vide.

Méme si la machine continue a travailler en maniére
parfaite, un technicien spécialisé devrait, a des intervalles
réguliers d’env. 300 - 400 heures de fonctionnement et
de toutes facons au mois une fois par année, démonter
le moteur, nettoyer la machine et contréler I'état d'usure
des curseurs.

Controler périodiquement le bon état des parties
suivantes:

- Flexible d'alimentation en air et ses fixations (des
flexibles d'air comprimé qui se débranchent peuvent
produire des mouvements cinglants)

- Mandrin

Pour les dessins et les listes de pieces détachées concer-
nant nos systemes de motorisation outils voir notre page
d'accueil http:/spareparts.pferd.com. On pourra aussi les
demander s'adressant a info@pferd.com.

GARANTIE

En ce qui concerne les machines électriques et pneu-
matiques, nous modifions ou remplagons gratuitement
toutes piéces présentant des défauts de fabrication. Nous
acceptons ces réclamations pendant une durée maximale
de 12 mois. Ceci est valable tant que la réglementation
ne prévoit pas de délai plus long. Nous ne prenons pas en
charge des dégats occasionnés par une manutention non
conforme, une utilisation de piéces d'autre origine ou une
mise en route par un atelier extérieur. Les réclamations ne
peuvent étre prises en considération si la machine a été
démontée. Le client peut se rétracter dans le cas ou notre
report de délai pour modification ou remplacement de
pieces défectueuses, ne serait pas respecté. Toute autre
demande du client, plus particulierement le dédomma-
gement de dégats qui ne concerneraient pas directement
nos produits, est exclue.

MODIFICATIONS / CONSERVATION
Sous réserve de modification !

Conserver le instructions d’utilisation pour de futures
consultations !
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Descrizione

Codice prodotto
EAN
Lubrificazione a nebbia d'olio

Pressione massima

Qualita dell'aria DIN ISO 8573-2

Consumo daria alla potenza max.

Potenza

Regime minimo

@ Portautensili / @ pinze di serraggio

Tubo flessibile interno @

Peso

Condizioni di impiego

Temperatura d'esercizio

Umidita relativa (non condensata)
Immagazzinamento

Temperatura

Umidita relativa mass.dell'aria

Informazioni sulla rumorosita/sulle vibrazioni
Valori misurati conformemente alla norma EN ISO 15744.
La misurazione A del livello di pressione acustica dell'u-
tensile & di solito di:

Livello di rumorosita (K=3dB(A))

Utilizzare le protezioni per |'udito!

Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzionmi-
surati conformemente alla norma EN 1SO 28927-12

Smerigliatura metallo: o
Valore di emissione dell'oscillazione a,
Incertezza della misura K= '

Disegni e liste ricambi su http://spareparts.pferd.com

ACCESSORI IN DOTAZIONE:

PGAS 8/30 V-HV: 1,5 m di tubo di scarico e 3 m di tubo
di alimentazione con attacco filettato diam. esterno 1/4"

e portagomma filettato (STGI), pinza 6 mm, 2 chiavi di
serraggio.

PG 8/50 V-HV: 3 m di tubo di alimentazione con attacco

filettato diam. esterno 1/4" e portagomma filettato
(STGI), pinza 6 mm, 2 chiavi di serraggio.

PG 8/50 V-HV
Smerigliatrice dritta
80106075

4007220176788

6.

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

5000 min”!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
8,5 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

< 2,5 m/s?
1,3 m/s?

V1

PGAS 8/30 V-HV
Smerigliatrice dritta
80706050

4007220836842

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

3000 min™!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
8,5 mm

1,600 kg

-10°C ... +#40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

< 2,5m/s?
1,3 m/s?

O
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ACCESSORI CONSIGLIATI

Isolatore passante flessibile con diam. interno di almeno

6 mm (PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV). Unita di manu-
tenzione da 1/2" composta da filtro (capacita 5-8 micron),
regolatore di pressione e oliatore.

Per ulteriori accessori con i rispettivi codici si rinvia al
manuale utensili PFERD. Con riserva di modifica. Negli
ordini di ricambi si prega di indicare modello e codice della
macchina.

ACCESSORI

Non utilizzare accessori non specificamente indicati
dal produttore per questo utensile pneumatico. ||
fatto che un accessorio possa essere fissato all'utensile
pneumatico non significa che il suo uso sia sicuro.

Pinze
e Gruppo Per diam. gambo
Ly ———— 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
Misure vedere Manuale degli utensili 23, sezione 9, tabella pagina 116.
Chiavi di serraggio Supporti
P * Descrizione EAN === Descrizione EAN
4007220 4007220
EM SW 9/16" 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Set di collegamento Filtri in linea
- .. Descrizione EAN I - Wbs3=  Descrizione EAN
- .- =]
R 4007220 *_ 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
Vedere Manuale degli utensili Vedere Manuale degli utensili
23, sezione 9, pagina 67. 23, sezione 9, pagina 67.
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/\ AVVERTENZA! Leggere tutte le istruzioni ed
indicazioni di sicurezza. In caso di mancato rispetto
delle avvertenze di pericolo e delle istruzioni operative si
potra creare il pericolo di scosse elettriche, incendi e/o
incidenti gravi.

NORME DI SICUREZZA GENERALI PER

- Rettificatrici per dischi abrasivi e
lucidatori

- Rettificatrici per mole abrasive

- Rettificatrice per abrasivi

Norme di sicurezza generali

In presenza di diverse fonti di pericolo: Le avvertenze di
sicurezza devono essere lette e comprese prima della
preparazione, del funzionamento, della riparazione,
della manutenzione della macchina e della sostituzione
degli accessori, nonché prima di iniziare a lavorare con
la macchina. In caso contrario, possono verificarsi gravi
lesioni personali.

La macchina deve essere preparata, regolata o utilizzata
esclusivamente da personale qualificato e specializzato.

La macchina non va manomessa. Eventuali interventi pos-
sono compromettere |'efficacia delle misure di sicurezza e
aumentare i rischi per 'operatore.

Non perdere le avvertenze di sicurezza. Consegnarle
all'operatore.

Non utilizzare mai macchine danneggiate.

La macchina va regolarmente sottoposta a ispezione

per accertare se essa € indicata con i valori nominali e i
contrassegni chiaramente leggibili. In caso di necessita,
il datore di lavoro/operatore deve rivolgersi al produttore
per ricevere delle targhette sostitutive.

Pericoli causati dall’espulsione dei componenti

In caso di rottura del pezzo, degli accessori o dell’uten-
sile stesso, i componenti possono essere espulsi ad alta
velocita.

Durante il funzionamento della macchina o la sostitu-
zione di accessori della stessa, indossare sempre occhiali
protettivi resistenti agli urti. Il grado di protezione richiesto
va valutato singolarmente per ogni applicazione.

Assicurarsi che I'utensile sia fissato correttamente.

A intervalli regolari controllare che il numero di giri della
macchina non superi l'indicazione applicata sulla mac-
china. Il controllo del numero di giri va effettuato con la
mola abrasiva o0 montado o non seguendo le indicazioni
del produttore.

Assicurarsi che le scintille e i frammenti durante I'utilizzo
non rappresentino un pericolo.
Scollegare la macchina montado o non dall’alimentazione

di energia prima della sostituzione dell’utensile e prima
della manutenzione.

In questo caso vanno valutati anche i rischi per le altre
persone.

Durante gli interventi in punti molto elevati indossare un
caschetto di protezione.

In questo caso vanno valutati anche i rischi per le altre
persone.

Assicurarsi che I'abrasivo sia serrato in modo sicuro sulla
macchina.

Controllare che il numero di giri massimo della mola
abrasiva (calcolato in giri al minuto) sia uguale o maggiore
rispetto al numero di giri nominale del mandrino.

Non applicare alla macchina spazzole il cui numero di giri
supera il numero di giri massimo ammesso per le spazzole.

Assicurarsi che la calotta di protezione sia montata, sia
in buono stato e sia fissata correttamente e controllarla a
intervalli regolari.

Pericoli causati dall'impigliamento

Evitare di indossare indumenti morbidi, gioielli, collane, i
capelli o guanti vanno tenuti lontani dalla macchina e dai
suoi accessori, in quando possono verificarsi soffocamen-
to, danni della capigliatura e/o tagli.

Pericoli durante il funzionamento

Durante I'impiego della macchina, le mani dell’'operatore
possono essere esposte a pericoli quali tagli, escoriazioni
e ustioni. Per proteggere le mani, indossare dei guanti
adatti.

Evitare il contatto con il gambo rotazione, I'utensile instal-
lato e il piatto abrasivo mobile per evitare lo schiacciamen-
to o il taglio delle mani e di altre parti del corpo. Indossare
dei guanti adatti per proteggere le mani.

L'operatore e gli addetti alla manutenzione devono essere
fisicamente in grado di gestire le dimensioni, la massa e la
potenza della macchina.

Tenere la macchina nel modo corretto: L'operatore deve
essere pronto a contrastare i movimenti consueti o im-
prowvisi della macchina - con entrambe le mani.

Assicurarsi di lavorare in equilibrio stabile e di avere una
buona presa.

Abilitare un dispositivo di comando per la messa in fun-
zione e 'arresto in caso di interruzione dell’alimentazione
di energia.

Utilizzare esclusivamente i lubrificanti raccomandati dal
produttore.

E obbligatorio indossare degli occhiali protettivi; portare
guanti e indumenti di protezione invece & vivamente
consigliato.

Non far funzionare le macchine ad un numero di giri
superiore al numero di giri nominale.

Tenere presente che, dopo |'abilitazione del dispositivo di
comando per I'arresto, I'utensile della macchina & ancora
in funzione.

Si consiglia di mettere la macchina in una posizione sicura.
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In base al materiale da lavorare, fare attenzione al rischio
di esplosione o di incendio.

Controllare la mola abrasiva prima di ogni utilizzo. Non
utilizzarla se & incrinata, spezzata o caduta.

Non utilizzare mai la macchina a vuoto.

Sussiste il pericolo di scariche elettrostatiche se la mac-
china viene utilizzata sulla plastica o su altri materiali non
conduttori.

Un‘atmosfera potenzialmente esplosiva pud venirsi a
creare a causa della polvere e dei vapori prodotti con la le-
vigatura e la smerigliatura. Utilizzare sempre un dispositivo
per I'aspirazione o I'eliminazione della polvere adatto al
materiale da lavorare.

L'operatore deve assicurarsi che non ci siano persone nelle
immediate vicinanze.

Utilizzare I'equipaggiamento di protezione personale,
come guanti, grembiuli e caschetti.

Per macchina molatrici

Se I'abrasivo & incastrato in una gola di taglio, la macchina
va disinserita e il disco abrasivo va smontato. Prima di pro-
seguire la lavorazione, controllare che I'abrasivo sia ancora
fissato correttamente e non sia stato danneggiato.

| dischi abrasivi e troncatori non vanno utilizzati lateral-

mente (eccezione: dischi abrasivi per la levigatura laterale).
Le rettificatrici per mole abrasive possono essere utilizzate
se non superano il numero di giri massimo di un abrasivo.

Le scintille generate dalle lavorazioni possono far prendere
fuoco agli abiti causando gravi ustioni. Assicurarsi che le
scintille non entrino in contatto con gli abiti. Indossare
abiti ignifughi e fare in modo che ci sia un secchio di
acqua nelle vicinanze.

Nota: nelle rettificatrici per mole abrasive azionate da una
turbina, il tempo di arresto graduale puo durare alcuni
secondi.

Pericoli causati da movimenti ripetitivi

Durante I'impiego di una macchina per lo svolgimento
delle attivita lavorative, I'operatore pud avvertire sensazio-
ni fastidiose alle mani e alle braccia, nonché nella zona del
collo e delle spalle o in altre parti del corpo.

Durante I'utilizzo di una macchina, I'operatore dovrebbe
assumere una postura comoda che gli consenta di avere
una buona presa, evitando le posizioni in cui ¢ difficile
mantenere |'equilibrio. Nel corso di interventi molto
lunghi, I'operatore dovrebbe modificare la posizione del
corpo; questo accorgimento aiuta a prevenire fastidi e
stanchezza.

Se |'operatore accusa sintomi quali una frequente indispo-
sizione, malessere, pulsazioni, dolore, formicolii, bruciori
o rigidita, non deve ignorare tali segnali. L'operatore
dovrebbe segnalare il problema al proprio datore di lavoro
e consultare un medico qualificato.

Pericoli causati dagli accessori

Prima del montaggio o della sostituzione dell’utensile
della macchina o di accessori, scollegare la macchina
dall’alimentazione di energia.

Utilizzare esclusivamente accessori e materiali di consumo
del tipo e delle dimensioni consigliati dal produttore della
macchina.

Evitare il contatto diretto con I'utensile della macchina
durante e dopo I'impiego, in quanto |'utensile potrebbe
essere tagliente o essersi surriscaldato.

Prima dell’utilizzo sottoporre I'abrasivo a ispezione. Non
utilizzare abrasivi che sono probabilmente caduti o che
presentano scheggiature, crepe o altri difetti.

Controllare se il numero di giri di esercizio massimo dell'u-
tensile supera il numero di giri nominale della macchina.

| dischi abrasivi autoadesivi vanno applicati sulla platorello
di fissaggio in modo concentrico.

Assicurarsi che I'abrasivo sia fissato correttamente e ben
serrato prima dell’utilizzo; che la macchina sia messa

in funzione per almeno 1 min in una posizione sicura
girando a vuoto; che la macchina sia subito disinserita se
si percepiscono notevoli vibrazioni o altri danni. La causa
di questi difetti a individuata.

L'abrasivo va conservato e utilizzato secondo le indicazioni
del produttore.

Per molatrice per dischi abrasivi e lucidatori

| dischi troncatori e le macchine da taglio non possono
essere utilizzati.

Per macchine per mole con gambo

Non montare mai un disco abrasivo o una fresa su una
rettificatrice per mole con gambo. La rottura del disco
abrasivo pud provocare lesioni molto gravi o anche la
morte.

Possono essere impiegati esclusivamente utensili omolo-
gati con un diametro del gambo adatto.

Tenere presente che il numero di giri ammesso per le mole
abrasive deve essere ridotto con I'aumento della lunghez-
za del gambo tra I'estremita della pinza portautensili e
|'abrasivo. Va rispettata la lunghezza di bloccaggio minima
di 10 mm. (vedere la figura 1 e le raccomandazioni del
produttore dell’abrasivo).

Tenere presente che esiste il pericolo di un accoppiamento
non corretto tra il diametro del gambo dell’abrasivo e la
pinza portautensili;

/1,:/2_ff 5 |
%

| Lo T

(2]

1,

Figura 1: Lunghezza di bloccaggio del mandrino di serrag-
gio e della pinza portautensili
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Legenda

Mandrino portapinze

Ghiera pinza portautensili

Pinza portautensili

Diametro della mola con gambo
Diametro del gambo

Lunghezza di bloccaggio

Sbalzo (raccomandato dal produttore)
Spessore mola

»
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Per macchina molatrice

Assicurarsi che la massa dell’abrasivo sia compatibile
con quella della macchina e che I'abrasivo sia adatto al
mandrino.

Assicurarsi che il tipo e le dimensioni della filettatura mola
corrispondano esattamente al tipo e alle dimensioni della
filettatura del mandrino.

Controllando la dimensioni e altri importanti dati,
prevedere che I'estremita del gambo non tocchi il fondo
della parte filettata del mandrino nell’'uso di mole a tazza
coniche, e a punta.

Con gli abrasivi che vengono forniti o utilizzati con busso-
le di riduzione, |'utente deve assicurarsi che la bussola non
tocchi il lato della flangia di serraggio, al fine di evitare lo
slittamento dell’utensile abrasivo.

Nei casi in cui la flangia di serraggio sia messa a disposi-
zione per vari tipi e dimensioni di mole, fissare subito la
flangia di serraggio corretta per I'abrasivo utilizzato.

Pericoli sul posto di lavoro
Attenersi a quanto segue:

Scivolare, inciampare e cadere a terra sono le principali
cause di lesioni sul posto di lavoro. Fare attenzione alle
superfici che potrebbero essere diventate scivolose in se-
guito all'utilizzo della macchina e ai tubi flessibili dell’aria
o ai flessibili idraulici nei quali si potrebbe inciampare.

In un ambiente poco noto, procedere con cautela. |
cavi elettrici e le altre linee di alimentazione potrebbero
nascondere dei pericoli.

Queste macchine non sono destinate all’'uso in atmosfere
dove sussiste rischio di esplosioni e non sono isolate
contro il contatto con fonti di energia elettrica.

Accertarsi che non siano presenti cavi elettrici, tubazioni
del gas ecc. che potrebbero rappresentare una fonte di
pericolo se danneggiati dall’'uso della macchina.

Pericoli causati da polvere e vapori

Le polveri e i vapori prodotti durante I'impiego delle mac-
chine possono provocare danni alla salute (ad es. cancro,
malformazioni congenite, asma e/o dermatite). Pertanto, &
essenziale effettuare una valutazione dei rischi connessi a
tali pericoli e implementare dei meccanismi di regolamen-
tazione adeguati.

La macchina deve essere impiegata e sottoposta a
manutenzione secondo le raccomandazioni contenute

nelle presenti istruzioni per I'uso per ridurre al minimo lo
sviluppo di polvere e vapori.

Lo scarico dell‘aria deve essere predisposto in modo da
ridurre al minimo il rischio di sollevare nubi di polvere
negli ambienti polverosi.

Se vengono prodotti polveri o vapori, la prima preoccu-
pazione deve essere quella di confinarli nel luogo in cui si
sono formati.

Tutti i componenti o gli accessori della macchina concepiti
per la raccolta, I'aspirazione o I'eliminazione della polvere
volatile o dei vapori devono essere impiegati e sottopo-
sti a manutenzione conformemente alle indicazioni del
produttore.

| materiali di consumo / gli utensili della macchina vanno
scelti, sottoposti a manutenzione e sostituiti in base alle
raccomandazioni contenute nelle presenti istruzioni per
|'uso per prevenire un‘inutile intensificazione dello svilup-
po di polvere o vapori.

Utilizzare I'equipaggiamento di protezione respiratoria
raccomandato dal proprio datore di lavoro o prescritto
dalle norme per la salute e la sicurezza sul luogo di lavoro.

| lavori su alcuni materiali portano all’‘emissione di polveri
e vapori che possono rendere I'ambiente potenzialmente
esplosivo.

Pericoli causati dal rumore

In assenza di una protezione acustica adeguata, un

livello di rumorosita elevato pud portare a danni uditivi
permanenti, riduzione dell’'udito e altri problemi, come ad
es. (Suoni, ronzii, fischi o fruscii nell’orecchio), pertanto &
essenziale effettuare una valutazione dei rischi connessi a
tali pericoli e implementare dei meccanismi di regolamen-
tazione adeguati.

Una delle misure adottate per ridurre i rischi &, ad esem-
pio, I'impiego di materiale isolante, in modo da impedire
la produzione di rumori sugli utensili.

Utilizzare I'equipaggiamento di protezione acustica rac-
comandato dal proprio datore di lavoro o prescritto dalle
norme per la salute e la sicurezza sul luogo di lavoro.

La macchina va messa in funzione e sottoposta a
manutenzione in base alle raccomandazioni contenute
nelle presenti istruzioni per I'uso per prevenire un inutile
aumento del livello di rumore.

| materiali di consumo / gli utensili della macchina vanno
scelti, sottoposti a manutenzione e sostituiti in base

alle raccomandazioni contenute nelle presenti istruzioni
per |'uso per prevenire un inutile aumento del livello di
rumore.

Se la macchina é equipaggiata con un silenziatore,
verificare sempre se questo componente & al suo posto e
funzionante quando la macchina & in funzione.

Pericoli causati dalle vibrazioni

L'effetto delle vibrazioni pud danneggiare i nervi e creare
disturbi nella circolazione sanguigna di mani e braccia.
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Durante i lavori in ambienti freddi, indossare degli indu-
menti caldi e tenere le mani calde e asciutte.

Se si avvertono problemi di udito, formicolii o dolori

alle dita o alle mani o se la pelle delle dita o delle mani
assume una colorazione biancastra, interrompere Iutilizzo
della macchina, informare il proprio datore di lavoro e
consultare un medico.

La macchina va messa in funzione e sottoposta a manu-
tenzione in base alla raccomandazioni contenute nelle
presenti istruzioni per 'uso per evitare un‘inutile intensifi-
cazione delle vibrazioni.

I materiali di consumo / gli utensili della macchina vanno
scelti, sottoposti a manutenzione e sostituiti in base

alle raccomandazioni contenute nelle presenti istruzioni
per I'uso per prevenire un‘inutile intensificazione delle
vibrazioni.

Per tenere ferma la massa della macchina, laddove possi-
bile, utilizzare un supporto, un dispositivo di serraggio o
un dispositivo di compensazione.

Tenere ferma la macchina con una presa sicura ma non
troppo energica, tenendo in considerazione le necessarie
forze di reazione, in quanto il rischio di vibrazioni di solito
aumenta con I'aumentare della forza di serraggio.

Un utensile danneggiato o montato in modo non corretto
sulla macchina puo causare un aumento delle vibrazioni.

Fare in modo che I'utensile della macchina non faccia ru-
more sul pezzo, perché questo potrebbe quasi sicuramen-
te causare una notevole intensificazione delle vibrazioni.

Per macchine per mole abrasive

Utilizzare strati intermedi se sono previsti per abrasivi
rigidi.

Ulteriori avvertenze di sicurezza per le macchine
pneumatiche

L'aria compressa pud provocare lesioni molto serie.

Nel caso in cui la macchina non venga utilizzata, come
anche prima della sostituzione degli accessori o prima
degli interventi di riparazione, accertarsi che la valvola
d‘aria sia chiusa, il tubo flessibile di alimentazione aria
sia privo di pressione e che la macchina sia stata scolle-
gata dalla presa d'aria.

Non dirigere mai il flusso d‘aria verso di sé o verso altre
persone.

I tubi flessibili fuori controllo possono causare lesioni
anche gravi. Pertanto, verificare sempre che i flessibili
e i relativi fissaggi non siano danneggiati e non si siano
staccati.

Se vengono impiegati innesti universali (giunti a denti),
occorre utilizzare dei raccordi con arresto; inoltre devono
essere montati dei fermacavi sicurezza come protezione in
caso di distacco del flessibile dalla macchina o dei flessibili
tra loro.

Assicurarsi che non venga superata la pressione massima
indicata sulla macchina.

Non trascinare mai le macchine alimentate ad aria affer-
randole per il tubo flessible.

Riparazione

Se I'apparecchio dovesse guastarsi, nonostante I'accurata
fabbricazione e collaudo, la riparazione deve essere affida-
ta ad un servizio clienti autorizzato PFERD.

UTILIZZO CONFORME

La macchina e destinata alla levigatura, alla sbavatura di
metallo, pietra e plastica con frese e abrasivi.

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui & previsto.

COLLEGAMENTO ALL‘ALIMENTAZIONE
D’ARIA COMPRESSA

Collegare la macchina soltanto ad un‘alimentazione di
aria compressa lubrificata. Aria non lubrificata incrementa
|'usura e riduce la potenza della macchina.

Verificare I'aria compressa prima di collegare la macchina
all’alimentazione d'aria compressa. La pressione non deve
superare la pressione massima indicata sulla targhetta di
fabbrica e nelle presenti istruzioni per I'uso.

Prima di collegare la macchina all’alimentazione d'aria
compressa, posizionare la valvola su «Off»!

Prima di interrompere |'alimentazione d‘aria compressa,
posizionare la valvola sempre su «Off» per impedire
un‘accensione improwvisa.

Usare un‘unita di manutenzione composta da filtro, rego-
latore di pressione ed oliatore.

Respirare nebbia d’olio pud essere nocivo. Usare soltanto
i lubrificanti previsti (vedi anche Qualita dell’aria nel
capitolo Dati tecnici).

Aria compressa sporca riduce la vita utile della macchina.
Pertanto soffiare ad es. le tubature di prolunga prima di
collegarle. Evitare nei limiti del possibile accoppiamenti a
valvola.

Esigenze in materia di aria compressa:

La norma di qualita ISO/DIS indica che I'aria deve essere
esente da particelle solide maggiori di 5 micron, che il
contenuto di acqua residua non deve essere maggiore di
6 g/m3 (condiziona I'asciugatore a freddo con punto di
rugiada sotto pressione +3 °C) e che I'aria puo contenere
fino a 5 mg/m3 d’olio. Percio si deve osservare quanto
segue:

L'aria compressa sporca riduce la durata di funzionamento
della macchina. Percio, prima di raccordare i flessibili di
prolunga, questi devono essere puliti con un getto di

aria compressa, si devono evitare raccordi dei tubi di aria
compr. o gli eventuali raccordi devono essere mantenuti
sempre puliti.
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Lubrificazione nebulizzata

Una lubrificazione sufficiente & fondamentale per il funzi-
onamento ottimale della macchina (viscosita dell’olio a 40
°C in conformita con ISO VG 22-32 mm?s (cSt). Per I'olio
lubrificante speciale vedere pagina 122.

Macchine ad aria compressa senza olio

Le macchine cosi denominate sono utilizzabili senza
nebulizzazione di olio. Le macchine utilizzabili in entrambe
le modalita hanno una lieve riduzione del numero di giri e
di potenza nell’'uso senza olio.

Gruppo di erogazione aria

Si consiglia di montare un gruppo di trattamento aria
completo, costitui-to da filtro per le impurita da 5 pm, ri-
duttore di pressione e oleatore. La distanza dalla macchina
non deve superare i 5 m.

La grandezza dei pori dell'inserto filtrante dovrebbe essere
di 3-5 pm. In presenza di forte umidita nell’aria si deve
evitare I'utilizzo senza olio.

Filtro in linea

Per evitare |'insorgenza di guasti, in particolare quando si

stacca e riattacca la macchina frequentemente, consiglia-

mo |'utilizzo di un filtro a maglie strette adatto, grandezza
5pm.

Tubo di alimentazione dell’aria

Il tubo di alimentazione dell’aria non deve avere un dia-
metro interno inferiore a quello indicato per la macchina e
possibilmente avere una lunghezza < 5 m.

ISTRUZIONI DI LAVORO

La macchina continua a ruotare prima di fermarsi dopo la
sua disattivazione.

In caso di mancanza d'aria compressa, portare la valvola
su «Off».

Posizionare il pezzo da lavorare in posizione sicura sulla
superficie di lavoro o fissarlo.

Per ottenere un risultato di smerigliatura ottimale, muo-
vere la mola abrasiva avanti ed indietro con movimenti
regolari, esercitando una leggera pressione.

Un'eccessiva pressione di smerigliatura riduce la potenza
della macchina e la durata di vita utile della mola abrasiva.
La macchina deve essere attivata soltanto con |'utensile
correttamente montato.

Controllare gli utensili prima del loro uso. L'utensile deve
essere montato correttamente e deve girare liberamente.

Eseguire un funzionamento di prova di almeno 30 secondi
senza carico. Non usare utensili danneggiati, ovalizzati o
vibranti!

MANUTENZIONE

Mantenere la macchina sempre pulita e conservarla in
luogo asciutto.

Per la sicurezza della macchina é necessaria una regolare
manutenzione.

Controllare il numero di giri a vuoto periodicamente e
dopo ogni manutenzione.

Anche se la macchina continua a lavorare in maniera
corretta, un tecnico specializzato dovrebbe, ad intervalli
regolari di circa 300-400 ore d'esercizio e comunque
almeno una volta I'anno, smontare il motore, pulire la
macchina e controllare lo stato di usura palette.

Controllare periodicamente il buono stato delle seguenti
parti:

Flessibile di alimentazione aria e rispettivi fissaggi (fles-
sibili d'aria compressa che si scolleghino possono avere
movimenti che li danneggiano)

Mandrino

Per disegni e liste di ricambi dei nostri sistemi di motoriz-
zazione utensili si rimanda alla nostra home page http:/
spareparts.pferd.com. Potranno anche essere richiesti
scrivendo a info@pferd.com.

GARANZIA

Eventuali difetti delle nostre macchine elettriche o
pneumatiche e degli accessori vengono sostituiti tramite
la sostituzione o la riparazione gratuita di tutti i pezzi

che sono secondo la nostra valutazione difettosi. Questa
garanzia vale al massimo per 12 mesi, tranne disposizioni
di legge diverse. Danni o difetti che sono stati causati

da un utilizzo non idoneo, usura normale, riparazioni
effettuate da altri o I'uso di pezzi di ricambio non originali
non vengono riconosciuti e fanno decadere la garanzia.
Tutti difetti vengono esclusivamente accettati dopo la
restituzione della macchina a noi senza nessun intervento
di altri.Qualsiasi altri diritti di risarcimento di danni non
causati dal prodotto stesso sono esclusi.

MODIFICHE / CONSERVAZIONE
Con riserva di modifica!
Conservare le istruzioni per I'uso per future consultazioni!
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Designacion

Numero de material
EAN
Lubricacién con niebla de aceite

Presion maxima

Calidad del aire DIN ISO 8573-2

Consumo de aire con potencia max

Potencia

Velocidad en vacién

@ alojamiento de la herramienta / didmetro de pinza
Tubo flex. comprim. interior &

Peso

Condiciones de operacion

Gama de temperaturas en servicio

Humedad relativa del aire (no condensados)
Almacenaje

Gama de temperaturas

Humedad relativa max.del aire

Informacion sobre ruidos / vibraciones
Determinacion de los valores de medicion segin
norma EN ISO 15744.

El nivel de ruido tipico del aparato determinado con
un filtro A corresponde a:

Presion acustica (K=3 dB(A))

Usar protectores auditivos!

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direc-
ciones) determinado segtin EN ISO 28927-12.

Lijado metal:

Valor de vibraciones generadas a
Tolerancia K=

Consulte planos y listas de piezas de repuesto en
http://spareparts.pferd.com

h,SG

ACCESORIOS INCLUIDOS:
PGAS 8/30 V-HV: Manguera de escape de 1,5 my

manguera de alimentaciéon de 3 m con conexion de rosca

de 1/4" exterior y boquilla de enchufe con rosca (STGI),
pinza de 6 mmy 2 llaves de fijacion.

PG 8/50 V-HV: 3 m de manguera de alimentacién con
rosca 1/4" y boquilla de enchufe con rosca (STGI), pinza
de 6 mm y 2 llaves de fijacion.

PG 8/50 V-HV
Amoladora recta
80106075

4007220176788

.

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

5000 r.p.m.

3,6,8mm 1/8",1/4",3/8"
8,5 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

M

PGAS 8/30 V-HV
Amoladora recta
80706050

4007220836842

&

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

3000 r.p.m.

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
8,5 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

O
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CCESORIOS RECOMENDADOS

Boquilla portatubo con un didmetro interior minimo de

6 mm (PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV). Unidad de man-
tenimiento de 1/2" compuesta de filtro (capacidad de 5-8
micron), regulador de presion y engrasador de aceite.

Usted encontrard otros accesorios con los nimeros de
pedido correspondientes en el Manual de Herramientas
PFERD. Reservado el derecho de modificaciones. Rogamos
que en caso de realizar pedidos de piezas de recambio
indique el tipo de maquina y el numero de articulo.

ACCESORIOS

No utilice ningtin accesorio que no esté previsto

y recomendado especialmente para esta maquina
neumatica por el fabricante. Solamente por el hecho
de que se pueda montar el accesorio en su maquina
neumatica, no se garantiza ninglin uso seguro.

Pinzas
— Grupo Para ¢ del mango
o — 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067

Ver las medidas en Manual de herramientas 23, catalogo 9, tabla de pagina 116.

Llave de fijacion Soporte

-

Referencia EAN
4007220

EM SW 9/16" 186831
EM SW 3/4" 186848

Juego de conexion

1 Referencia EAN
T g 4007220
AS 3 351123

Ver Manual de herramientas
23, catadlogo 9, pagina 67.

ﬁ Referencia EAN
4007220

SU-D32 208403

Filtro fino para manguera

I — *_55_ Referencia EAN

4007220

SF 24 STG-IG 1/4 953259

Ver Manual de herramientas
23, catdlogo 9, pagina 67.
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A ATENCION: Lea atentamente las indicaciones e
intrucciones de seguridad. En caso de no atenerse a
las advertencias de peligro e instrucciones siguientes, ello
puede ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o
lesion grave.

INDICACIONES DE SEGURIDAD GENERA-
LES PARA

- Lijadoras y pulidoras
- Amoladoras de herramientas
- Amoladoras

Indicaciones de seguridad generales

En caso de varios peligros: Las indicaciones de seguridad
se deben leer y comprender antes de llevar a cabo la
instalacion, la puesta en marcha, la reparacién, el man-
tenimiento y el cambio de los accesorios de la maquina,
asi como antes de realizar cualquier trabajo cerca de la
maquina. En caso contrario, se pueden producir lesiones
personales graves.

Unicamente el personal de servicio cualificado y for-

mado adecuadamente debe instalar, ajustar y utilizar la
maquina.

No se debe modificar la maquina. Las modificaciones
pueden disminuir la eficacia de las medidas de seguridad y
aumentar el riesgo para los operarios.

No debe perder las presentes indicaciones de seguridad.
Debe proporcionarselas a los operarios.

No utilice nunca maquinas que estén defectuosas.

La maquina debe someterse a inspecciones periédicas
para comprobar que esté claramente marcada con los
valores nominales y las identificaciones exigidas. El encar-
gado/usuario debe ponerse en contacto con el fabricante
para recibir las sefales de repuesto, en caso de que sea
necesario.

Peligros derivados de las piezas despedidas

En caso de rotura de las piezas o los accesorios, o de la
propia maquina-herramienta, puede que haya piezas que
salgan despedidas a gran velocidad.

Siempre que trabaje con la maquina y siempre que cambie
los accesorios debe llevar una proteccién ocular resistente
a los impactos. El grado de proteccion requerido se debe
evaluar para cada uso de forma independiente.

Debe comprobar que la pieza esté bien fijada.

Compruebe periédicamente que la velocidad de la ma-
quina no sea superior a la indicada en la maquina. Estas
comprobaciones de la velocidad se deben llevar a cabo
sin instalar la espiga/el abrasivo y de conformidad con las
indicaciones del fabricante.

Asegurese de que las chispas y los fragmentos derivados
del uso no supongan un peligro.

Desconecte la maquina del suministro eléctrico antes de
cambiar el abrasivo o antes de realizar el mantenimiento.

En estos casos también se deben evaluar los riesgos para
otras personas.

Para los trabajos elevados se debe llevar un casco de
proteccion.

En estos casos también se deben evaluar los riesgos para
otras personas.

Asegurese de que el abrasivo esté fijado de forma segura
a la maquina.

Compruebe que la velocidad maxima de funcionamiento
del abrasivo, convertida a revoluciones por minuto, es
igual a o mayor que la velocidad nominal del husillo.

No se permite utilizar cepillos en aquellas maquinas cuya
velocidad supere el nimero de revoluciones maximo
admisible para los cepillos.

Asegurese de que la cubierta protectora esté montada,
de que esté en buen estado y bien fijada, y compruébela
periddicamente.

Peligros por atrapamiento

Se pueden producir lesiones por cortes, tirones o asfixia
en caso de que la ropa suelta, joyas, collares, cabellos o
guantes no se mantengan alejados de la maquina o sus
accesorios.

Peligros durante el funcionamiento

Durante el uso de la maquina, las manos de los operarios
pueden estar expuestas a diferentes peligros como cortes,
excoriaciones o quemaduras. Lleve siempre los guantes
adecuados para protegerse las manos.

Evite el contacto con el vastago giratorio, la herramienta
instalada y el plato de lijar en movimiento para evitar el

aplastamiento o el corte de las manos o de otras partes

del cuerpo. Se deben llevar los guantes adecuados para

protegerse las manos.

Los operarios y el personal de mantenimiento deben tener
la capacidad fisica para manejar el tamano, la masa y la
potencia de la maquina.

Sujete la maquina de la forma adecuada: esté preparado
para contrarrestar los movimientos habituales o repenti-
nos; mantenga las manos preparadas.

Asegurese de que su cuerpo esta en equilibrio y de que
tiene los apoyos seguros.

Libere el mecanismo de arranque y parada en caso de una
interrupcién del suministro eléctrico.

Utilice unicamente el lubricante recomendado por el
fabricante.

Se deben llevar gafas protectoras; se recomienda utilizar
guantes y ropa de seguridad.

No se debe accionar una lima giratoria a una velocidad
superior a la velocidad nominal.

Es importante tener en cuenta que después de la libera-
cion del mecanismo de parada, la maquina-herramienta
todavia esta en movimiento.

Se recomienda dejar la maquina en un lugar seguro.
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Se advierte del riesgo de explosion o incendio en relacion
al material procesado.

Compruebe el plato de lijar antes de cada uso. No lo use
si esta agrietado, roto o si se ha caido.

No utilice nunca la maquina sin abrasivos.

Existe el riesgo de una descarga electrostatica cuando
se utiliza la maquina en plasticos y otros materiales no
conductores.

El polvo y los vapores derivados del rectificado y el lijado
pueden crear una atmosfera potencialmente explosiva. Se
debe utilizar siempre un sistema de aspiracién o colector
de polvo adecuado para los materiales procesados.

El operario debe asegurarse siempre de que no haya
ninguna persona cerca de la maquina.

Deben emplearse equipos de proteccién personal como
guantes adecuados, delantal y casco de proteccién.

Para amoladoras

En caso de que el abrasivo se atasque en una ranura de
separacion, se debe desconectar la lijadora y se debe
aflojar la muela abrasiva. Antes de continuar con el fun-
cionamiento, se debe comprobar que el abrasivo esté bien
fijado y que no esté danado.

Las muelas abrasivas y las muelas de tronzar no pueden
emplearse para el rectificado lateral (excepcién: muelas
abrasivas para el rectificado lateral). Las amoladoras no
pueden emplearse a una velocidad periférica maxima
superior a la del abrasivo.

Las chispas generadas por medio del rectificado pueden
inflamar la ropa y provocar quemaduras graves. Debe
asegurarse de que las chispas no caigan sobre la ropa.
Lleve ropa ignifuga y asegurese de que aya siempre un
cubo de agua cerca.

Nota: En las amoladoras para herramientas que son accio-
nadas por una turbina, el tiempo de parada puede durar
unos segundos mas.

Peligros por movimientos repetitivos

Cuando utilice una maquina para llevar a cabo actividades
relacionadas con el trabajo es posible que el operario ten-
ga sensaciones desagradables en las manos y brazos, asf

como en el cuello y los hombros u otras partes del cuerpo.

Cuando utilice una maquina, el operario debe estar en
una postura cdmoda, con cuidado para asegurar el apoyo
y evitar posturas forzadas, o aquellas en las que sea

dificil mantener el equilibrio. El operario debe cambiar de
postura durante los trabajos de larga duracién para evitar
molestias y cansancio.

Si el operario percibe sintomas como malestar persistente
o recurrente, molestias, palpitacién, dolor, hormigueo,
entumecimiento, irritacién o rigidez, no debe ignorarlos.
El operario debe informar al encargado y consultar a un
médico debidamente cualificado.

Peligros por los accesorios

Desconecte la maquina del suministro eléctrico antes
de instalar o reemplazar la maquina-herramienta o los
accesorios.

Utilice exclusivamente los tamanos y tipos de accesorios
y consumibles recomendados por el fabricante de la
maquina.

Durante y después del uso evite el contacto directo con la
maquina-herramienta, ya que puede haberse calentado o
puede tener bordes afilados.

Antes de su uso, someta el abrasivo a una inspeccién. No
utilice abrasivos que hayan podido caerse o que presenten
astilladuras, grietas u otros defectos.

Es necesario determinar si la velocidad méaxima de fun-
cionamiento de la maquina-herramienta es mayor que la
velocidad nominal de la maquina.

Las muelas abrasivas autoadhesivas deben estar montadas
concéntricamente en la placa de montaje.

Antes de su uso, se debe comprobar que el abrasivo

esté bien fijado y suficientemente apretado; la maquina
se debe usar al menos durante 1 minuto en un lugar
seguro en régimen de marcha en vacio; la maquina se
debe desconectar inmediatamente en caso de percibirse
vibraciones considerables u otros dafos; ademés, se debe
determinar la causa de los fallos.

El abrasivo se debe conservar y manejar de acuerdo con
las instrucciones del fabricante.

Para lijadoras y pulidoras

No se deben utilizar las muelas de tronzar y las maquinas
para realizar cortes.

Para amoladoras de herramientas

Nunca instale muelas abrasivas o fresas en una amoladora
de herramientas. Si estalla una muela abrasiva puede
causar lesiones muy graves o incluso la muerte.

Solo se deben utilizar maquinas herramienta autorizadas
con el diametro de vastago apropiado.

Asegurese de reducir la velocidad permitida de los
abrasivos pequefios debido al aumento en la longitud

del vastago entre el extremo de la mordaza y el abrasivo
pequeno (saliente). Se debe garantizar el cumplimiento
de la longitud minima de sujecion de 10 mm. (Véase la
figura 1y las recomendaciones del fabricante de abrasivos
pequenos).

Tenga en cuenta que existe el riesgo de una falta de
coincidencia entre el didmetro del vastago de los abrasivos
pequenos y la mordaza.

7@
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y de que esté operativo siempre que la maquina esté en
funcionamiento.

Peligros debido a las vibraciones

Los efectos de la vibracién pueden causar dafos en los
nervios y trastornos en la circulacién sanguinea de las
manos y los brazos.

Siempre que esté trabajando en entornos frios lleve ropa
de abrigo y mantenga las manos calientes y secas.

Si nota entumecimiento, hormigueo o dolor en los dedos
o las manos o bien la piel de los dedos o las manos esta
blanca, cambie la forma de trabajo con la maquina, infor-
me a su encargado y consulte a un médico.

La maquina se debe usar y mantener de acuerdo con las
recomendaciones contenidas en este documento con el
fin de evitar un aumento innecesario de las vibraciones.

Los consumibles/las maquinas herramienta se deben
seleccionar, mantener y sustituir de acuerdo con las reco-
mendaciones de este documento para evitar un aumento
innecesario de las vibraciones.

Siempre gue sea posible, utilice un soporte, un dispositivo
de sujecion o un mecanismo de ajuste para soportar el
peso de la maquina.

No sujete la maquina con demasiada firmeza, pero si de
forma segura manteniendo la reaccién manual necesaria,
ya que el riesgo de vibracién es mayor si se aumenta la
fuerza de agarre.

Las maquinas herramienta dafadas o mal montadas
pueden generar vibraciones excesivas.

No deje que la maquina-herramienta repiquetee sobre la
pieza, ya que es muy probable que provogue un aumento
notable de las vibraciones.

Para maquinas para muelas abrasivas

Utilice capas intermedias si estan previstas para los abrasi-
vos aglomerados.

Instrucciones de seguridad adicionales para maqui-
nas neumaticas

El aire comprimido puede provocar lesiones graves.

En caso de que la maquina no se utilice, antes de la
sustitucion de los accesorios o antes de llevar a cabo
trabajos de reparacién, asegurese de que el suministro
de aire esté cerrado, el tubo de aire no esté bajo presién
y la méaquina esté desconectada de la alimentacién de
aire.

No dirija el flujo de aire nunca hacia si mismo o contra
otras personas.

Las mangueras sueltas puede causar lesiones graves. Por
lo tanto, verifique que las mangueras y elementos de
fijacion no estén danados y que no se hayan soltado.

Si se utilizan abrazaderas giratorias universales (abrazade-
ras dentadas), se deben instalar pasadores de bloqueo. Se
deben utilizar cables de seguridad Whipcheck para pro-
porcionar una proteccion en caso de fallo de la conexion
de la manguera a la maquina y de las mangueras entre si.

Asegurese de que no se sobrepasa la presion maxima de
la maquina.

No conecte nunca una manguera en una maquina accio-
nada con aire.

Reparacién

Este aparato ha sido fabricado y comprobado con el maxi-
mo esmero. Si a pesar de ello se produjera una averia, la
reparacion debera ser realizada por un servicio técnico
autorizado PFERD.

APLICACION DE ACUERDO A LA
FINALIDAD

Esta maquina esta disenada para el rectificado, fresado
y desbarbado de metales, piedra y plasticos con fresas y
cuerpos abrasivos.

No utilice este producto para ninguna otra aplicacion que
no sea su uso normal.

CONEXION A LA ALIMENTACION DE AIRE
COMPRIMIDO

Conectar la maquina solo a una alimentacién de aire
comprimido lubricado. El aire comprimido no lubricado
aumenta el desgaste y reduce la potencia de la maquina.

Antes de conectar la maquina a la alimentacion de aire
comprimido, controlar el aire comprimido. La presién no
debe exceder la presion maxima indicada en la placa de
caracterfsticas y en estas instrucciones de servicio.

jAntes de conectar la maquina a la alimentacion de aire
comprimido, poner la vélvula en la posicion «Desactivar»!

Antes de interrumpir la alimentacion de aire comprimido,
poner la valvula siempre en la posicién «Desactivar» para
impedir una conexion no autorizada o accidental.

Una unidad de mantenimiento estd compuesta de filtro,
regulador de presién y engrasador de aceite.

La inhalacion de niebla de aceite puede ser nociva. Sélo
utilizar los lubricantes previstos para ello (véase también la
calidad del aire en el capitulo , Datos Técnicos”).

El aire comprimido sucio acorta el periodo de vida util

de la maquina. Por esa razén, por €j. soplar con aire
comprimido los tubos flexibles de prolongacion antes de
efectuar la conexion. Evitar en la medida de lo posible los
acoplamientos de vaélvulas.

Requisitos con respecto al aire comprimido:

La designacion de calidad ISO/DIS significa que el aire
debe estar libre de particulas sélidas > 5 micras, que el
contenido en agua residual es de un méx. de 6 g/m3
(implica punto de condensacion de presién del secador
frigorifico de + 3 °C) y que el aire puede contener hasta
5 mg/m3 aceite. Por lo tanto, debe tenerse en cuenta lo
siguiente:

En caso de aire comprimido contaminado es de suponer
una vida Util reducida del aparato. Por lo tanto y antes de
conectarlos, deben limpiarse soplando los tubos flexibles

48



PFERD

Espanol
Informacion general

Figura 1: Longitud de sujecién del mandril y mordaza
Leyenda

Mordaza portautiles

Boca de la mordaza

Mordaza

Didmetro del abrasivo pequefo

Diametro del vastago

Longitud de sujecion

Saliente (segun la recomendacion del fabricante)
Longitud del abrasivo pequefio
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Para amoladoras

Asegurese de que la masa del abrasivo sea compatible
con las de la amoladora y de que el abrasivo encaje en el
husillo.

Asegurese de que el tipo y el tamafo de la rosca del abra-
sivo se correspondan exactamente con el tipo y el tamafo
de la rosca del husillo.

Mediante la comprobacién de la masa y de otros datos
importantes del husillo se evita que el extremo del husillo
toque el fondo de la abertura de vasos abrasivos, conos
abrasivos o espigas abrasivas con elementos roscados que
estan previstos para su colocacién en los husillos de la
maquina.

En caso de abrasivos que se suministren con piezas o cas-
quillos de reduccion o que se deban emplear con piezas o
casquillos de reduccion, el usuario debe cerciorarse de que
la pieza de reduccién o el casquillo de reduccién no toque
la parte frontal de la brida tensora, asi como de que haya
un accionamiento rotatorio suficiente mediante la fuerza
de apriete para evitar asi que se mueva el abrasivo.

En aquellos casos en los que se disponga de bridas
tensoras para distintos tipos y tamafos de abrasivos,
ajuste siempre la brida tensora adecuada para el abrasivo
empleado.

Peligros en el lugar de trabajo
Se aplica lo siguiente:

Los resbalones, tropezones y caidas son las principales
causas de los accidentes laborales. Tenga cuidado con

las superficies que puedan estar resbaladizas debido a la
utilizacion de la maquina, asi como con las mangueras de
aire o hidraulicas que pueden provocar tropiezos.

Proceda con precaucién en entornos desconocidos. Es
posible que haya peligros ocultos debido a tubos de
abastecimiento o lineas de alimentacion.

Estas maquinas no estan disefiadas para utilizarse en
atmdsferas potencialmente explosivas y no estan aisladas
del contacto con las fuentes de energia eléctrica.

Asegurese de que no haya lineas eléctricas, tuberfas de
gas, etc. que puedan suponer un peligro en caso de fallo
durante la utilizacion de la maquina.

Peligros por el polvo y los vapores

El polvo y los vapores derivados del uso de maquinas
pueden causar problemas de salud (por ejemplo, cancer,
defectos congénitos, asma y/o dermatitis). Es esencial
llevar a cabo una evaluacion de riesgos en relacion con
estos problemas y poner en practica los mecanismos de
control adecuados.

La maquina se debe usar y mantener de acuerdo con las
recomendaciones contenidas en este documento con

el fin de reducir la emisién de polvo y los vapores a un
minimo.

La salida de aire se debe disponer de tal forma que la
resuspension de polvo se reduzca al minimo en ambientes
con mucho polvo.

Si se genera polvo o vapor, la tarea principal debe ser
supervisarlos en el lugar de su liberacion.

Todas las piezas de la instalacion o los accesorios de la
maquina destinados a recoger, aspirar o suprimir el polvo
volatil o los vapores deben utilizarse y mantenerse de
acuerdo con las instrucciones del fabricante.

Los consumibles/las maquinas herramienta se deben selec-
cionar, mantener y sustituir de acuerdo con las recomen-
daciones de este documento para evitar la intensificacion
innecesaria de polvo o vapor.

Use el equipo de proteccién respiratoria requerido segin
las instrucciones del encargado o segun las normativas de
salud ocupacional y laboral.

Trabajar con ciertos materiales provoca emisiones de
polvo y vapor, que crean una atmdsfera potencialmente
explosiva.

Peligros debido al ruido

La exposicion a altos niveles de ruido sin una proteccion
auditiva adecuada puede producir dafios permanentes
en la audicién, pérdida de audicién y otros problemas,
como tinnitus (pitido, zumbido o silbido en el oido), por
lo que es esencial llevar a cabo una evaluacion de riesgos
en relacion con estos problemas y poner en practica los
mecanismos de control adecuados.

Los mecanismos de regulacion adecuados para reducir el
riesgo incluyen medidas tales como el uso de materiales
aislantes para evitar que las piezas generen ruido.

Use el equipo de proteccién auditiva requerido segun las
instrucciones del encargado o segun las normativas de
salud ocupacional y laboral.

La maquina se debe usar y mantener de acuerdo con las
recomendaciones contenidas en este documento con el
fin de evitar un aumento innecesario de los niveles de
ruido.

Los consumibles/las maquinas herramienta se deben
seleccionar, mantener y sustituir de acuerdo con las reco-
mendaciones de este documento para evitar un aumento
innecesario de los niveles de ruido.

En caso de que la maquina esté equipada con un
silenciador, asegurese de que se encuentre en su lugar
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de prolongacion, evitandose los acoplamientos de aire (o
bien manteniéndolos limpios).

Lubricacion de niebla de aceite

Una lubricacion de niebla de aceite suficiente es decisiva
para un buen funcionamiento (viscosidad del aceite a 40
°C segun ISO VG 22-32 mm?/s (cSt)). Aceite lubricante
especial, ver pagina 122.

Maquinas neumaticas con o sin aceite

Magquinas identificadas como libre de aceite pueden utili-
zarse sin lubricacion de niebla de aceite. En las maquinas
gue se pueden usar con o sin aceite la no utilizacion

de aceite reduce al minimo el tramo de revoluciones y
potencia.

Unidad de mantenimiento

Se recomienda instalar una unidad de mantenimiento
completa compuesta de filtro de impureza 5 pm, reductor
de presién y lubricador, a una distancia de la maquina no
superior a unos 5 m.

El tamafio de los poros del filtro deberia ser de 3-5 pm.
En caso de aire comprimido humedo no deberian utilizar-
se maqguinas neumaticas sin aceite.

Filtro fino para manguera

Con objeto de garantizar el buen funcionamiento de
la maquina, especialmente con frecuentes arranques
y desconexiones, se recomienda usar el filtro fino para
manguera apropiado, filtro tamafo 5 ym.

Manguera de alimentacion

La manguera de alimentacién debe tener como minimo el
@ interior indicado para estas maquinas y si es posible de
longitud <5 m.

INDICACIONES PARA EL TRABAJO

La maquina sigue funcionando por inercia, después de
haber sido desconectada.

En caso de una pérdida de aire comprimido, poner la
valvula en la posicion «Desactivar».

Depositar o fijar la pieza de trabajo de forma segura en la
superficie de trabajo.

Para obtener un resultado éptimo de lijado, mover el disco
de lijar uniformemente de un lado al otro, ejerciendo una
ligera presion.

Una presién de lijado demasiado fuerte reduce el rendi-
miento de la maquina y la vida util del disco de lijar.

La maquina sélo se debe poner en marcha con la herra-
mienta correctamente montada.

Controlar las herramientas antes de su utilizacién. La he-
rramienta tiene que estar perfectamente montada y debe
poder girar libremente.

Realizar una prueba de funcionamiento de al menos 30
segundos sin carga. iNo utilizar herramientas defectuosas,
descentradas o vibrantes!

MANTENIMIENTO

Mantener la maquina siempre limpia y guardarla en un
lugar seco.

Para la seguridad de la méaquina es imprescindible un
mantenimiento periédico.

El nimero de revoluciones en régimen de marcha en
vacio se debe controlar periédicamente y después de cada
mantenimiento.

Incluso en caso de que la maquina siga funcionando de
forma perfecta, periédicamente deberia ser desmontado y
limpiado el motor y controlado el desgaste de las correde-
ras por un técnico especializado, después de mas o menos
300 - 400 horas de servicio, sin embargo, como minimo
una vez al afio.

Controlar periédicamente el buen estado de las siguientes
piezas:

- conducto de aire adicional y sus fijaciones (los tubos
flexibles para aire comprimido sueltos pueden golpear
de manera incontrolada a objetos o personas)

- Husillo

Usted encontrara los dibujos y las listas de piezas de
recambio en nuestra pagina principal: http://spareparts.
pferd.com, también los puede solicitar a través de la
siguiente direccion: info@pferd.com

GARANTIA

Por dafios en maquinas eléctricas y de aire a presion y co-
rrespondientes accesorios, nos responsabilizamos de ellos
en el sentido de que, partiendo de nuestra evaluacion y
peritaje, reparamos gratuitamente o reponemos todas
aquellas piezas que estan afectadas por danos materiales.
Estas reclamaciones por dafos materiales las concedemos
durante un plazo de 12 meses, como maximo. Dicho
plazo no es valido en tanto la ley prescriba periodos mas
largos. No asumiremos responsabilidades en concepto de
danos que, en este tiempo, hayan sido provocados por

un tratamiento inadecuado, desgaste natural, utilizacién
de piezas ajenas a la marca o mantenimiento en talleres
de terceros. Solamente se podran tener en cuernta las
reclamaciones si se nos envia la maquina sin abrir. Quedan
excluidas otras reclamaciones, especialmente las referidas
a reposicion de danos, que no han sido generados directa-
mente con el producto.

MODIFICACIONI;S / GUARDAR LA
DOCUMENTACION
iReservado el derecho de modificaciones!

jGuardar las instrucciones de servicio para utilizarlas en
el futuro!

50



PFERD

29

Portugués

Caracteristicas técnicas

Descri¢ao

Numero de material
EAN
Lubrificacdo com névoa de dleo

Pressao maxima

Qualidade do ar DIN ISO 8573-2

Consumo de ar con poténcia max.

Poténcia

Velocidade em vazio

@ suporte da ferramenta / @ da pinca de aperto

@ interno da mangueira de ar

Peso

Condicoes de operacao

Gama de temperaturas em operagao

Max. humidade relativa de aire (nao condensado)
Armazenagem

Gama de temperaturas operacionais

Humidade relativa méaxima

Informacgoes sobre ruido/vibragao

Valores de medida de acordo com EN ISO 15744.
O nivel de ruido avaliado A do aparelho é
tipicamente:

Nivel da pressdo de ruido (K=3 dB(A))

Use protectores auriculares!

Valores totais de vibracdo (soma dos vectores das trés
direccoes) determinadas conforme EN ISO 28927-12.

Lixamento metal:

Valor de emissao de vibracao a, .

Incerteza K= '

Desenhos e listas de pegas de reposicao em http:/spare-
parts.pferd.com

ACESSORIOS INCLUIDOS

PGAS 8/30 V-HV: 1.5 m exhaust hose and 3 m air supply
hose with 1/4" male threaded connection and threaded

quick coupling (STGI), 6 mm collet, 2 keys.
PG 8/50 V-HV: 3 m air supply hose with 1/4" male

threaded connection and threaded quick coupling (STGI),

6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV
Retifica reta
80106075

4007220176788

6.

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

5000 rpm

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
8,5 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

< 2,5 m/s?
1,3 m/s?

I

PGAS 8/30 V-HV
Retifica reta
80706050

4007220836842

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

3000 rpm

3,6,8mm 1/8",1/4",3/8"
8,5 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

< 2,5m/s?
1,3 m/s?

O
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ACESSORIOS RECOMENDADOS

Bico de mangueira com diametro interno de pelo menos
6 mm (PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV). Unidade de
manutengdo 1/2", consistente em filtro (capacidade 5-8
micron), regulador de pressao e com lubrificador.

Outros acessorios com os nimeros de encomenda
correspondentes constam no manual das ferramentas
da PFERD. Reservam-se alteracoes. Para encomendas de
pecas de reposicao é favor indicar o tipo da maquina e o
n° do artigo.

ACESSORIOS

Nao utilize acessorios que nao estejam especialmen-
te previstos ou recomendados pelo fabricante para
esta ferramenta pneumatica. O facto de poder prender
0 acessorio a sua ferramenta pneumatica, ndo garante
uma utilizacdo segura do mesmo.

Pincas
Grupo Para @ haste
% 3 mm, 6 8
1/8 Inch mm mm
EAN 4007220
7 187074 186855 187050

1/4
Inch

187067

Para dimensoes ver Manual de ferramentas 23, catadlogo 9, pagina 116 .

Chaves

Apoio
P * Descricao EAN E Descrica EAN
_ 4007220 escrisao 4007220
EM SW 9/16" 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848

Jogo de conexao Filtro de linha fino
] Descrigéo EAN ~~| f== Descricdo EAN
il = T 4007220 ‘_—‘ *‘ 4007220
AS 3 351123 SF24 STG-IG 1/4 953259

Ver Manual de ferramentas
23, catdlogo 9, pagina 67.

Ver Manual de ferramentas 23,
catdlogo 9, pagina 67.
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A ADVERTENCIA! Leia todas as instrucdes de
seguranca e todas as instrucoes. O desrespeito das ad-
verténcias e instrucoes apresentadas abaixo pode causar
choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesoes.

REGRAS DE SEGURANCA GERAIS PARA

- Rectificadoras para discos de lixa e
polidoras

- Rectificadoras para pontas abrasivas

- Rectificadoras para elementos
abrasivos

Regras de seguranca gerais

Em caso de perigos diversos: As instrugdes de seguranca
devem ser lidas e compreendidas antes da instalacdo, fun-
cionamento, reparacao e substituicao de pecas acessérias
da maquina, bem como antes da realizacdo de trabalhos
nas proximidades da maquina. Caso assim nao seja,
podem ocorrer graves ferimentos corporais.

A maquina deve ser instalada, regulada ou utilizada exclu-
sivamente por operadores qualificados e com formacao
especifica.

A méquina nao deve ser modificada. As alteracoes pode
diminuir a eficacia das medidas de seguranca e aumentar
0s riscos para o operador.

N&o deve perder as instrucdes de seguranca. Entregue-as
ao operador.

Nunca utilize maquinas danificadas.

A maquina deve ser regularmente submetida a uma
inspeccao, de modo a certificar que maquina esta
identificada com os valores de medicao e caracteristicas
de leitura clara. O empregador/utilizador deve contactar
o fabricante, para receber, caso necessario, sinalizador de
substituicao.

Perigos devido a pecas projectadas

Em caso de ruptura de uma peca ou de acessorios, ou até
da propria ferramenta, podem ser projectadas pecas a
uma velocidade elevada.

Durante a operacao da maquina ou durante a substituicao
de pecas acessorias na maquina, deve usar-se sempre

uma protecgao de olhos resistente. O grau da proteccao
necessaria seve ser avaliado separadamente para cada
utilizacao.

Deve certificar-se de que a peca se encontra bem fixa.

Verifique regularmente se a rotacao da maquina néo é su-
perior as especificacdes de rotacdo indicadas na maquina.

Estas verificacoes de rotacdo deve ser efectuadas sem
a ponta abrasiva / instrumento abrasivo montada e de
acordo com as indicacoes do fabricante.

Certifique-se de que, através da utilizacdo, ndo ocorrem
perigos devido a presenca de faiscas ou fragmentos de
peca.

Separe a maquina da fonte de alimentacao antes de pro-
ceder a substituicdo do abrasivo e antes da manutencao.

Nestes casos, 0s riscos para outras pessoas também
devem ser avaliados.

No caso de trabalhos acima da cabeca deve ser usado um
capacete de proteccao.

Nestes casos, 0s riscos para outras pessoas também
devem ser avaliados.

Certifique-se de que o abrasivo estafixado na maquina.

Verifique se a rotacdo maxima do abrasivo, convertida em
voltas por cada minuto, é igual ou superior a rotacdo de
medicao do fuso.

Nao devem ser colocadas quaisquer escovas nas ma-
quinas, cuja rotacao é superior ao maximo de rotagoes
permitido para escovas.

Certifique-se de que a tampa protectora estd montada, de
que estd em bom estado e correctamente fixada e de que
é controlada regularmente.

Perigos resultantes de emaranhamento

Pode ocorrer sufocacao, escalpe e/ou cortes, se néo se
mantiverem afastados da maquina ou respectivos acesso-
rios roupa solta, jdias, joias de pescoco, cabelos ou luvas.

Perigos no funcionamento

Durante a utilizagdo da maquina, as maos do operador
podem ficar expostas a perigos como, por exemplo,
cortes e escoriacoes e calor. Utilize luvas apropriadas para
proteccao das maos.

Evite o contacto com a haste em rotacao, com a ferra-
menta instalada e com o disco de lixa em movimento,
de modo a evitar o esmagamento ou corte das méos ou
de outras partes do corpo. Devem ser utilizadas luvas
adequadas como proteccdo das maos.

O operador e 0 pessoal de manutencao devem encontrar-
-se fisicamente em condicdes de manipular a dimensao,
volume e poténcia da maquina.

Pare a maquina correctamente: Esteja preparado para
reagir aos movimentos normais ou repentinos - mantenha
as duas maos preparadas.

Tenha em atencéo o equilibrio do corpo e a postura
segura.

Liberte o dispositivo de comando para arranque e para-
gem, no caso de uma interrupgao de alimentagao.

Utilize apenas lubrificante recomendado pelo fabricante.
E necessério usar éculos de proteccdo; é recomendavel o
uso de luvas de proteccao e vestuario de proteccao.

A lima em rotacdo ndo pode ser operada por uma rotacdo
superior a rotacao de medicao.

Deve-se ter em atencao que, apos autorizagao do disposi-
tivo de comando para paragem, a ferramenta de maquina
continua em paragem.

Recomenda-se que a maquina seja colocada num local
seguro.
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Avisa-se quanto ao risco de explosdo ou de incéndio
relativamente ao material processado.

Antes de cada utilizacao, verificar o disco de lixa. Nao uti-
lizar, se estiverem fissurados, partidos ou se tiverem caido.

Nunca utilizar a maquina sem abrasivo.

Existe um risco de carga electrostatica, se a maquina for
utilizada em plastico ou noutros materiais ndo condutores.

Pode ocorrer uma atmosfera potencialmente explosiva de-
vido a poeira e vapores, causada por desbaste e polimento
abrasivo. Deve usar-se sempre um sistema de recolha ou
supressao de poeira adequado ao material a processar.

O operador deve certificar-se de que ndo ha ninguém nas
imediacoes.

Devem ser usados equipamentos de proteccao indi-
vidual como luvas, aventais e capacetes de proteccao
adequados.

Para rectificadoras para elementos abrasivos

Se 0 abrasivo encravar numa fenda de separacéo, a rectifi-
cadora para abrasivos deve ser desligada e o disco abrasi-

vo deve ser afrouxado. Antes de se prosseguir a operagao,
deve-se verificar se o abrasivo continua correctamente fixo
e se nao esta danificado.

Os discos abrasivos e os discos de corte por rebarbadora
ndo devem ser usados para trabalhos de rectificacao
lateral (excepcao: discos abrasivos para trabalhos de
rectificacdo lateral). As rectificadoras para abrasivos ndo
devem ser usadas com uma rotagdo maxima inicial supe-
rior a do abrasivo.

Ao lixar, as faiscas podem incendiar o vestuario e provocar
queimaduras graves. Deve-se assegurar de que as faiscas
nao caem no vestuario. Use vestuario retardante de

fogo e certifique-se de que existe um balde de agua nas
proximidades.

Observacao: No caso de rectificadoras para pontas
abrasivas que sdo accionadas por meio de uma turbina, a
duracdo de paragem pode durar varios segundos.

Perigos resultantes de movimentos repetidos

Durante a utilizacdo de uma maquina para realizacao de
actividades relacionadas com o trabalho podem ocorrer
no operador sensacoes desagradaveis nas maos e bracos,
bem como na area do pescoco e dos ombros ou em
outras partes do corpo.

Durante a utilizacdo de uma maquina, o operador deve
assumir uma postura corporal confortavel, e ter em aten-
¢d0 uma postura segura e evitar posturas desfavoraveis
ou aquelas em que se torna dificil manter o equilibrio. O
operador deve, no curso de trabalhos de longa duracao,
alterar a postura do corpo, o que pode ajudar a evitar
desconforto e cansaco.

Caso o operador se aperceba de sintomas como, por
exemplo, desconforto, queixas, palpitacoes, dores, formi-
gueiro, surdez, queimaduras ou rigidez de forma prolon-
gada ou recorrente, nao deve ignorar estas indicacdes. O
operador deve informar o responsavel destes sintomas e
consultar um médico da especialidade.

Perigos resultantes de pecas acessorias

Separe a maquina da fonte de alimentacdo antes da mon-
tagem ou da substituicdo da ferramenta ou de acessorios.

Use exclusivamente pecas acessérias e materiais con-
sumiveis com o tamanho e o tipo recomendados pelo
fabricante da maquina.

Evite o contacto directo com a ferramenta durante ou
apds a utilizacao, dado que esta pode ter aquecido ou ter
arestas.

Submeta o abrasivo a uma inspeccdo antes da sua
utilizacao.

N&o use quaisquer abrasivos que poderiam cair ou que
apresentem estilhacos, fendas ou outro defeito.

Deve verificar-se, se a rotacdo maxima da ferramenta é
superior a rotacao de medicao da maquina.

Discos abrasivos auto-adesivos devem ser colocados de
forma concéntrica na placa de fixagao.

Antes da utilizacdo deve certifi ar-se de que o abrasivo é
fixo correctamente e bloqueado de forma adequada, de
que a maqguina se encontra no minimo 1 min. num local
seguro durante uma rotacdo em vazio; a maquina deve

ser imediatamente desligada se forem detectadas vibra-
¢oes significativas ou danos; o motivo para estas falhas

deve ser identificada.

O abrasivo deve ser guardado e manipulado conforme as
indicagdes do fabricante.

Para rectificadoras para discos de lixa e polidoras

Os discos de corte por rebarbadora e as maquinas para
corte ndo devem ser utilizados.

Para rectificadoras para pontas abrasivas

Nunca monte um disco abrasivo ou uma fresa numa
rectificadora para pontas abrasivas. Um disco abrasivo
em rebentamento pode provocar graves ferimento ou a
morte.

S6 podem ser utilizadas ferramentas com o diametro de
haste adequado.

Tenha em atencado que se deve observar que a rotacdo
permitida em pequenos elementos abrasivos deve ser
reduzida entre as pingas de aperto e o pequeno elemento
abrasivo, devido ao aumento do comprimento da haste
(saliéncia). Deve certificar-se da manutencdo do com-
primento de fixacdo de 10 mm. (Consulte a imagem 1

e as recomendacdes do fabricante de pequenos corpos
abrasivos).

Tenha presente que existe perigo de adaptacdo incorrecta
entre o diametro da haste e do pequeno elemento abrasi-
vo e da pinca de aperto;

1 2 3
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Figura 1: Comprimento de fi xacao de mandril e pinca de
aperto

Legenda

Suporte de pinca de aperto

Nucleo de pinca de aperto

Pinca de aperto

Diametro do pequeno elemento abrasivo
Diametro da haste

Comprimento de fixacao

Saliéncia (conforme recomendacao do fabricante)
Comprimento do pequeno elemento abrasivo

»
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Para rectificadoras para elementos abrasivos

Certifique-se de que o volume do abrasivo é compativel
com a rectificadora para abrasivos e de que o abrasivo
encaixa no fuso.

Certifique-se de que o tipo e o tamanho de rosca do
abrasivo corresponde exactamente ao tipo e ao tamanho
de rosca da rosca do fuso.

Através de verificacdo do volume e de outros dados
importantes acerca do fuso, deve-se evitar que a extre-
midade do fuso togue na base da abertura das més tipo
tacga abrasivas, dos rectificadores conicos ou das pontas
abrasivas com encaixes roscados, que estao previstos para
a colocagao nos fusos da maquina.

Em abrasivos que séo fornecidos com pecas ou buchas
de reducéo, ou que devem ser utilizados com pecas ou
buchas de reducao, o utilizador deve certificar-se de que
a peca de reducéo, ou a bucha de reducéo, nao toca no
lado frontal do flange tensor e de que a forca de tensao
proporciona um accionamento de rotacdo suficiente, de
modo a evitar que o abrasivo escorregue.

Nos casos em que devem ser fornecidos flanges para
diferentes tipos e tamanhos de abrasivos, fixe sempre o
flange tensor correcto para o abrasivo usado.

Perigos no local de trabalho
Deve ser utilizado o seguinte:

Derrapagens, tropecos e quedas sao os motivos principais
de ferimentos no local de trabalho. Tenha em atencao
superficies que, através do uso da maquina possam
tornar-se escorregadias e perigos de tropeco resultantes
de mangueiras de ar e mangueiras hidraulicas.

Proceda de forma cautelosa em ambientes desconhecidos.
Podem ocorrer perigos ocultos através de ligagdes eléctri-
cas e de alimentagéo.

Estas maquinas ndo se destinam a utilizacdo em ambien-
tes potencialmente explosivos e ndo se encontram isola-
das contra o contacto com fontes de energia eléctrica.

Certifique-se de que nao existem ligagoes eléctricas, tubos

de gas, etc. que, em caso de danos através da utilizacdo
da maquina, possam conduzir a perigo.

Perigos resultantes de poeira e vapores

As poeiras ou os vapores resultantes da utilizacao de ma-
quinas podem ser prejudiciais a satide (como por exemplo,
cancro, anomalias congénitas, asma e/ou dermatite); é
imperativa a realizacdo de uma avaliacao de riscos relacio-
nados com estes perigos e implementar mecanismos de
regulacdo correspondentes.

A méquina deve ser operada e submetida a manutengao
consoante as recomendacdes incluidas nestas instrucoes,
de modo a reduzir a libertacdo de poeira e de vapores a
um limite minimo.

O ar de saida deve ser desviado de modo a reduzir a
dispersao de poeira em ambientes com poeira a um limite
minimo.

Caso haja poeira ou vapores, a tarefa principal deve ser

a de controlar a sua libertacao no local. Todas as pecas

de montagem, ou acessorios, da maquina destinadas a
recolha, aspiracdo ou supressao de poeiras flutuantes ou
de vapores devem ser utilizadas e sujeitas a manutencéo
de acordo com as indicagdes do fabricante.

Os materiais consumiveis/ferramentas devem ser seleccio-
nados, submetidos a manutencao e substituidos, de acor-
do com as recomendacdes destas instrucdes, de modo a
evitar uma intensificacdo desnecessaria do desenvolvimen-
to de poeira e vapores.

Utilize equipamentos de proteccao respiratoria segundo a
indicacoes do seu responsavel ou conforme exigido pelas
normas de proteccdo no trabalho e da saude.

Os trabalhos com determinados materiais conduzem a
emissdes de poeira e de vapor que provocam um ambien-
te potencialmente explosivo.

Perigos resultantes de ruido

A exposicao a niveis de ruido elevados pode, em caso
de protecgao insuficiente, conduzir a danos auditivos
permanentes, perda de audicao e outros problemas,
como, por exemplo, tinido (tilintar, sibilar, assobiar ou
zumbir no ouvido), por isso, é imperativa a realizacdo de
uma avaliagéo de riscos relacionados com estes perigos
e a implementacdo de mecanismos de regulamentacao
correspondentes.

Aos mecanismos de regulacdo destinados a reducéo de
riscos pertencem medidas como, por exemplo, a utilizacdo
de materiais de isolamento, de modo a evitar ruidos de
tilintar existentes nas pecas.

Utilize equipamentos de protecgao auditiva segundo as
indicacoes do seu responsavel ou conforme exigido pelas
normas de proteccdo no trabalho e da saude.

A maquina deve ser operada e submetida a manutengao
consoante as recomendacdes incluidas nestas instrucoes,
de modo a evitar um aumento desnecessario do nivel de
ruido.

Os materiais consumiveis/ferramentas devem ser seleccio-
nados, submetidos a manutencao e substituidos, de acor-
do com as recomendacdes destas instrucdes, de modo a
evitar um aumento desnecessario do nivel de ruido.
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Certifique-se sempre, caso a maquina esteja equipada
com silenciador, de que este se encontra no seu lugar e
que estd operacional, quando a maquina se encontra em
funcionamento.

Perigos resultantes de vibracoes

O efeito das vibracoes pode provocar danos nervosos ou
perturbacées circulatérias nas maos e bracos.

Durante os trabalhos e, ambientes frios, use roupa quente
e mantenha as suas maos quentes e secas.

Se identifi car uma sensacao de surdez, formigueiro ou
dores nos dedos ou nas maos, ou se a pele dos dedos ou
das maos empalidecer, termine o trabalho com a maqui-
na, informe o seu responsavel e consulte um médico.

A maquina deve ser operada e submetida a manutengao
consoante as recomendacoes incluidas nestas instru-
coes, de modo a evitar um aumento desnecessario das
vibracoes.

Os materiais consumiveis/ferramentas devem ser selec-
cionados, submetidos a manutencao e substituidos, de
acordo com as recomendacbes destas instrucdes, para
evitar uma intensifi cacdo desnecessaria das vibracoes.

Sempre que possivel utilize, para a manutencao do volu-
me da mdaquina, um suporte, um tensor ou um dispositivo
de compensagao.

Segure a maquina nao com demasiada forca mas de
forma fi rme, mantendo as forcas de reaccdo das maos
necessarias, dado que o risco de vibracdo normalmente
aumenta com uma maior forca de aperto.

Uma ferramenta montada de forma inadequada ou danifi
cada pode provocar um aumento de vibragoes.

N&o permita que a ferramenta vibre sobre a peca, ja
que isso, muito provavelmente, provocard um aumento
acentuado das vibracoes.

Para maquinas para elementos abrasivos

Utilize camadas intermedidrias, se estas estiverem previs-
tas para o abrasivo ligado.

Instrucées de seguranca adicionais para maquinas
pneumaticas

O ar comprimido pode provocar ferimentos graves.

- Certifique-se, no caso de a maquina néo ser utilizada,
bem como antes da substituicao de acessérios ou
antes da execucéo de trabalhos de reparacao, que a
alimentagéo de ar se encontra fechada, que & mangueira
de ar ndo se encontra sob pressdo e que a maquina se
encontra desligada da alimentacédo de ar.

- Nao direccione nunca o fluxo de ar para si mesmo ou na
direccdo de outras pessoas.

Mangueiras em movimento livre podem provocar ferimen-
tos graves. Por isso, verifi que sempre, se as mangueiras

e os seus dispositivos de fixacdo se encontram isentos de
danos e nao se soltaram.

Caso sejam usadas acoplamentos rotativos universais
(engates dentados), devem ser utilizadas cavilhas de segu-

ranca; usadas segurancas de mangueira Whipcheck, para
oferecer proteccdo em caso de uma anomalia da unido da
mangueira com a maquina e das mangueiras entre si.

Tenha em atencado para que nao seja ultrapassada a pres-
sao maxima da maquina.

Nunca transporte maquinas accionadas pneumaticamen-
te, segurando pela mangueira.

Reparagao

Caso a maquina apresente alguma deficiéncia apesar dos
processos de fabrico e controle rigorosos, tera que ser
reparada por um servico de atencao ao cliente autorizado
pela PFERD.

UTILIZACAO AUTORIZADA

Esta maquina destina-se a lixar, fresar e rebarbar metal,
pedra e plastico por meio de fresas e outros elementos
abrasivos.

N&o use este produto de outra maneira sem ser a normal
para o qual foi concebido.

CONEXAO NA ALIMENTACAO DE AR
COMPRIMIDO

S6 conecte a maquina em uma alimentacao de ar com-
primido com éleo. Ar comprimido sem 6leo aumenta o
desgaste e reduz a eficiéncia da maquina.

Verifique o ar comprimido antes de conectar a maquina
na alimentacao de ar comprimido. A pressao nao deve ex-
ceder a pressdo maxima indicada na placa de identificacao
e no presente manual de instrugdes.

Coloque a vélvula na posicéo «Desl» antes de conectar a
maquina na alimentacao de ar comprimido!

Sempre coloque a vélvula na posicao «Desl» antes de
desconectar a alimentacdo de ar comprimido para evitar
que seja ligada involuntariamente.

Use uma unidade de manutencgao consistente em filtro,
regulador de presséo e lubrificador.

Aspirar a névoa de 6leo pode ser nocivo. Sé use os lubrifi-
cantes previstos para tal fi m (também veja Qualidade de
ar na seccao Dados técnicos).

Ar comprimido sujo reduz a vida Gtil do motor. Por isso,
por exemplo, sopre as mangueiras de extensao antes da
conexao. Evite acoplamentos de vélvulas, se for possivel.

Requisitos do ar comprimido:

As normas de qualidade da ISO/DIS exigem que o ar deve
ser isento de particulas sélidas maiores do que 5 micron,

que a quantidade de &gua residual deve ser de, no maxi-

mo, 6 g/m3 (ponto de condensacdo de pressdo condicio-

nal do secador a frio + 3 °C) e que o ar pode conter até 5
mg/m3 de éleo. Portanto, tenha em conta o seguinte:

A durabilidade serd demasiado reduzida se o ar comprimi-
do contiver sujidades e nao estiver lubrificado. Portanto,
devera também, p. ex., purgar mangueiras de extensao
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antes de conecta-las e, se for possivel, evitar a utilizacdo
de acoplamentos de valvulas.

DICAS DE TRABALHO

A maquina continua a operar por inércia apds o
desligamento.

Coloque a vélvula na posicao «Desl» em caso de falha de
pressao.

Deposite ou fixe a peca de forma segura na superficie de
trabalho.

Para obter um resultado de esmerilamento ideal, movi-
mento o corpo abrasivo uniformemente para a frente e
para trds com uma pressao leve.

Uma pressao de rectificagdo muito alta reduza eficiéncia
da maquina e a vida util do corpo abrasivo.

A maquina so6 deve ser ligada, quando a ferramenta
estiver montada de forma correcta.

Verifique as ferramentas antes do uso. A ferramenta deve
estar montada de forma correcta e poder girar livremente.

Faca uma operacdo de teste de pelo menos 30 segundos
sem carga. Nao use ferramentas danificadas, ndo redon-
das ou que vibrem!

MANUTENCAO

Sempre mantenha a maquina limpa e guarde-a num lugar
seco.

Uma manutencao periédica é imprescindivel para a segu-
ranca da maquina.

Verifique o nimero de rotacdes da marcha em vazio
periodicamente e apds cada manutencao.

Mesmo se a maquina ainda operar correctamente, o
motor deve ser desmontado e limpado e o desgaste das
corredicas deve ser verificado periodicamente apds aprox.
300-400 horas de funcionamento, mas pelo menos uma
vez por ano.

Verifique periodicamente o estado correcto das seguintes
pecas:

- Mangueira de alimentacao de ar e as suas fixacoes
(mangueiras de ar comprimido rasgadas podem chicotear)
- Fuso

Desenhos e listas de pecas de reposicao dos nossos accio-
namentos das ferramentas constam na nossa home page:

http://spareparts.pferd.com ou podem ser solicitadas
através de info@pferd.com.

GARANTIA

No caso de defeitos em maquinas eléctricas e de ar
comprimido e em seus respectivos acessorios, faremos

0 conserto ou a substituicao gratuita de todas as pecas
sob garantia com defeitos técnicos apds darmos o nosso
parecer.

Garantimos este direito por um periodo maximo de 12
meses. Isto nao é valido quando as prescricoes legais

estabelecerem prazos maiores. Nao nos responsabilizamos
por danos causados pela utilizacdo incorrecta, desgaste
natural, uso de pecas sobresselentes de terceiros ou
conserto em oficinas nao autorizadas. As reclamagoes s6
poderdo ser aceitas quando acompanhadas da maquina
ainda fechada. Outras reivindicacdes, particularmente
aquelas relacionadas a reparacao de danos néo causados
directamente pela mercadoria, estao excluidas.

ALTERACOES / ARMAZENAMENTO
Reservam-se alteracoes!
Guarde o manual de instrucdes para uso futuro!
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Benaming

Mat.- nr.
EAN
Olienevelsmering

Maximale druk

Luchtkwaliteit DIN ISO 8573-1

Luchtverbruik bij max. vermogen

Vermogen

Nullasttoerental

Gereedschapsopname @ / spantangdiameter
Luchtslang binnen &

Gewicht zonder slang

Bedrijfsvoorwaarden

Temperatuurbereik

Relatieve luchtvochtigheid (niet gecondenseerd)
Opslag

Temperatuurbereik

Max. relatieve luchtvochtigheid
Geluids-/trillingsinformatie

Meetwaarden vastgesteld volgens EN ISO 15744.
Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de
machine bedraagt:

Geluidsdrukniveau (K=3 dB(A))

Draag oorbeschermers!

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtinge-
bepaald volgens EN ISO 28927-12.

Schuren metaal:

Trillingsemissiewaarde a, ..

Onzekerheid K= '

Tekeningen en onderdelenlijsten op onze homepage:
http://spareparts.pferd.com

MEEGELEVERDE TOEBEHOREN:

PGAS 8/30 V-HV: 1,5 meter luchtaf- en 3 meter lucht-
toevoerslang met schroefdraadaansluiting 1/4” buiten en
insteeknippel met schroefdraad (STGI), spantang 6 mm,

2 opspansleutels.

PG 8/50 V-HV: 3 meter luchttoevoerslang met schroef-
draadaansluiting 1/4" buiten en insteeknippel met schro-

efdraad (STGI), spantang 6 mm, 2 opspansleutels.

PG 8/50 V-HV
Rechte slijpmachine
80106075

4007220176788

.

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

5000 min”!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
8,5 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

< 2,5 m/s?
1,3 m/s?

M

PGAS 8/30 V-HV
Rechte slijpmachine
80706050

4007220836842

&

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

3000 min"!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
8,5 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

O
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AANBEVOLEN TOEBEHOREN

Slangtule met een binnendiameter van min. 6 mm

(PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV). 1/2"-onderhoudseen-
heid, bestaande uit filter (capaciteit 5-8 micron), drukrege-
laar en oliesmering.

Meer toebehoren met de bijbehorende bestelnummers
vindt u in de PFERD-gereedschapshandleiding. Wijzigin-
gen voorbehouden. Vermeld bij de bestelling van reserve-
onderdelen a.u.b het machinetype en het artikelnummer.

EXTRA TOEBEHOREN

Gebruik geen toebehoren dat door de fabrikant niet
speciaal voor dit persluchtgereedschap bedoeld is en
aanbevolen wordt. Alleen het feit dat u het toebehoren
op het persluchtgereedschap kunt bevestigen, garandeert
nog geen veilig gebruik.

Spantangen

S —
—

3 mm, 6
1/8 Inch mm

Voor stift-o

8 1/4
mm Inch

EAN 4007220

187050 187067

Maten zie tabel in ons gereedschappenhandboek 23, catalogusbereik 9,.0p

7 187074 186855
bladzijde 116.
Opspansleutels
’ Omschrijving EAN
4007220
EM SW 9/16" 186831
EM SW 3/4" 186848
Aansluitset
< el Omschrijving EAN
i ‘f- 4007220
AS 3 351123

Zie gereedschappen-
handboek 23, catalogus-
bereik 9,.op bladzijde 67.

Support
h Omschrijving EAN
4007220

SU-D32 208403

Slangfijnfilter

l — *_55_ Omschrijving EAN

4007220

SF 24 STG-IG 1/4 953259

Zie gereedschappen-
handboek 23, catalogus-
bereik 9,.op bladzijde 67.

59



Nederlands
Veiligheidsinstructies

PFERD

298

A WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidsinstructies
en aanwijzingen. Als de waarschuwingen en voorschrif-
ten niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok,
brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.

ALGEMENE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES
VOOR

- Slijpmachines voor schuurvellen en
polijstmachines

- Slijpmachines voor slijpstiften

- Slijpmachines voor slijpelementen

Algemene veiligheidsinstructies

Bij meervoudige gevaren: De veiligheidsinstructies moeten
worden gelezen en begrepen voordat kan worden
begonnen met het instellen, het gebruik, de reparatie, het
onderhoud of het verwisselen van accessoires van en aan
de machine en voordat werkzaamheden in de buurt van
de machine kunnen worden uitgevoerd. Als dat niet het
geval is, kan dit leiden tot ernstig lichamelijk letsel.

De machine mag uitsluitend worden ingeregeld,
ingesteld of gebruikt door gekwalificeerd en geschoold
bedieningspersoneel.

De machine mag niet worden veranderd. Veranderin-
gen aan de machine kunnen de werkzaamheid van de
veiligheidsmaatregelen verminderen en de risico’s voor de
bediener verhogen.

De veiligheidsinstructies moeten altijd worden bewaard.
Overhandig ze daarom aan het bedieningspersoneel.

Gebruik nooit beschadigde machines.

De machine moet regelmatig worden geinspecteerd,
waarbij moet worden gecontroleerd of de machine is
voorzien van de vereiste, duidelijk leesbare opgegeven
meetwaarden en markeringen. De werkgever/gebruiker
moet contact opnemen met de fabrikant voor eventuele
vervangende bordjes.

Gevaarlijke situaties door weggeslingerde delen

Bij een breuk van het werkstuk of accessoire of van het
machinegereedschap zelf kunnen onderdelen met hoge
snelheid worden weggeslingerd.

Bij gebruik van de machine c.qg. bij het verwisselen van
accessoires aan de machine moet altijd een stootvaste
oogbescherming worden gedragen. Het vereiste bescher-
mingsniveau moet voor elk gebruik afzonderlijk worden
vastgesteld.

Er moet altijd worden gecontroleerd of het werkstuk veilig
is bevestigd.

Controleer regelmatig of het toerental van de machine
niet hoger is dan het toerental dat op de machine is
vermeld. Deze toerentalcontroles moeten zonder geinstal-
leerde slijpstift/slijpmiddelen en conform de instructies van
de fabrikant worden uitgevoerd.

Controleer of de vonken die ontstaan bij het gebruik geen
gevaarlijke situatie opleveren.

Sluit de energietoevoer naar de machine af voordat u
slijpmiddelen verwisselt of onderhoudswerkzaamheden
uitvoert.

In deze gevallen moeten ook de risico’s voor andere
personen worden beoordeeld.

Bij bovenhandse werkzaamheden moet een veiligheids-
helm worden gedragen.

In deze gevallen moeten ook de risico’s voor andere
personen worden beoordeeld.

Controleer of de slijpmiddelen stevig vastgeklemd in de
machine zitten.

Controleer of het maximale bedrijfstoerental van het
slijpmiddel, uitgedrukt in omwentelingen per minuut
overeenkomt of hoger is dan het opgegeven toerental van
de spindel.

Er mogen geen borstels worden aangebracht op machines
waarvan het toerental hoger ligt dan het maximale toe-
rental dat toegestaan is voor deze borstels.

Overtuig u ervan dat de beschermkap is gemonteerd, in
uitstekende staat verkeert, volgens de voorschriften is
bevestigd en regelmatig wordt gecontroleerd.

Gevaarlijke situaties door vastraken

Verstikking, scalpering en/of snijwonden kunnen optreden
als loszittende kleding, sieraden, halssieraden, haar of
handschoenen niet buiten het bereik van de machine
worden gehouden.

Gevaarlijke situaties tijdens het gebruik

Bij gebruik van de machine kunnen de handen van de
bediener blootgesteld zijn aan warmte en kan deze letsel
ten gevolge van snijwonden door aanschaven oplopen.
Draag daarom geschikte handschoenen om de handen te
beschermen.

Voorkom contact met de roterende schacht, het geinstal-
leerde gereedschap en de bewegende slijpschijf om te
voorkomen dat u letsel oploopt aan uw handen of andere
lichaamsdelen. Er moeten geschikte veiligheidshandschoe-
nen worden gedragen.

Het bedienings- en onderhoudspersoneel moeten fysiek
in staat zijn om de machine vanwege de afmetingen, de
massa en het vermogen te hanteren.

Houd de machine op de juiste manier vast: Wees erop
bedacht om de gebruikelijke of plotselinge bewegingen
op te vangen — hanteer het apparaat met beide handen.

Let op dat u uw lichaam in evenwicht hebt en dat u
stabiel staat.

Geef de bedieningsinrichting voor het in werking zetten
en stopzetten bij een onderbreking van de energievoor-
ziening vrij.

Gebruik uitsluitend de door de fabrikant aanbevolen
smeermiddelen.
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Het dragen van een veiligheidsbril is verplicht, het dragen
van veiligheidshandschoenen en beschermende kleding
wordt aanbevolen.

Een roterende vijl mag niet worden gebruikt met een
toerental dat hoger ligt dan het opgegeven toerental.

Neem in acht dat het machinegereedschap na vrijgave
van de bedieningsinrichting voor het stopzetten nog
doorloopt.

Het wordt aanbevolen om de machine op een veilige plek
te bewaren.

Er wordt gewaarschuwd voor het risico op een explosie of
brand met betrekking tot het bewerkte materiaal.

Controleer voor ieder gebruik de slijpschijf. Gebruik deze
niet als er een scheur in zit, als deze is gebroken of als
deze is gevallen.

Gebruik de machine nooit zonder slijpmiddel.

De kans is aanwezig dat er een elektrostatische ontlading
plaatsvindt als de machine op plastic en andere niet-
geleidende materialen wordt gebruikt.

Door stof en damp, veroorzaakt door het slijpen en schu-
ren kan een potentieel explosieve atmosfeer ontstaan. Er
moet altijd gebruik worden gemaakt van een stofaf-
zuig- of onderdruksysteem dat is afgestemd op het te
bewerken materiaal.

De bediener moet zich ervan overtuigen dat er zich geen
personen in de directe nabijheid ophouden.

Er moeten persoonlijke beschermingsmiddelen zoals
geschikte handschoenen, schorten en veiligheidshelmen
worden gebruikt.

Voor slijpmachines voor slijpelementen

Als het slijpmiddel vast komt te zitten in de slijpsnede,
moet de slijpmachine voor slijpmiddelen worden
uitgeschakeld en moet de slijpschijf worden verwijderd.
Voordat de machine weer mag worden gebruikt, moet
worden gecontroleerd of het slijpmiddel nog op de juiste
wijze is bevestigd en niet beschadigd is.

Slijpschijven en doorslijpschijven mogen niet worden
gebruikt voor het opslijpen met de zijkant (uitgezonderd
slijpschijven die hiervoor zijn bedoeld). Slijpmachines voor
slijpmiddelen mogen niet worden gebruikt voor toerental-
len die hoger zijn dan het maximale toerental dat voor
een slijpmiddel is toegestaan.

Door vonken die bij het slijpen ontstaan, kan kleding gaan
branden. Dit kan ernstige brandwonden tot gevolg heb-
ben. De vonken mogen niet op de kleding terechtkomen.
Draag brandvertragende kleding en zorg dat er altijd een
emmer water in de buurt klaar staat.

Opmerking: Bij slijpmachines voor slijpstiften die via een
turbine worden aangedreven, kan de uitlooptijd enkele
seconden bedragen.

Gevaarlijke situaties door herhaalde bewegingen

Bij het gebruik van een machine voor het uitvoeren van
werkgerelateerde werkzaamheden kan bij de bediener

mogelijk een onaangenaam gevoel optreden in de handen
en armen, de hals en schouders of andere lichaamsdelen.

Bij het gebruik van een machine moet de bediener een
comfortabele lichaamshouding aannemen, stabiel staan
en ongemakkelijke lichaamshoudingen of lichaams-
houdingen waarbij het moeilijk is om het evenwicht te
bewaren, vermijden. De bediener moet bij langdurige
werkzaamheden na verloop van tijd een andere lichaams-
houding aannemen om vermoeidheid of een onaange-
naam gevoel te voorkomen.

Indien de bediener bepaalde symptomen heeft, zich
bijvoorbeeld langdurig of herhaaldelijk niet goed voelt,
klachten heeft, hartkloppingen, pijn, jeuk, doofheid, een
branderig gevoel of stijfheid, moeten deze niet worden
genegeerd. De bediener moet dit aan de werkgever mel-
den en een hiervoor opgeleide bedrijfsarts raadplegen.

Gevaarlijke situaties door accessoires

Sluit voor het vastklemmen of verwisselen van gereed-
schap of accessoires de energietoevoer af.

Gebruik uitsluitend accessoires en verbruiksmateriaal in
afmetingen en van types die door de fabrikant van de
machine worden aanbevolen.

Voorkom tijdens en na het gebruik direct contact met het
machinegereedschap, omdat het warm kan zijn geworden
of scherpe randen kan hebben.

Inspecteer het slijpmiddel voor gebruik. Gebruik geen
slijpmiddelen die mogelijk zijn gevallen, waarvan splinters
zijn afgebroken of waarbij scheuren of andere gebreken
worden geconstateerd.

Er moet worden gecontroleerd of het maximale bedrijfs-
toerental van het machinegereedschap hoger is dan het
opgegeven toerental van de machine.

Zelfklevende schuurschijven moeten concentrisch worden
aangebracht op de schuurzool.

Er moet worden gecontroleerd of het slijpmiddel

voor het gebruik goed bevestigd is en vast genoeg is
aangetrokken; de machine moet minimaal 1 minuut in
een geborgde positie met onbelast toerental kunnen
worden gebruikt; de machine moet onmiddellijk worden
uitgeschakeld als er aanzienlijke trillingen of schade
wordt waargenomen; de oorzaak van deze fout(en) moet
worden vastgesteld.

Het slijpmiddel moet overeenkomstig de aanwijzingen van
de fabrikant worden bewaard en gehanteerd.

Voor schuurmachines voor schuurvellen en polijstmachines

Doorslijpschijven en afkortmachines mogen niet worden
gebruikt.

Voor slijpmachines voor sljjpstiften

Monteer nooit een slijpschijf of frees aan een slijpmachine

voor slijpstiften. Als een slijpschijf uit elkaar barst, kan dat
zwaar letsel of zelfs de dood tot gevolg hebben.

Er mag uitsluitend toegestaan machinegereedschap met
de juiste schachtdiameter worden gebruikt.
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Let op dat het toegestane toerental bij kleine slijpele-
menten op basis van de verlenging van de schacht tussen
het uiteinde van de spantang en het kleine slijpelement
moet worden verkleind (overstek). De schacht moet
minimaal 10 mm in de spantang steken. (zie afbeelding

1 en de aanbevelingen van de fabrikant voor kleine
slijpelementen).

Wees u ervan bewust dat het gevaar aanwezig is dat er
een onjuiste afstemming tussen de schachtdiameter van
het kleine slijpelement en de spantang kan optreden;
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Afbeelding 1: Spanlengte van de spankop en spantang
Legenda

Spantanghouder

Spantangmoer

Spantang

Diameter van het kleine slijpelement

Diameter van de schacht

Spanlengte

Overstek (conform aanbeveling van de fabrikant)
Lengte van het kleine slijpelement
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Voor slijpmachines voor slijpelementen

Controleer of de maten van het slijpmiddel compatibel
zijn met die van de slijpmachine voor slijpmiddelen en dat
het slijpmiddel op de spindel past.

Controleer of het draadtype en de draadmaat van het
slijpmiddel exact overeenkomen met het draadtype en de
draadmaat van de spindel.

Door de maten en andere belangrijke gegevens te con-
troleren, kan worden voorkomen dat het uiteinde van de
spindel de bodem van de opening raakt op komschijven,
slijpkegels of slijpstiften met schroefdraadinzetten die zijn
bedoeld voor het aanbrengen op machinespindels.

Bij slijpmiddelen die worden geleverd met reduceer-
stukken of -bussen of die moeten worden gebruikt in
combinatie met reduceerstukken of -bussen, moet de
gebruiker controleren of het reduceerstuk of de reduceer-
bus de kopse kant van de spanflens raakt en of er door de
spankracht voldoende rotatieaandrijving aanwezig is om
te voorkomen dat het slijpmiddel doorslipt.

Wanneer er spanflenzen voor verschillende types en
maten slijpmiddelen worden bijgeleverd, bevestigt u altijd
de juiste spanflens voor het gebruikte slijpmiddel.

Gevaarlijke situaties op de werkplek
Het volgende moet worden toegepast:

De voornaamste oorzaken van letsel op de werkplek
zijn uitglijden, struikelen en vallen. Let op opperviakken
die door het gebruik van de machine glad kunnen zijn
geworden en op verhoogde risico’s op struikelen door
pneumatische of hydraulische slangen.

Ga in onbekende omgevingen altijd behoedzaam te werk.
Er kunnen verborgen gevaren aanwezig zijn in de vorm
van stroomleidignen of andere toevoerleidingen.

Deze machines zijn niet bedoeld voor gebruik in explosie-
gevaarlijke omgevingen en niet geisoleerd tegen contact
met elektrische stroombronnen.

Controleer of er elektrische leidingen, gasleidingen en
dergelijke aanwezig zijn, die bij beschadiging door het
gebruik van de machine een gevaar kunnen opleveren.

Gevaarlijke situaties door stof en dampen

De bij het gebruik van machines ontstane stoffen en
dampen kunnen schadelijk zijn voor de gezondheid en
bijv. kanker, geboorteafwijkingen, astma en/of dermatitis
veroorzaken; het is daarom absoluut noodzakelijk om een
risicoanalyse met betrekking tot deze gevaren uit te voe-
ren en om dienovereenkomstige regelingsmechanismen te
implementeren.

De machine moet conform de in deze handleiding ver-
melde aanbevelingen worden gebruikt en onderhouden
om het vrijkomen van stof en dampen tot een minimum
te beperken.

De afvoerlucht moet zo worden afgevoerd dat dit zo
weinig mogelijk stof doet opwaaien.

Als er stoffen of dampen ontstaan, moet de prioriteit
liggen bij de controle van deze stoffen of dampen op de
plek waar zij vrijkomen.

Alle voor het opvangen, afzuigen of in onderdruk houden
van fijnstof of dampen aangebrachte inbouwdelen of ac-
cessoires van de machine moeten conform de instructies
van de fabrikant worden gebruikt en onderhouden.

De verbruiksmaterialen/machinegereedschappen moeten
overeenkomstig de aanbevelingen in deze handleiding
worden gekozen, onderhouden en vervangen om een
onnodige verhoogde ontwikkeling van fijnstof en damp
te voorkomen.

Gebruik adembeschermingsmiddelen conform de in-
structies uw werkgever of zoals dit in de arbo-wetgeving
wordt voorgeschreven.

Werkzaamheden met bepaalde materialen leiden tot
emissies van stof en damp die een potentieel explosieve
omgeving kunnen creéren.

Gevaarlijke situaties door lawaai

Door onbeschermde of onvoldoende beschermde bloot-
stelling aan een hoge geluidsdruk kan gehoorschade,
doofheid of andere problemen worden veroorzaakt zoals
tinnitus (rinkelende, suizende, fluitende of zoemende
geluiden in het oor), daarom is het absoluut noodzakelijk
om een risicoanalyse met betrekking tot deze gevaren uit
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te voeren en om dienovereenkomstige regelingsmechanis-
men te implementeren.

Geschikte risicoverminderende regelingsmechanismen
zijn onder anderen het gebruik van geluiddempende
materialen, om schelle geluiden bij de werkstukken te
voorkomen.

Gebruik gehoorbeschermingsmiddelen conform de
instructies van uw werkgever of zoals dit in de arbo-
wetgeving wordt voorgeschreven.

De machine moet conform de in deze handleiding ver-
melde aanbevelingen worden gebruikt en onderhouden
om een onnodig hoge geluidsdruk te voorkomen.

De verbruiksmaterialen/machinegereedschappen moeten
overeenkomstig de aanbevelingen in deze handleiding
worden gekozen, onderhouden en vervangen om een
onnodige verhoogde geluidsdruk te voorkomen.

Controleer als uw machine is uitgerust met een geluids-
demper altijd of deze op zijn plek zit en functioneel is als
de machine in werking is.

Gevaren door vibraties

Trillingen kunnen een schadelijk effect hebben op de
zenuwen en de bloedcirculatie in handen en armen kan
worden verstoord.

Draag bij werkzaamheden in een koude omgeving warme
kleding en houd uw handen warm en droog.

Indien u een doof gevoel, jeuk of pijn in uw vingers of
handen waarneemt of de huid op uw vingers of handen
wit wordt, moet u de werkzaamheden met de machine
onderbreken, uw werkgever informeren en een arts
raadplegen.

De machine moet conform de in deze handleiding ver-
melde aanbevelingen worden gebruikt en onderhouden
om onnodig intensieve trillingen te voorkomen.

De verbruiksmaterialen/machinegereedschappen moeten
overeenkomstig de aanbevelingen in deze handleiding
worden gekozen, onderhouden en vervangen om on-
nodige intensieve trillingen te voorkomen.

Gebruik voor het vasthouden van de massa van de
machine indien mogelijk altijd een standaard, een klem of
een compensatie-inrichting.

Houd de machine met niet al te stevige, maar vaste greep,
zorg dat uw hand-reactiekrachten aanwezig blijven,

want het trillingsrisico wordt over het algemeen groter bij
toenemende greepkracht.

Een onvoldoende gemonteerd of beschadigd machine-
gereedschap kan verhoogde trillingen veroorzaken.

Laat het machinegereedschap niet op het werkstuk
ratelen, omdat dit zeer waarschijnlijk tot een aanzienlijke
versterking van de trillingen leidt.

Voor machines voor slijpelementen

Gebruik tussenlagen als deze voor de slijpmiddelen zijn
voorzien.

Extra veiligheidsmaatregelen voor pneumatische
machines

Perslucht kan ernstig letsel veroorzaken.

- Als de machine niet wordt gebruikt, voor het vervangen
van accessoires of bij het uitvoeren van onderhouds-
werkzaamheden dient de luchttoevoer steeds te
worden onderbroken, de luchtslang drukloos te worden
gemaakt en de machine te worden ontkoppeld van de
persluchttoevoer.

Richt de luchtstroom nooit op uzelf of andere personen.

Slangen die om zich heen slaan kunnen ernstig letsel ver-
oorzaken. Controleer daarom altijd, of de slangen en hun
bevestigingen onbeschadigd zijn en niet los zitten.

Als er gebruik wordt gemaakt van universele draaikop-
pelingen (klauwkoppelingen), dienen vergrendelpennen te
worden gebruikt en gebruik bovendien whipcheck-slang-
zekeringen, om in het geval van een kapotte verbinding
van de slang met de machine of van slangen met elkaar
voor veiligheid te zorgen.

Zorg ervoor dat de op de machine weergegeven maximale
druk niet wordt overschreden.

Draag met lucht werkende machines nooit aan de slang.

Reparatie

Mocht de machine ondanks zorgvuldige productie- en
controleprocessen eens uitvallen, moet de reparatie door
een geautoriseerd servicepunt worden uitgevoerd.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET
SYSTEEM

De machine is bedoeld voor het schuren, frezen en
afbramen van metaal, steen en kunststof met behulp van
frezen en slijpschijven.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik,
zoals aangegeven.

AANSLUITING OP DE
PERSLUCHTVOORZIENING

Sluit de machine alleen aan op een geoliede perslucht-
verzorging. Ongeoliede perslucht veroorzaakt een hogere
slijtage en vermindert het vermogen van de machine.

Controleer de perslucht voordat u de persluchtverzorging
op de machine aansluit. De druk mag de op het type-
plaatje en in de handleiding aangegeven maximale druk
niet overschrijden.

Zet de klep op «Uit» voordat u de machine op de pers-
luchtverzorging aansluit!
Zet de klep altijd op «Uit» voordat u de persluchtver-

zorging onderbreekt om te vermijden dat de verzorging
abusievelijk wordt ingeschakeld.

Gebruik een onderhoudseenheid, bestaande uit filter,
persluchtregelaar en oliesmering.
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Het inademen van olienevel kan schadelijk zijn. Gebruik
alleen de voorgeschreven smeermiddelen (zie ook lucht-
kwaliteit onder het punt ,Technische gegevens’).

Verontreinigde perslucht verkort de levensduur van de
machine. Blaas bijv. verlengslangen voor het aansluiten
goed door. Probeer klepkoppelingen zo veel mogelijk te
vermijden.

- Vereisten aan de perslucht:

conform de ISO/DIS-kwaliteitsbenaming moet de lucht vrij
zijn van vaste deeltjes die groter zijn dan 5 micron, mag
het resterende watergehalte maximaal 6 g/m3 bedragen
(vereist koudedroger drukdauwpunt + 3 °C) en mag de
lucht tot 5 mg/m?3 olie bevatten. Let derhalve op:

bij verontreinigde perslucht moet u rekening houden

met een verkorte levensduur. Daarom moeten bijv.
verlengslangen worden doorgeblazen voordat ze worden
aangesloten en moeten klepkoppelingen zo veel mogelijk
worden vermeden.

Olienevelsmering

Een toereikende olienevelsmering is, indien van toepas-
sing, van groot belang voor de optimale werking (olie-
viscositeit bij 40° C volgens ISO VG 22-32 mm?/s (cSt).
Speciale smeerolie zie bladzijde 122.

Machines voor olievrij persluchtgebruik

De als olievrij gekenmerkte machines kunnen zonder
olienevelsmering gebruikt worden. Machines die met

of zonder olie gebruikt worden, hebben bij het gebruik
zonder olie een kleine vermindering van het toerental en
vermogen.

Onderhoudseenheid

Het voorschakelen van een complete onderhoudseenheid,
bestaande uit vuilfilter 5 um, drukregelaar en olieverdeler,
wordt aangeraden. Daarbij moet het smeerapparaat niet
verder dan ca 5 m. van de machine geplaatst worden.

De poriéngrootte van het te gebruiken filter moet 3-5 pm
bedragen. Bij vochtige perslucht mogen persluchtmachi-
nes niet olievrij gebruikt worden.

Slangfijnfilter

Om de machine storingsvrij te houden, speciaal bij het
vaak aan- en afkoppelen, adviseren wij het gebruik van
het geschikte slandfijnfilter, filtergrootte 5 ym.

Luchttoevoerslang

De luchttoevoerslang moet minstens de voor de machine
aangegeven binnen-g hebben en indien mogelijk <5 m
zijn.

ARBEIDSINSTRUCTIES

De machine loopt nog na nadat ze wordt uitgeschakeld.
Zet de klep in geval van persluchtuitval op «Uit».

Plaats of bevestig het werkstuk op een veilige manier op
het werkoppervlak.

Beweeg de slijpschijf met lichte druk gelijkmatig heen en
weer om een optimaal schuurresultaat te bereiken.

Een te hoge schuurdruk vermindert het vermogen van de
machine en de levensduur van de slijpschijf.

De machine mag alleen worden ingeschakeld als het
gereedschap correct gemonteerd is.

Controleer de gereedschappen véor gebruik. Het gereed-
schap moet correct gemonteerd zijn en vrij kunnen
draaien.

Laat de machine minstens 30 seconden onder nullast
proefdraaien. Beschadigde, uit balans rakende of trillende
gereedschappen mogen niet meer worden gebruikt.

ONDERHOUD

De machine moet altijd schoon gehouden en droog
bewaard worden.

Voor de veiligheid van de machine is regelmatig onder-
houd absoluut noodzakelijk.

Controleer het nullasttoerental van tijd tot tijd en na
iedere onderhoudsbeurt.

Ook als de machine nog optimaal functioneert, dient een
vakman om de 300 - 400 bedrijfsuren, minimaal echter
één keer per jaar, de motor uit te bouwen, te reinigen en
de schuifschakelaars op slijtage te controleren.

De volgende onderdelen moeten van tijd tot tijd op goede
staat worden gecontroleerd:

- luchttoevoerslang en de betreffende bevestigingen
(afgescheurde persluchtslangen kunnen heen en weer
slaan)

- Spindel

Tekeningen en onderdelenlijsten van onze gereedschaps-
aandrijvingen vindt u op onze homepage: http://spare-
parts.pferd.com of kunt u aanvragen via info@pferd.com.

GARANTIE

Voor gebreken aan elektrische machines en perslucht-
machines evenals het betreffende toebehoren komen wij
onze verplichting tot garantieverlening in zoverre na dat
wij naar ons oordeel alle onderdelen die gebreken verto-
nen, kosteloos repareren of vervangen. De vrijwarings-
periode bedraagt maximaal 12 maanden. Dit geldt niet
indien de wet langere perioden voorschrijft. Wij kunnen
niet aansprakelijk worden gesteld voor schade die gedu-
rende deze periode ontstaat door ondoelmatig gebruik,
natuurlijke slijtage, gebruik van reserveonderdelen van
derden of reparaties in ongeautoriseerde werkplaatsen.
Reclamaties kunnen ook alleen maar worden erkend
indien de machine ongeopend teruggestuurd wordt.
Andere aanspraken, in het bijzonder op vergoeding van
schade die niet terug te voeren is op het gebruik van het
product zelf, zijn uitgesloten.

WUZIGINGEN / BEWARING
Wijzigingen voorbehouden!
Bewaar de handleiding voor toekomstig gebruik!
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Betegnelse

Materialenr.
EAN
Olietdagesmering

Maksimalt tryk

Luftkvalitet DIN I1SO 8573-1
Luftforbrug ved maks. ydelse
Ydelse

Omdrejningstal i tomgang
Vaerktejsholder/spaendetang @
Luftslange indvendig @

Vagt uden slange
Driftsbetingelser
Temperaturomrade

Relativ luftfugtighed (ikke kondenseret)
Opbevaring
Temperaturomrade

Maks. relativ luftfugtighed
Stej/Vibrationsinformation

Malevaerdier beregnes iht. EN ISO 15744.
Veerktgjets A-vurderede stgjniveau er typisk:
Lydtrykniveau (K=3 dB(A))

Brug hgrevaern!

Samlede vibrationsveerdier (veerdisum for tre retnin-
ger) beregnet iht. EN ISO 28927-12.

Slibning metal:
Vibrationseksponering a
Usikkerhed K=
Drawings and spare parts lists at
http:/spareparts.pferd.com

h,SG

INCLUDED IN DELIVERY:

PGAS 8/30 V-HV: 1.5 m exhaust hose and 3 m air supply
hose with 1/4" male threaded connection and threaded

quick coupling (STGI), 6 mm collet, 2 keys.
PG 8/50 V-HV: 3 m air supply hose with 1/4" male

threaded connection and threaded quick coupling (STGI),

6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV
Ligesliber
80106075

4007220176788

6.

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

5000 min”!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
8,5 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

I

PGAS 8/30 V-HV
Ligesliber
80706050

4007220836842

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

3000 min™!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
8,5 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

O

65



Dansk
Tekniske data

PFERD

ANBEFALET TILBEHOR

Slangestuds med indvendig diameter pa mindst 6 mm
(PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV).
1/2"-vedligeholdelsesenhed bestaende af filter
(kapacitet 5-8 mikron), trykregulator og med oliesmerer.

Yderligere tilbehgr med de tilhgrende bestillingsnumre
finder du i PFERD-vaerktgjshandbogen. Ret til endringer
forbeholdes. Ved bestillinger af reservedele bedes du
angive maskintype og art.nr.

Brug ikke tilbehor, der ikke specielt er bestemt til og
anbefalet af producenten til dette trykluftvaerktgj.
Kun fordi du kan fastgere tilbehgret pa dit trykluftvaerkteyj,
garanterer ikke en sikker anvendelse.

Collets
— Group For shank dia.
—_— 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
For dimension see TOOL MANUAL 23, catalogue 9, table page 116 .
Keys Support
P o * Description 2] h Description EAN
4007220 P 4007220
EMSW 9/16” 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Connecting set In-line fine filter
. Description EAN ] ~| W= Description EAN
- .= =
o | _ -- 4007220 *_ 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
See TOOL MANUAL 23, See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67. catalogue section 9, page 67.
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A ADVARSEL! Lzes alle sikkerhedsinformationer og
instruktioner. | tilfaelde af manglende overholdelse af
advarselshenvisningerne og instrukserne er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

GENERELLE SIKKERHEDSREGLER FOR

- slibemaskiner for slibeblade og
polereredskaber

- slibemaskiner for slibestifter

- slibesmaskiner for slibeskiver

Generelle sikkerhedsregler

Ved flere faremomenter: Sikkerhedshenvisningerne skal
leses igennem og vaere blevet forstaet for opsaetning,
drift, reparation og vedligeholdelse af maskinen og lige-
ledes for udskiftning af tilbehgrdele pa maskinen og fer
der arbejdes i naerheden af maskinen. Gares dette ikke, sa
kan der indtraede alvorlige kvaestelser.

Maskinen ma udelukkende saettes op, indstilles eller
anvendes af tilsvarende kvalifi-cerede og uddannede
operatgrer.

Der ma ikke forandres noget ved maskinen. Zndringerkan
mindske effektiviteten af sikker—hedsforanstaltningerne
og @ge risikoen for operataren.

Sikkerhedsanvisningerne ma ikke ga tabt. Giv den videre
til operataren.

Arbejd aldrig med beskadigede maskiner.

Der skal gennemfgres et regelmaessigt efter-syn af ma-

skinen for at kontrollere, at maskinen er maerket med de
kraevede tydeligt leeselige fastlagte vaerdier og maerknin-
ger. Arbejds—giveren/brugeren skal kontakte fabrikanten
for at skaffe udskiftningsskilte i det ngdvendige omfang.

Fare gennem dele, som bliver slynget ud

Ved et brud pa emnet eller pa tilbehgrdele eller endda pa
selve maskinvaerktgjet kan dele slynges ud af maskinen
med hgj hastighed.

Ved drift af maskinen hhv. ved udskiftning af tilbehardele
pé maskinen skal der altid baeres en slagfast gjenbeskyt-

telse. Graden af den pakraevede beskyttelse skal vurderes
saerskilt for hvert enkelt anvendelsestilfzelde.

Der skal sgrges for, at emnet er fastgjort pa sikker made.

Kontrollér regelmaessigt, at maskinens omdrej-ningstal
ikker er hgjere end den pa maskinen anbragte oplysning
for omdrejningstallet. Disse kontroller af omdrejningstallet
skal gennem—fgres uden installeret slibestift / installeret
sliberedskab og i henhold til fabrikantens anvisninger.

Serg for, at de gnister og brudstykker, som dannes i for-
bindelse med anvendelsen, ikke udger nogen fare.
Afbryd maskinens energiforsyning, inden slibe-redskabet
udskiftes og fer der gennemfares noget servicearbejde.

| dette tilfaelde skal ogsé risiciene for andre personer
vurderes.

Ved alt arbejde over hovedet skal der baeres
beskyttelseshjelm.

| dette tilfaelde skal ogsé risiciene for andre personer
vurderes.

Serg form at sliberedskabet er spaendt fast pa maskinen
pa tilforladelig made.

Kontrollér, at sliberedskabets maksimale
driftssomdrejningstal, omregnet til omdrejninger
pr. minut, er lig med eller starre end spindelens
dimensioneringsomdrejningstal.

Der ma ikke anbringes barster p& maskiner, som har et
hgjere omdrejningstal end det maksimalt tilladte omdrej-
ningstal for barster.

Serg for, at sikkerhedsvaernet er monteret, at det er i
god stand og korrekt fastgjort og at det kontrolleres
regelmaessigt.

Farer ved at blive fanget

Kvaelning, skalpering og/eller snitsar kan ske, nar lgst sid-
dende tgj, smykker, halssmykker, har eller handsker ikke
holdes pa afstand fra maskinen og dens tilbehgrdele.

Farer i drift

| forbindelse med maskinens anvendelse kan operato-
rens hander vaere udsat for farer som f. eks. snitsar,
hudafskrabninger og varme. Baer egnede handsker for at
beskytte haenderne.

Undga kontakt med det roterende skaft, det installe-
rede vaerktej og den bevaegelige slibeskive for at undga
kvaestelser eller snitsar pa haenderne eller p& andre
legemsdele. Der skal baeres passende handsker til beskyt-
telse for haenderne.

Operatgren og servicepersonalet skal fysisk vaere i stand til
at handtere maskinens starrelse, masse og effekt.

Hold maskinen pa den rigtige made: Veer forberedt pa at
modvirke de saedvanlige eller pludselige bevaegelser —
hold begge hander parat.

Veer opmaerksom pa, at din krop er i balance og at du star
fast og skridsikkert.

Frigiv kommandoindretningen til igangsaettelse og standd-
sning i tilfelde af, at energi=forsyningen afbrydes.

Benyt kun de af fabrikanten anbefalede smgremiddeler.

Der skal baeres en beskyttelsesbrille. Det anbefales at
baere beskyttelseshandsker og beskyttelsesdragt.

En roterende fil ma ikke kare med et omdrejningstal, som
er starre end det dimen-sionerede omdrejningstal.

Der skal tages hensyn til, at maskinvaerktgjet endnu
udlgber, efter at kommando-indretningen til standsning
af maskinen er blevet frigivet.

Det anbefales at laegge maskinen ned i en sikker position.

Der advares imod risikoen for eksplosion eller brand med
hensyn til det bearbejdede materiale.
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Kontrollér slibeskiver fer hver brug. De ma ikke bruges,
nar de er revnet eller brudt eller nar de er faldet ned.

Brug aldrig maskinen uden slibemiddel.

Der er fare for en elektrostatisk afladning, nar maskinen
anvendes pa plastik eller p& andre ikke-ledende materialer.

En potentielt eksplosiv atmosfaere kan opsta gennem
stev og dampe, forarsaget ved slibning og finslibning.
Der skal altid anvendes et passende stevafsugnings- eller
undertrykkelsessystem, som passer til det bearbejdede
materiale.

Operatgren skal forvisse sig om, at der ikke star nogen
personer omkring i umiddelbar naerhed.

Personligt sikkerhedsudstyr som egnede handsker, skarter
0g beskyttelseshjelme skal benyttes.

Til slibemaskiner for slibeskiver

Huvis sliberedskabet sidder fast i en skaerespraekke, sa skal
slibemaskinen for sliberedskaber slukkes og slibeskiven
lgsnes. Inden der fortsaettes med arbejdet skal det kon-
trolleres, om sliberedskabet endnu sidder rigtigt fast og at
det ikke er beskadiget.

Slibeskiver og skaereskiver ma ikke benyttes til sideslibning
(undtagelse: slibeskiver til sideslibning). Slibemaskiner

for sliberedskaber mé ikke kares med hgjere omdrej-
ningstal end det for et sliberedskab gaeldende maksimale
omdrejningstal.

Gnister, som dannes ved slibning, kan antaende tgjet og
fremkalde alvorlige forbraendinger. Der skal sgrges for, at
gnister ikke kan falde pa tgjet. Baer svaert antaendeligt tgj
og serg for, at der er en spand med vand i naerheden.

Bemaerkning: Ved slibemaskiner for slibestifte, som drives
via en turbine, kan udlgbstiden vaere péa flere sekunder.

Farer ved gentagne bevaegelser

Ved brug af en maskine til gennemfaring af arbejdsrela-
terede ggremal kan det muligvis ske, at operateren har
ubehagelige fornemmelser i haanderne og armene og i
hals- og skulderomradet eller p& andre legemsdele.

Ved brug af en maskine skal operatgren indtage en
bekvem kropsholdning. Herved skal han sgrge for at

have godt fodfaeste og operateren skal undga upraktiske
krops—holdninger eller positioner, hvor det er vanskeligt
at holde ligevaegten. Ved lzengere tids vedvarende arbejde
skal operataren skifte kropsholdning. Dette kan bidrage til
at undga ubehageligheder og traethed.

Hvis operatgren konstaterer symptomer som f. eks. ved-
varende eller gentaget fornemmelse af ubehag, banken,
smerte, kriblen, falelses-lashed, braenden eller stivhed pa
sig selv, s& ma disse tegn ikke ignoreres. Operatgren skal
meddele dette til arbejdsgiveren og ops@ge en tilsvarende
kvalificeret laege.

Fare gennem tilbehordele

Afbryd maskinens energiforsyning, inden maskinvaerktgjet
eller tilbehgrdele bygges ind eller udskiftes.

Anvend udelukkende tilbeherdele og sliddele i de star-
relser og typer, som anbefales af maskinens fabrikant.

Undga under og efter brug direkte kontakt med maskin-
vaerktgjet, dette kan nemlig vaere blevet meget varmt eller
have skarpe kanter.

Gennemfgr inden brug et eftersyn af sliberedskabet. Be-
nyt ingen sliberedskaber, som muligvis er faldet ned eller
som viser tegn pa skar, revner eller andre fejl.

Det skal kontrolleres, om maskinredskabets maksi-
male omdrejningstal er hgjere end maskinens fastlagte
omdrejningstal.

Selvholdende slibeskiver skal vaere anbragt koncentrisk pa
fastgerelsespladen.

Der skal sgrges for, at sliberedskabet er fastgjort korrekt
og spaendt fast nok inden brug; maskinen skal kere med
et tomgangsomdrejningstal i mindst et minut i en sikker
position; maskinen skal slukkes med det samme, hvis
der konstateres kraftige svingninger eller andre skader;
arsagen for denne fejl skal bestemmes.

Sliberedskabet skal opbevares og handteres i henhold til
fabrikantens anvisninger.

Til slibemaskiner for slibeblade og polereredskaber
Skaereskiver og maskiner til afskaering ma ikke benyttes.
Til slibemaskiner for slibestifte

Montér aldrig en slibeskive eller en fraeser pa en slibema-
skine for slibestifte. En bristende slibeskive kan medfare
alvorlige kvaestelser eller dgdsfald.

Der mé kun anvendes godkendte maskin-redskaber med
den passende skaftdiameter.

Veer opmaerksom pé, at der skal tages hensyn til fglgende:
Det tilladte omdrejningstal ved sma slibeskiver skal redu-
ceres pa grund af den foragede laengde af skaftet mellem
spandetangens ende og den lille slibeskive (overhaeng).
Det skal sikres, at den mindste fastspaendingslaengde

pa 10 mm overholdes. (Se afb. 1 og anbefalingerne fra
producenten for sma slibeskiver).

Veer ogsa klar over, at der er fare for en forkert til-
pasning mellem den lille slibeskives skaftdiameter og
spandetangen;

1 2 3

7 .
-
|
]
|
i -
|
|
K
¢D

Afb. 1: spaendepatronens fastspaendingslaengde og
spaendetang

Billedtekst
1 Spaendetangholder
2 Spaendetangnggle

3 Spaendetang
D Diameter af den lille slibeskive
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D, Skaftets diameter

L Fastspaendingslaeengde

L, Overheeng (efter fabrikantens anbefaling)
T Leengde af den lille slibeskive

Til slibemaskiner for slibeskiver

Kontrollér, at slibeskivens masse er kompatibel med slibe-
maskinens masse for slibeskiver og at slibeskiven passer
pa spindelen.

Kontrollér, at slibeskivens gevindtype og -sterrelse passer
ngjagtigt til spindelgevindets gevindtype og -starrelse.

Gennem kontrol af massen og af andre vigtige spindelda-
ta skal det undgas, at spindelens ende kommer i bergring
med bunden af dbninger af slibepotter, slibekegler eller
slibestifte med gevindindsatse, som er beregnet til at blive
anbragt pa maskinspindeler.

Ved slibemidler, som leveres med overgangsstykker

eller -bgsninger eller som skal benyttes med overgangs-
stykker eller -bgsninger, skal brugeren kontrollere, at
overgangsstykket eller overgangsbgsningen ikke rerer ved
spaendeflangens forside og at der gennem spaendekraften
er en tilstraekkelig rotationsdrivkraft for at forhindre, at
sliberedskabet glider.

| de tilfaelde, hvor der stilles spaendeflanger til radighed
for sliberedskaber af forskellig type og starrelse, skal man
altid anbringe den rigtige spaendeflange for det benyttede
sliberedskab.

Farer pa arbejdspladsen
Folgende skal der tages hensyn til:

Hovedarsagerne for kvaestelser pa arbejdspladsen ligger
i, at man skrider, snubler eller falder. Vaer opmaerksom pa
overflader, som pa grund af arbejdet med maskinen ikke
laengere er skridsikre, og vaer ogsad opmaerksom pa faren
for at snuble pa grund af luft- eller hydraulikslangerne.

Veer forsigtig i uvante omgivelser. Der kan vaere skjulte
farer p& grund af strem- eller andre forsyningsledninger.

Disse maskiner er ikke beregnede til brug i eksplosionstru-
ede atmosfaerer og de er ikke isolerede mod kontakt med
elektriske stremkilder.

Kontrollér, at der ikke findes nogen elektriske ledninger,
gasledninger osv., som i tilfeelde af beskadigelse gennem
brug af maskinen kan blive til en fare.

Farer gennem stgv og dampe

De ved maskinens anvendelse opstaende stgvarter og
dampe kan forarsage helbredsskader (som f. eks. kreeft,
medfgdte fejl, astma og/eller dermatitis); det er uundga-
eligt at indfere en risikovurdering med hensyn til disse
farer og at indfare tilsvarende reguleringsmekanismer.

Maskinen skal anvendes og vedligeholdes i henhold til an-
befalingerne i denne vejledning for at reducere dannelsen
af stev og dampe til et minimum.

Luften skal ledes bort pa en sddan made, at stev i stavhol-
dige omgivelser kun hvirvles op i mindst muligt omfang.

Hvis der opstar forskelligt stav og dampe, sa ligger hoved-
opgaven i at kontrollere disse pa det sted, hvor de frigives.

Alle maskinens indbygnings- og tilbehgrdele, som er
beregnet til at opfange, afsuge eller undertrykke omkring-
flyvende stev eller dampe, skal anvendes og vedligeholdes
i henhold til fabrikantens anvisninger.

Forbrugsmaterialerne / maskinredskaberne skal vaelges,

vedligeholdes og udskiftes i henhold til anbefalingerne i
denne vejledning for at undgé en ungdvendig intensive-
ring af stov- eller dampudviklingen.

Anvend andedratsvaern i henhold til arbejdsgiverens
anvisninger eller pa den made, som det krzeves i henhold
til bestemmelserne vedrgrende arbejde og helbred.

Arbejde med bestemte materialer ferer til emission af stav
og damp, der danner en potentielt eksplosiv omgivelse.

Farer gennem larm

Ved utilstraekkelig beskyttelse af hgrelsen kan pavirknin-
gen af hgje stgjniveauer fore til vedvarende hgreskader,
tab af harelsen og til andre problemer, som f. eks. tinnitus
(ringe-, suse-, pibe- eller summelyde i gret), derfor er

det uundgéeligt at gennemfare en risiko-vurdering

med hensyn til disse farer og at indfere tilsvarende
reguleringsmekanismer.

Til de reguleringsmekanismer, som er egnede til at redu-
cere risikoen, herer foranstaltninger som f. eks. brugen
af lyddeempende materialer for at undga ringelyde, som
opstar pa emnerne.

Benyt hgrevaern i henhold til arbejdsgiverens instruktioner
eller som kraevet i henhold til bestemmelserne vedrgrende
arbejde og helbred.

Maskinen skal anvendes og vedligeholdes i henhold til
anbefalingerne i denne vejledning for at udnga en ungd-
vendig forhgjelse af stagjniveauet.

Forbrugsmaterialerne / maskinredskaberne skal vaelges,

vedligeholdes og udskiftes i henhold til anbefalingerne i
denne vejledning for at undgé en ungdvendig forhgjelse
af stgjniveauet.

Hvis maskinen er udstyret med en lyddaemper, sa serg
altid for, at denne er pa sin plads og i driftsklar stand, nar
maskinen er drift.

Fare pga. svingninger

Pavirkningen af svingninger kan medfere skader pa
nerverne og forstyrrelse af blodcirkulationen i haender og
arme.

Baer ved arbejde i kolde omgivelser varmt tgj og hold
haenderne varme og terre.

Hvis du konstaterer, at dine fingre eller haender bliver
folelseslgse eller at du feler en kriblen og smerter eller nar
huden pa haender eller fingre far en hvid farve, sa stands
arbejdet med maskinen, oplys din arbejdsgiver herom og
sog laege.
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Maskinen skal anvendes og vedligeholdes i henhold til
anbefalingerne i denne vejledning for at undgé en ungd-
vendig forstaerkning af svingningerne.

Forbrugsmaterialerne / maskinredskaberne skal vaelges,
vedligeholdes og udskiftes i henhold til anbefalingerne i
denne vejledning for at undgé en ungdvendig forstaerk-
ning af svingningerne.

Benyt i videst mulig omfang et stativ, en spaender eller en
kompensationsanordning for at holde maskinens masse.

Hold maskinen med et ikke alt for fast, men sikkert greb
under overholdelse af de ngdvendige hand-reaktionskraef-
ter, idet svingningsrisikoen som regel bliver sterre med
tiltagende gribekraft.

Et maskinredskab, som er beskadiget eller som er
monteret pa utilstraekkelig made, kan fere til for staerke
svingninger.

Lad ikke maskinveerktgjet rumle pa emnet, fordi dette
med stor sandsynlighed farer til en vaesentlig forstaerkning
af svingningerne.

Til maskiner for slibeskiver

Benyt mellemlag, hvis de er beregnet til bundne
slibemidler.

Supplerende sikkerhedsvejledning til pneumatiske
maskiner

Trykluft kan forérsage alvorlige kvaestelser.

- Nar maskinen ikke er i brug og inden udskiftning af
tilbehgrsdele eller inden reparationer skal der serges for
at lufttilfgrselen er lukket, slangen ikke er under tryk og
at maskinens luftilfersel er afbrudt.

- Luftstrammen mé aldrig rettes mod dig selv eller andre
personer.

Omkringslyngede slanger kan medfare alvorlige kvaestel-
ser. Kontroller derfor altid, om slangerne og deres holdere
er fejlfri og ikke har lgsnet sig.

Hvis der anvendes universal-drejekoblinger (klokoblinger),
skal der isaettes lasestifter; Whipcheck-slangesikringer skal
anvendes for at beskytte ved svigt af en forbindelse mel-
lem slange og maskine og slangerne indbyrdes.

Serg for at det pa maskinen angivne maks. tryk ikke
overskrides.

Luftdrevne maskiner ma aldrig baeres pa slangen.

Reparation

Hvis maskinen en dag svigter til trods for omhyggelig
produktion og kontrol, skal reparationen udfere af en
autoriseret kundeservice PFERD.

TILTANKT FORMAL

Maskinen er beregnet til slibning, fraesning og afgrat-
ning af metal, sten og plastmaterialer med fraesere og
slibelegemer.

Produktet ma ikke anvendes pa anden made og til andre
formal end foreskrevet.

TILSLUTNING TIL
TRYKLUFTFORSYNINGEN

Maskinen mé kun tilsluttes til en oliesmurt trykluftforsy-
ning. Ikke-oliesmurt trykluft foreger slitagen og reducerer
maskinens ydelse.

Kontrollér trykluften, fer maskinen tilsluttes til tryk-
luftforsyningen. Trykket ma ikke ligge over det maksi-
male tryk, der er angivet pa maerkepladen og i denne
brugsanvisning.

For maskinen tilsluttes til trykluftforsyningen, skal ventilen
stilles pa positionen «FRA»!

Stil altid ventilen pa positionen «FRA», far trykluftforsy-
ningen afbrydes for at forhindre en utilsigtet tilkobling.
Brug en vedligeholdelsesenhed bestdende af filter, trykre-
gulator og oliesmarer.

Indanding af olietage kan veere skadelig. Anvend kun
smgremidler der er bestemt til denne brug (se ogsé oplys-
ningen om luftkvalitet i afsnittet Tekniske data).

Snavset trykluft reducerer maskinens levetid. Blaes derfor
f.eks. forlaengerslanger rene, for de tilsluttes. Undga sa
vidt muligt ventilkoblinger.

Krav til trykluften:

ISO/DIS kvalitetsbetegnelsen kraever, at luften skal vaere
fri for faste partikler sterre end 5 mikron, at indholdet af
restvand hgjst ma vaere pa 6 g/m? (betinget kuldetarrer
trykdugpunkt + 3 °C) og at luften ma indeholde op til 5
mg/m3 olie. Laeg derfor venligst maerke til det falgende:

Ved snavset trykluft skal der regnes med en reduceret
levetid. Derfor skal f.eks. forlaengerslanger blaeses rene,
for de tilsluttes og ventilkoblinger sa vidt muligt undgas.

ARBEJDSANVISNINGER

Maskinen har et efterlgb, efter at den er koblet fra.

Stil ventilen pa positionen «FRA», hvis trykluften svigter.
Laeg emnet sikkert pa arbejdsoverfladen eller fastger det.

Bevaeg slibelegemet jaevnt frem og tilbage med et let tryk
for at opna et optimalt sliberesultat.

Et for kraftigt slibetryk reducerer maskinens ydeevne og
slibelegemets levetid.

Maskinen ma kun tilkobles med et korrekt monteret
vaerktgj.

Kontrollér vaerktgjet for brug. Veerktejet skal veere monte-
ret rigtigt og kunne dreje frit.

Foretag en pravekersel pa mindst 30 sekunder uden be-
lastning. Brug ikke beskadigede, urunde eller vibrerende
vaerktgj!

VEDLIGEHOLDELSE
Hold altid maskinen ren og opbevar den tort.

For at bevare maskinens sikkerhed er en regelmaessig
vedligeholdelse ubetinget ngdvendig.
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Omdrejningstallet i tomgang skal kontrolleres periodisk og
efter hver vedligeholdelse.

Selv om maskinen stadig arbejder updaklageligt, ber en
fagmand periodisk efter ca. 300-400 driftstimer - dog
mindst en gang om é&ret - afmontere og rense motoren og
kontrollere skyderne for slitage.

De falgende dele skal periodisk kontrolleres for en god
tilstand:

- Lufttilfarselsslange og dens fastgarelser (trykluftslanger
der har revet sig lgs, kan ,sla” omkring sig)

- Spindel
Tegninger og reservedelslister for vores vaerktgjs motoren-

heder finder du pé vores hjemmeside: http:/spareparts.
pferd.com eller rekvireres venligst via info@pferd.com.

GARANTI

Vi hafter for mangler pa el- og trykluftmaskiner og det
tilherende tilbehar pa den made, at vi efter eget skan ve-
derlagsfrit udbedrer eller erstatter alle dele, der er behaef-
tet med materielle fejl og mangler. Disse krav i forbindelse
med materielle fejl og mangler yder vi hgjst i 12 maneder.
Dette gaelder ikke, hvis laengere perioder er bestemt i
loven. Vi haefter ikke for skader, der i denne periode er
forarsaget af ukorrekt behandling, naturlig slitage, brug af
andre reservedele end vores eller ved reparation pa andre
vaerksteder end vores. Reklamationer kan kun accepteres,
hvis maskinen returneres uabnet. Yderligere krav isser om
erstatning for skader, der ikke er opstaet pa selve varen,
er udelukket.

ANDRINGER / OPBEVARING
Ret til @endringer forbeholdt!
Opbevar brugsanvisningen til fremtidig brug!
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Betegnelse

Material nr.
EAN
Oljetakesmgrning

Maksimalt trykk

Luftkvalitet DIN I1SO 8573-1
Luftforbruk ved maksimal ytelse
Ytelse

Tomgangsturtall

Verktey holder/spenntang &
Trykkluftslange indre &

Vekt uten slange
Bruksbetingelser
Temperaturomrade

Relative Luftfuktighet (ikke kondensert)
Lagring

Temperaturomrade

Maks relative luftfuktighet
Stay/Vibrasjonsinformasjon

Maleverdier fastslatt i samsvar med EN ISO 15744.
Det typiske A-bedgmte steynivaet for maskinen er:
Lydtrykknivé (K=3 dB(A))

Bruk hgrselsvern!

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger)
beregnet jf. EN ISO 28927-12.

Slipimg metall:
Svingningsemisjonsverdi a
Usikkerhet K=

Drawings and spare parts lists at
http:/spareparts.pferd.com

h,SG

INCLUDED IN DELIVERY:

PGAS 8/30 V-HV: 1.5 m exhaust hose and 3 m air supply
hose with 1/4" male threaded connection and threaded
quick coupling (STGI), 6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV: 3 m air supply hose with 1/4" male
threaded connection and threaded quick coupling (STGI),
6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV
Rettsliper
80106075

4007220176788

6.

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

5000 min”!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
8,5 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

I

PGAS 8/30 V-HV
Rettsliper
80706050

4007220836842

&

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

3000 min™!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
8,5 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

O
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ANBEFALT TILBEHOR

Slangenipler med indre diameter pa minst 6 mm

(PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV). 1/2"-Vedlikeholdsenhet
bestaende av filter (Kapasitet 5-8 Mikron) trykkregulator
og med oljer.

Ytterligere tilbehgr med tilsvarende bestillingsnummer
finnes i PFERD-verkteyhdndboken. Endringer forbeholdes.
Ved bestilling av reservedeler, vennligst angi maskintype
og artikkelnummer.

Det skal kun brukes tilbehgr som produsenten har
planlagt og anbefalt spesielt for dette trykkluft
verktoyet. Alt annet tilbehor skal ikke brukes. At til-
behgret kan festes pa lufttrykk verktayet garanterer ingen
sikkert bruk av dette.

Collets
—_— Group For shank dia.
_— 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
For dimension see TOOL MANUAL 23, catalogue 9, table page 116 .
Keys Support
P o * Description 2.4 h Description EAN
4007220 p 4007220
EM SW 9/16” 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Connecting set In-line fine filter
o Description EAN ~| W5 Description EAN
- -~
L - 4007220 I_— i 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
See TOOL MANUAL 23, See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67. catalogue section 9, page 67.
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A OBS! Les alle sikkerhetsinstrukser og bruksanvis-
ninger. Feil ved overholdelsen av advarslene og nedensta-
ende anvisninger kan medfere elektriske stet, brann og/
eller alvorlige skader.

GENERELLE SIKKERHETSREGLER FOR

- Slipemaskiner for slipepapir og
polerskiver

- Slipemaskiner for slipestifter

- Slipemaskiner for slipeverktoy

Generelle sikkerhetsregler

Dersom flere risikoer foreligger: Sikkerhetsanvisningene
ma leses og forstas fer klargjering, drift, reparasjon og
vedlikehold av maskinen og far det byttes ut reservedeler.
Personer som arbeider i naerheten av maskinen ma ogsa
lese maskinens sikkerhetsanvisninger farst. Det kan opp-
std alvorlige personskader dersom dette ikke overholdes.

Maskinen ber kun klargjeres, justeres og brukes av
personale som er kvalifisert og som har fatt opplaering i
bruken av den.

Maskinen mé ikke forandres. Forandringer kan senke mas-
kinens ytelse og sikkerhet og gke risikoen for brukeren.

Sikkerhetsanvisningene ma ikke mistes. Gi dem til
brukeren.

Ta aldri skadede maskiner i bruk.

Maskinen ma inspiseres jevnlig slik at det kan kontrolleres
at den er merket med godt synlige maleverdier og merker/
symboler. Arbeidsgiveren/brukeren ma ellers ta kontakt
med produsenten for & fa tilsendt nye skilt.

Farer pa grunn av deler som slynges ut

Dersom emnet, tilbeharet eller maskinen selv gar i stykker,
er det mulig at lgse deler slynges bort fra maskinen i hay
hastighet.

Det skal alltid brukes slagfaste vernebriller nar maskinen
brukes og nar det byttes ut tilbehgrsdeler pa maskinen.
Hvor mye beskyttelse som er ngdvendig ber fastsettes for
hvert enkelt bruksomrade.

Det skal sgrges for at emnet er festet ordentlig.

Kontroller regelmessig at maskinens omdreiningstall ikke
er hgyere enn det omdreiningstallet som er angitt pa
maskinen. Disse kontrollene av maskinens omdreiningstall
ma gjennomfares uten montert slipestift/slipemiddel og i
overensstemmelse med produsentens anvisninger.

Serg for at gnister og deler som lgsner fra emnet ikke kan
forarsake fare.

Koble maskinen fra stramnettet fer du bytter slipemiddel
og fer vedlikehold.

| dette tilfellet ber ogsa risikoene for andre personer
bestemmes og tas hensyn til.

Dersom du bruker maskinen over hodet ditt, ma du bruke
hjelm.

| dette tilfellet ber ogsa risikoene for andre personer
bestemmes og tas hensyn til.

Kontroller at slipemiddelet er festet ordentlig pa
maskinen.

Kontroller at slipemiddelets maksimale omdreiningstall
(omdreininger per minutt) er likt eller hayere enn malever-
dien for spindelens turtall.

Det ma ikke monteres berster pa maskiner som har
omdreiningstall som er hgyere enn det som er tillatt for
barster.

Serg for at vernedekselet er ordentlig montert, i god
tilstand og at det kontrolleres regelmessig.

Farer som folge av at man setter seg fast og trekkes
mot maskinen

Kvelning, skalpering og/eller kuttskader kan oppsta
dersom klaer som sitter last, smykker, halssmykker, har og
hansker ikke holdes borte fra maskinen og dens tilbeher.

Farer under drift

Mens maskinen er i drift, kan brukerens hender utsettes
for farer som for eksempel kutt, streifsar og hgy varme.
Bruk egnede vernehansker til & beskytte hendene.

Unnga kontakt med det roterende skaftet, det monterte
verkteyet og den bevegelige skiven slik at hender eller
andre kroppsdeler ikke klemmes eller kuttes. Hendene
skal beskyttes med passende vernehansker.

Brukere og vedlikeholdspersonale méa vaere fysisk i stand
til @ handtere maskinens starrelse, vekt og ytelse.

Hold maskinen riktig: Veer forberedt pa & motvirke bade
forventede og uforventede bevegelser. Hold begge
hendene klare.

Pass pa a holde kroppen i balanse og at du stér stedig og
sikkert.

Koble fra strammen pa styringsenheten som starter og
stopper maskinen dersom den ikke fungerer som den skal.
Bruk kun de smgremidlene som anbefales av
produsenten.

Det ma brukes vernebriller. Det anbefales ogsa & bruke
vernehansker og verneklzer.

En roterende fil ma ikke brukes med et hgyere omdrei-
ningstall enn det som er angitt.

Det skal tas hensyn til at det tar tid for det monterte verk-
toyet stopper etter at man ved hjelp av styringsenheten
stopper maskinen.

Det anbefales a legge fra seg maskinen i et sikret omrade.
Det advares mot at emnet kan ta fyr eller eksplodere
avhengig av hva slags materiale det er snakk om.

Kontroller slipeskiven fer hver bruk. Den skal ikke tas i
bruk dersom du legger merke til sprekker eller brudd eller
hvis den har falt ned pé bakken.

Maskinen skal aldri tas i bruk uten slipemiddel.
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Det er fare for at det kan oppsta en statisk ladning der-
som maskinen brukes pé plast eller andre materialer som
ikke leder stram.

Det kan oppsta en potensiell eksplosiv atmosfaere som
falge av stav og damp som forarsakes av sliping og
smergling. Det skal alltid brukes et system som suger bort
eller forhindrer stev og som passer til det materialet som
bearbeides.

Brukeren skal forsikre seg om at det ikke befinner seg
noen personer i naerheten.

Personlig verneutstyr som egnede vernehansker, vernefor-
kler og hjelmer ma brukes.

Slipemaskiner for slipeverktay

Dersom slipemiddelet setter seg fast i en sprekk, skal
slipemaskinen stoppes og slipeskiven lasnes. Fer driften
fortsettes mé det kontrolleres at slipemiddelet ikke er
skadet og at det fortsatt er montert ordentlig.

Slipe- og kutteskiver ma ikke brukes til sidesliping
(gjelder ikke slipeskiver som er laget for sidesliping). En
slipemaskin for slipemidler ma ikke brukes med et hayere
omdreiningstall enn det som er tillatt for slipemiddelet.

Gnister som oppstar under slipingen kan sette fyr pa klaer
og fare til alvorlige forbrenninger. Det skal sgrges for at
gnister som oppstar ikke skal kunne komme i kontakt
med klaer. Bruk brannhemmende klaer og sgrg for at det
star en bgtte vann i naerheten.

Merk! Nar du stopper en slipemaskin som drives av en
turbin, kan det ta flere sekunder fer bevegelsen stanser.

Farer som folge av gjentatte bevegelser

Det er mulig at en person som arbeider med en maskin
kan fgle ubehag i hender og armer, i hals- og skulderom-
radet og i andre kroppsdeler.

Det er viktig at personen som bruker maskinen har en
behagelig kroppsholdning under arbeidet. Pass pa a sta
stadig og sikkert. Unngé ugunstige kroppsholdninger eller
kroppsholdninger som gjer det vanskelig & holde balan-
sen. Dersom brukeren arbeider med maskinen over lang
tid, ber kroppsholdningen forandres. Dette forebygger
tratthet og ubehag i enkelte kroppsdeler.

Dersom brukeren registrerer symptomer som f.eks. en
konstant eller gjentatt falelse av ubehag, plager, banking,
smerter, kribling, nummenhet, sviende smerte eller stivhet,
skal dette ikke ignoreres. Brukeren bgr gi arbeidsgiveren
beskjed om dette og snakke med en lege om problemene.

Farer som utgar fra tilbehoret
Koble maskinen fra stramnettet for verkteyet eller annet
tilbehar monteres eller skiftes ut.

Bruk kun tilbeher og materialer som er anbefalt av mas-
kinens produsent og kun i de sterrelsene som maskinens
produsent anbefaler.

Unnga direkte kontakt med verktayet, bade under og et-
ter drift, da det kan ha blitt varmt og fatt skarpe kanter.

Inspiser slipemiddelet fer bruk. Ikke ta slipemidler i bruk
som kan ha falt ned pa bakken eller som har synlige
skader som avsplitting, sprekker eller andre feil.

Det skal kontrolleres at verktayets maksimalt tillatte om-
dreiningstall er hgyere enn maskinens omdreiningstall.

Selvklebende slipeskiver ma monteres konsentrisk pa
festeplaten.

Det skal kontrolleres at slipemiddelet ble festet og stram-
met godt nok. Maskinen skal ga i tomgang i minst ett
minutt i en sikker posisjon far bruk. Maskinen ma skrus av
med en gang dersom det oppdages kraftige svingninger
eller andre skader. Arsaken til denne feilen ma lokaliseres.

Slipemiddelet skal oppbevares og handteres i henhold til
produsentens anvisninger.

Slipemaskiner for slipepapir og polerskiver
Det ma ikke brukes kutteskiver eller maskiner til kutting
Slipemaskiner for slipestifter

Monter aldri slipeskive eller fres pa en slipemaskin for
slipestifter. En slipeskive som sprekker kan fare til alvorlige
og dadelige personskader.

Det ma kun brukes godkjent verktgy med passende
diameter pa skaftet.

Pass pa a ta hensyn til at det tillatte omdreiningstallet til
sma slipeverktay ma reduseres pa grunn av skaftets gkte
lengde mellom fastspenningsmekanismen og slipeverk-
tayet (overheng). Det skal sgrges for at spennlengden ikke
er pa mer enn 10 mm. (Se fig. 1 og anbefalingene fra
produsenten til de sma slipeverktayene).

Veer oppmerksom pa at det er mulig at fastspenningsme-
kanismen er justert feil i forhold til diameteren til slipever-
toyets skaft og faren som kan oppsté som felge av dette.
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Figur 1: Kjoksens og festemekanismens spennlengde
Tegnforklaring

Fastspenningsmekanismens holder
Fastspenningsmekanismens ngkkel
Fastspenningsmekanismen

Diameteren til slipevertayet

Skaftets diameter

Spennlengde

Overheng (i henhold til produsentens anbefaling)
Lengden pa slipevertayet

_'o'_m'_mo O wN —

Slipemaskiner for slipeverktay

Kontroller at slipemiddelets mal er kompatible med slipe-
maskinens mal og at slilpemiddelet passer pa spindelen.
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Pass pa at slipemiddelets gjengetype og gjengestarrelse
passer overens med spindelgjengenes gjengetype og
gjengestarrelse.

Ved a kontrollere spindelens mal og andre viktige data
skal man passe pa at enden péa spindelen ikke kan komme
i bergring med bunnen i apningen til slipeskiver, slipekje-
gler eller slipestifter med gjenger som er laget for a feste
disse pa maskinspindler.

Ved bruk av slipemidler som leveres med reduksjonsstyk-
ker eller reduksjonshylser eller som er ment til & brukes
med en av delene, ma brukeren kontrollere at at reduk-
sjonsstykket eller reduksjonshylsen ikke bergrer oversiden
pa fastspenningsflensen og at fastspenningskraften
sgrger for tilstrekkelig rotasjonsdrift slik at det unngas at
slipemiddelet sklir.

| de tilfellene der fastspenningsflenser for slipemidler av
forskjellige typer og starrelser stilles til disposisjon, skal
alltid den fastspenningsflensen festes som passer til det
slipemiddelet som tas i bruk.

Farer pa arbeidsplassen
Ta hensyn til felgende:

At personer sklir, snubler eller faller er hovedgrunnene til
at det oppstar personskader pa arbeidsplassen. Ta hensyn
til at overflater kan ha blitt glatte p& grunn av bruken

av maskinen og pass pa at ingen snubler over luft- eller
hydraulikkslanger.

Veer forsiktig i ukjente omgivelser. Det kan skjule seg farer
i form av strgmledninger og andre ledninger og rer.

Disse maskinene er ikke laget for & brukes i eksplosive at-
mosfaerer og de er ikke isolert mot kontakt med elektriske
stremkilder.

Serg for at det ikke befinner seg noen elektriske kabler,
gassrer og lignende i naerheten som kan forérsake fare
dersom disse tar skade av maskinens bruk.

Farer som skyldes stov og damp

Stev og damp som oppstar mens maskinen er i drift kan
forarsake helsemessige skader (som f.eks. kreft, fadsels-
feil, astma, og/eller dermatitis herpetiformis). Det er derfor
absolutt ngdvendig & gjennomfare en risikoanalyse i
henhold til disse farene og implementere passende tiltak.

Maskinen skal brukes og vedlikeholdes i henhold til de
anbefalingene som finnes i denne bruksanvisningen slik at
stgv- og dampdannelse kan reduseres til et minimum.

Avtrekksluften skal ledes bort pé en slik mate at oppvirv-
ling av stev i stevete omrader reduserers til et minimum.

Dersom det oppstar stev eller damp, er den viktigste
oppgaven a kontrollere dette der det dannes.

Alle maskinens innretninger og tilbehgrsdeler som har til
hensikt & fange opp, suge bort eller forhindre stev eller
damp ber brukes og vedlikeholdes i henhold til produsen-
tens anvisninger.

Forbruksmaterialer/verktey skal velges, vedlikeholdes og
byttes ut i henhold til anvisningene i denne bruksanvisnin-

gen. Slik unngdr du en ungdvendig intensivering av stgv-
og damputviklingen.

Bruk dndedrettsvern i henhold til anvisningene til arbeids-
giveren din eller i henhold til det som kreves av gjeldende
arbeids- og helseforskrifter.

Arbeid med bestemte materialer fgrer til at det dan-
nes stav og damp som skaper en potensiell eksplosiv
omgivelse.

Farer pa grunn av stoy

Hay lyd over lengre tid kan fare til varige herselsskader,
harselstap og andre problemer som f.eks. tinnitus (ringe-,
blése-, pipe- eller summelyd i gret) dersom ikke godt nok
harselvern brukes. Det er derfor absolutt ngdvendig a
gjennomfare en risikoanalyse i henhold til disse farene og
implementere passende tiltak.

Et tiltak som egner seg til & redusere risikoen kan f.eks.
veere a bruke isolasjon for & unngé at det oppstar ringely-
der ved emnet.

Bruk hearselsvern i henhold til anvisningene til arbeidsgi-
veren din eller i henhold til det som kreves av gjeldende
arbeids- og helseforskrifter.

Maskinen skal brukes og vedlikeholdes i henhold til de
anbefalingene som finnes i denne bruksanvisningen slik at
en ungdvendig gkning av steynivaet kan unngas.

Forbruksmaterialer/verktay skal velges, vedlikeholdes og
byttes ut i henhold til anvisningene i denne bruksanvisnin-
gen. Slik unngdr du en ungdvendig gkning av stgynivaet.

Dersom maskinen er utstyrt med en lyddemper, skal det
alltid kontrolleres at denne er montert riktig og at den
fungerer som den skal n&r maskinen er i drift.

Farer fremkalt av vibrasjoner

Pavirkning av svingninger kan skade nervene og forstyrre
blodsirkulasjonen i hendene og armene.

Bruk varme klaer og hold hendene varme og tarre nar du
jobber i kalde omgivelser.

Dersom du fgler nummenhet, kribling eller smerter i
fingre eller hender, eller dersom huden ved fingrene eller
hendene blir hvit, ma du avslutte arbeidet med maskinen,
informere arbeidsgiveren din og ta kontakt med en lege.

Maskinen skal brukes og vedlikeholdes i henhold til de
anbefalingene som finnes i denne bruksanvisningen slik at
en ungdvendig forsterkning av svingningene kan unngas.

Forbruksmaterialer/verktay skal velges, vedlikeholdes og
byttes ut i henhold til anvisningene i denne bruksanvis-
ningen. Slik unngdr du en ungdvendig forsterkning av
svingningene.

Bruk et stativ, en strammeinnretning eller en utlignings-
innretning til & baere maskinens vekt sa ofte det er mulig.

Hold maskinen med et sikkert, men ikke alt for hardt grep
samtidig som du er forberedt pé a reagere pa uventede
bevegelser. Grunnen til dette er at svingningsrisikoen som
regel gker jo hardere grep du holder maskinen med.
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Et verktay som er skadet eller for darlig festet kan fare til
at svingningene forsterkes.

lkke la verktayet riste/vibrere ndr det er i kontakt med
emnet da dette med hgy sannsynlighet vil forsterke
svingningene kraftig.

Slipemaskiner for slipeverktay

Bruk mellomlag dersom de bundne slipemidlene er laget
for dette.

Ekstra sikkerhetsinstrukser for pneumatiske
maskiner

Trykkluft kan fordrsake alvorlige personskader.

- Hvis maskinen ikke brukes og fer utskifting av tilbehears-
deler eller for det utferes reparasjoner skal du sgrge for
at lufttilfarselen er lukket, at luftslangen ikke star under
trykk og at maskinen er skilt fra lufttilfarselen.

- Aldri sikt med Luftstrammen mot deg selv eller andre
personer.

Slanger som slar vilt omkring kan forarsake alvorlige per-

sonskader. Sjekk derfor alltid om slangene og festemid-

lene deres er uskadde og at de ikke har lgsnet.

Hvis det brukes universal-dreiekoblinger (klokoblinger), ma

det settes inn holdestifter; Whipcheck-slangesikringer skal

brukes som beskyttelse i tilfelle koblingen mellom slangen
og maskinen og mellom slangene seg imellom svikter.

Serg for at det maksimale trykket angitt pa maskinen ikke

overskrides.

Aldri dra luftdrevne maskiner opp etter slangen.

Reparasjon

Hvis maskinen skulle svikte til tross for de omhyggelige
produksjons- og kontrollprosedyrene, skal reparasjonen
utfares av en autorisert kundeservice PFERD.

FORMALSMESSIG BRUK

Maskinen er konstruert for sliping, fresing og avgrading
av metall, stein og kunststoff med fres og slipekropper.

Dette apparatet ma kun brukes til de oppgitte formal.

TILKOBLING TIL
TRYKKLUFTFORSYNINGEN

Maskinen skal bare tilkobles til en oljet trykkluftforsy-
ning. Ikke oljet trykkluft forhayer slitasjen og forringer
maskinens ytelse.

For tilkobling av maskinen til trykkluftforsyningen skal
trykkluften kontrolleres. Trykket skal ikke overskride
maksimaltrykket som er oppgitt pa typeskiltet og i denne
bruksanvisningen.

For maskinen blir forbundet med trykkluftforsyningen méa
ventilen stilles pa posisjon «AV»!

Far trykkluftforsyningen avbrytes skal ventilen alltid stilles
pé posisjon «AV» for & hindre en ufrivillig igangsetting.

Bruk en vedlikeholdsenhet bestdende av filter, trykkregu-
lator og oljer.

A puste inn oljetake kan vaere skadelig. Bruk derfor bare
smgremiddel som er angitt. (se ogsa luftkvalitet i avsnitt
. Tekniske data”).

Tilsmusset trykkluft forkorter levetiden til maskinen.
Derfor skal for eksempel forlengelseslanger helst gjen-
nomblases fer de tilkobles. Ventilkoplinger skal hvis mulig
unngas.

Krav til trykkluften:

ISO/DIS-kvalitetbetegnelsen sier, at luften skal vaere fri

for fest partikler som er starre enn 5 Mikron, at resten av
vanninnholdet maksimalt skal belgpe seg 6 g/m? (betin-
get kjaletarker trykksmeltepunkt + 3 °C) og at luften for

inneholde opp til 5 mg/m3 olje. Derfor skal det tas hensyn
til felgende:

Ved tilsmusset trykkluft m& man regne med at levetiden
forkorter seg. Derfor skal for eksempel ogsé forlengel-
sesslanger far tilkobling gjennomblases og ventilkoblinger
helst, hvis mulig, unngas.

ARBEIDSINSTRUKSJONER

Maskinen fortsetter & ga en liten stund etter den er slatt
av.

Ved trykklufttap still ventilen pa posisjon «AV».

Legg emnet sikkert pa arbeidsflaten eller fest det sikkert
fast.

For & oppna et optimalt sliperesultat, beveg slipekroppen
med lett trykk fram og tilbake.

For sterkt slipetrykk minsker ytelsen til maskinen og leveti-
den til slipekroppen.

Maskinen skal bare slas pa med korrekt montert verktay.
Verktey skal alltid kontrolleres for bruk. Verktayet skal
veere feilfritt montert og kunne dreie seg fritt.

Gjennomfer en minst 30 sekund pravekjering uten belast-
ning. Skadete, ikke helt runde eller vibrerende verktey skal
ikke brukes!

VEDLIKEHOLD

Maskinen skal alltid oppbevares rengjort og tarr.

For maskinens sikkerhet er regelmessig vedlikehold abso-
lutt ngdvendig.

Tomgangsturtallet skal kontrolleres i jevne mellomrom og
etter hvert vedlikehold.

Selv om maskinen fungerer feilfri skulle den kontrolleres i
jevne mellomrom av en sakkyndig person, helst etter ca.
300-400 brukstimer, En gang i dret skulle motoren uttas,
rengjeres og gliderne kontrolleres pa slitasje.

Folgende deler skal med jevne mellomrom kontrolleres pa
god tilstand:

- Trykkluftslanger og deres befestning ( trykkluftslanger
som er revet av kan sla om seg)
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- Spindel

Tegninger og reservedellister finnes pa var hjemmeside:
http://spareparts.pferd.com hhv. Bestillinger mottas ved:
info@pferd.com.

GARANTI

For mangel pa elektro- og trykkluftmaskiner og det
tilhgrende tilbeher gjor vi det pa den maten at vi etter vart
skjonn vederlagsfritt utbedrer eller skifter ut delene med
defekter. For disse mangel kravene gir vi maksimum 12
maneder garanti. Dette gjelder ikke hvis loven foreskriver
lengre frister. Vi innestar ikke for skader som i denne peri-
oden oppstdr pa grunn av usakskyndig behandling, nomal
slitasje, bruk av fremmede reservedeler eller reparasjon i
fremmede verksted. Reklamasjoner blir kun anerkjent hvis
maskinen sendes tilbake uapnet. Ytterlige krav, iseer de
med erstatning av skader som ikke er oppstatt med varen
selv, utelukkes.

ENDRINGER / OPPBEVARING
Endringer forbeholdes!
Oppbevar bruksanvisningen for framtidig bruk!
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Beteckning PG 8/50 V-HV PGAS 8/30 V-HV
Rak slipmaskin Rak slipmaskin
Mat. nr 80106075 80706050
EAN 4007220176788 4007220836842
Oljedimsmérining 5@
Maximalt tryck 6,3 bar 6,3 bar
Luftkvalitet DIN ISO 8573-1 3/4/4 3/4/4
Luftforbrukning vid max. effekt 0,85 m*/min 0,85 m*/min
Effekt 600 W 600 W
Tomgangsvarvtal 5000 min! 3000 min’!
Verktygsfaste/spannhylsor @ 3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8" 3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
Luftslang inner-@& 9 mm 9mm
Vikt utan slang 1,600 kg 1,600 kg
Driftsvillkor
Temperaturomrade -10°C ... 440 °C -10°C ... +40 °C
Relativ luftfuktighet (inte kondenserad) 10 % ... 95 % 10 % ... 95 %
Lagring
Temperaturomrade -15°C ... 450 °C -15°C ... +50 °C

Max. relativ luftfuktighet
Buller-/vibrationsinformation
Métvérdena har tagits fram baserande pa
EN ISO 15744.

A-vardet av maskinens ljudniva utgor:
Ljudtrycksniva (K=3 dB(A))

Anvand horselskydd!

Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre rikt-
ningar) framtaget enligt EN ISO 28927-12.
Slipning metall:

Vibrationsemissionsvarde a, ..
Onoggrannhet K=

Drawings and spare parts lists at
http:/spareparts.pferd.com

INCLUDED IN DELIVERY:

PGAS 8/30 V-HV: 1.5 m exhaust hose and 3 m air supply
hose with 1/4" male threaded connection and threaded
quick coupling (STGI), 6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV: 3 m air supply hose with 1/4" male
threaded connection and threaded quick coupling (STGI),
6 mm collet, 2 keys.

15 % ... 40 %

66 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

1

15 % ... 40 %

63 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

O
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REKOMMENDERAT TILLBEHOR

Slanghylsa med en innerdiameter pa minst 6 mm

(PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV). 1/2"-underhéllsenhet
bestdende av ett filter (kapacitet 5-8 mikron), en tryckre-
gulator och en oljespridare.

Ovrigt tillbehér med respektive bestallningsnummer finns i
PFERD-verktygshandboken. Med reservation for andringar.
Ange alltid maskintypen och respektive artikelnummer vid
reservdelsbestallningar.

Anvénd inget tillbehdr som tillverkaren inte har
godként speciellt for detta tryckluftverktyg, utan
endast tillbeh6r som tillverkaren har godkant och re-
komenderat. Att du kan fésta respektive tillbehor pa ditt
tryckluftverktyg betyder inte att anvandningen ar séker.

Collets
— Group For shank dia.
—_— 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
For dimension see TOOL MANUAL 23, catalogue 9, table page 116 .
Keys Support
P o * Description 2] h Description EAN
4007220 P 4007220
EMSW 9/16” 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Connecting set In-line fine filter
. Description EAN ] ~| W= Description EAN
- .= =
o | _ -- 4007220 *_ 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
See TOOL MANUAL 23, See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67. catalogue section 9, page 67.
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A VARNING! Lés all sakerhetsinformation och alla
anvisningar. Fel som uppstér till foljd av att anvisning-

arna nedan inte foljts kan orsaka elst6t, brand och/eller

allvarliga kroppsskador.

ALLMANNA SAKERHETSREGLER FOR

- slipmaskiner for slipblad och
polermaskin

- slipmaskiner for slipstift

- slipmaskiner for slipkroppar

Allménna sakerhetsregler

Vid flera faror: Sakerhetsanvisningarna skall lasas och for-
stas fore installningen, driften, reparationen, underhallet
och byte av tillbehorsdelar pa maskinen samt fore arbeten
i narheten av maskinen. Om detta inte ar fallet kan detta
leda till allvarliga kroppsskador.

Maskinen skall uteslutande stéllas in, justeras eller
anvéandas av motsvarande kvalificerade och utbildade
operatorer.

Maskinen far inte férandras. Férandringar kan minska
sakerhetsatgardernas verksamhet och 6ka riskerna for
operatorerna.

Sékerhetsanvisningarna far inte ga forlorade. Ldmna dessa
till operatéren.

Anvand aldrig skadade maskiner.

Maskinen méste regelmassigt utsattas for en inspek-
tion, for att kontrollera att maskinen ar utrustad med
foreskrivna och tydligt lasbara mérkdata och markningar.
Vid forlust skall arbetsgivaren/anvandaren kontakta tillver-
karen angdende ersattningsskyltar.

Risker genom utslungade delar

Vid ett brott pa arbetsstycke, tillbehdrsdelar eller maskin-
verktyget kan delar slungas ut med hog hastighet.

Vid drift av maskinen resp. vid byte av tilloehtrsdelar pa
maskinen skall alltid ett slagfast gonskydd anvandas.
Graden av nédvandigt skydd skall bedémas for var enskild
situation.

Man skall sakerstalla att arbetsstycket verkligen sitter
ordentligt.

Kontrollera regelmassigt att maskinens varvtal inte ar
hogre &n det som anges p& maskinen. Denna varvtalskon-
troll maste utféras utan installerade slipstift/slipmedel och
i 6verensstammelse med tillverkarens anvisningar.

Sékerstall att det inte uppstar faror genom gnistor och
brottstycken som kan uppsta vid anvandningen.

Koppla bort maskinen fran energiférsorjningen innan du
byter slipmedel och fére underhallsarbeten.

| detta fall skall man dven bedéma riskerna for andra
personer.

Vid arbeten 6ver huvudet skall en skyddshjalm anvéandas.

| detta fall skall man aven bedéma riskerna for andra
personer.

Sakerstall att slipmedlet ar sékert fastspant i maskinen.

Kontrollera att slipmedlets maximala arbetsvarvtal, omrak-
nat i varvtal per minut, skall vara lika med eller hégre an
spindelns nominella varvtal.

Inga borstar far fastas pa maskinen vars varvtal &r hogre
an maximalt tillatna varvtalet for borstar.

Sakerstall att skyddshuven & monterad och den &r i gott
skick och foreskriftsmassigt fast och att den kontrolleras
regelmassigt.

Risker genom infangning

Kvavning, skalpering och/eller skarskador kan upptrada,
nar 16st sittande klader, smycken, halssmycken, har eller
handskar inte halls pa avstand fran maskinen och dess
tillbehérsdelar.

Risker under drift

Vid anvandning av maskinen kan operatérernas hander
utsattas for risker som t.ex. snitt och skavningar och
varme. Darfor skall lampliga handskar béaras for att skydda
hénderna.

Undvik kontakt med roterande skaft, installerade verktyg
och med rorliga sliptallrikar, for att undvika klamning eller
skarning av handerna eller andra kroppsdelar. Man skall
anvanda passande skyddshandskar.

Operatérerna och servicepersonalen maste vara fysiskt
klara av att hantera maskinens storlek, vikt och effekt.

Stoppa maskinen korrekt: Var beredd att hélla mot de
normala eller plotsliga rorelserna — hall bada handerna i
beredskap.

Se till att kroppen &r i jdmvikt och att du stdr sdkert.

Frige mandveranordning for start och stopp vid
energiavbrott.

Anvand smorjmedel som rekommenderas av tillverkaren.

Skyddsglasdégon ar obligatoriska; skyddshandskar och
skyddsklader rekommenderas.

En roterande fil far inte anvandas vid ett varvtal som
overskrider dess nominella varvtal.

Man maste beakta att maskinverktyget behover tid for att
stoppa efter det man stoppat med mandverpanelen.

Det rekommenderas att Idgga maskinen i ett sékert lage.

Kontrollera om materialet som bearbetas kan ge upphov
till explosion eller brand.

Kontrollera sliptallriken fore var anvandning. Far inte
anvandas vid sprickor, brott eller nar den tappats.

Anvand aldrig maskinen utan slipmedel.

Vid bearbetning av plastmaterial eller andra isolerande
material bestar risk for elektrostatiska urladdningar.

En potentiell explosiv atmosfar kan uppsté pa grund av
damm och angor fororsakade av slipning och blastring.
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Man skall alltid anvénda sig av lampligt utsugnings- och
elimineringssystem for dammet.

Operatdrerna skall alltid kontrollera att inga andra perso-
ner befinner sig i narheten av maskinen.

Personliga skyddsutrustningar som lampliga handskar,
forklade och skyddshjalmar maste anvandas.

Fér slipmaskiner for slipkroppar

Om slipmedlet fastnar i en delningsslits skall man stanga
av slipmaskinen for slipmedel och lossa slipskivan. Innan

man fortsatter skall man kontrollera att slipmedlet fortfa-
rande ar foreskriftsmassigt fastsatt och oskadat.

Slipskivor och kapslipskivor far inte anvandas for slip-
ning av sidor (undantag: slipskivor fér slipning av sidor).
Slipmaskiner for slipmedel far inte anvandas med hogre
hastighet an slipmedlets maximala periferihastighet.

Gnistor fran slipningen kan antanda klader och fororsaka
bréannskador. Se till att inga gnistor hamnar pa kladerna.
Bar brandsakra klader och se till att en hink vatten star
inom rackhall.

Anmaérkning: Pa slipmaskiner for slipmedel som drivs éver
en turbin kan inbromsningen ta flera sekunder.

Risker genom vibrationer

Vid anvandning av en maskin for att utféra arbetsrelatera-
de aktiviteter kan det handa att operatéren far obehagliga
kanslor i hander och armar, samt i nacken och axelpartiet
eller i andra delar av kroppen.

N&r man arbetar vid maskinen skall man sta bekvamt.
Man skall undvika alla rorelser eller kroppshallningar som
férsamrar mojligheten att behalla jamvikten. Det &r viktigt
att man andrar kroppsldage regelbundet for att fordela
lasten och undvika stelhet och trotthet.

N&r man upplever symptom som t.ex. konstant eller
upprepat illamaende, besvar, klappning, smarta, kittling,
domning, varme eller stelhet far detta inte ignoreras.
Arbetsgivaren skall omedelbart informeras och Idkare skall
konsulteras.

Risker genom tillbehérsdelar

Koppla bort maskinen fran energiférsérjningen innan
maskinverktyg eller tilloehor plockas bort eller monteras.

Anvand alltid storlekar och typer av tillbehérsdelar och
férbrukningsmaterial som rekommenderas av maskinens
tillverkare.

Undvik direkt kontakt med maskinverktygen under och
efter anvandning eftersom de kan vara mycket heta eller
vassa.

Inspektera slipmedlet fére anvandningen. Anvand inga
slipmedel som uppvisar sprickor eller andra fel. Inte heller
vid misstanke att det tappats.

Man skall kontrollera att maskinverktygets maximala
arbetsvarvtal ar hogre d&n maskinens nominella varvtal.
Sjalvhéftande slipskivor maste placeras koncentriskt pa
fastplattan.

Kontrollera att slipmedlet sitter foreskriftsmassigt och till-
rackligt fére anvandningen. Maskinen skall drivas minst 1
minut i sakrat lage vid tomgangsvarvtal. Maskinen maste
omedelbart stangas av vid kraftiga vibrationer eller om
skador upptacks. Faststall orsakerna for dessa fel.

Slipmedlet skall férvaras och hanteras enligt tillverkarens
anvisningar.

For slipmaskiner for slipblad och polermaskiner
Kapslipskivor och maskiner for kapning far inte anvandas.
Fér slipmaskiner for slipstift

Montera aldrig en slipskiva eller fras pé en slipmaskin for
slipstift. En bristande slipskiva kan férorsaka svéra kropps-
skador eller dod.

Endast godkanda maskinverktyg med passande skaftdia-
meter far anvandas.

Det tilldtna varvtalet for sma slipstift maste reduceras for
att kompensera for skaftlangden mellan spannhylsan och
slipstiftet (dverhdng). Kontrollera att minsta inspannings-
ldngden pa 10 mm inte underskrids. (Se fig. 1 och rekom-
menderingen fran tillverkaren av slipstiften).

Var medveten om att det bestar felrisker vid anpassningen
av axeldiametern mellan slipstiftet och spannhylsan;
1

(2]

Fig. 1: Inspanningslangd fran spannchuck och spannhylsa
Forklaring

Spannhylsfaste

Spannhylsa

Spannhylsa

Slipstiftets diameter

Skaftets diameter

Inspanningslangd

Overhang (enligt tillverkarens rekommendation)
Slipstiftets langd

»

]

- oo wN =

For slipmaskiner for slipkroppar

Kontrollera att slipmedlets vikt ar kompatibel med slipma-
skinen for slipmedel och att slipmedlet passar pa spindeln.

Kontrollera att gangan pa slipmedlet motsvarar gdngan
pa spindeln.

Kontrollera spindelns vikt och 6vriga viktiga data.
Spindelns ande far inte beréra Gppningarnas botten pa
sliptoppar, slipkonor eller slipstift som ar utrustade med
gangade insatser for infastning pa maskinspindlar.

Pa slipmedel som skall anvéndas med reduceringsstycken
eller -hylsor, maste man sakerstalla att dessa inte beror
spannflansens framsida och att spannkraften racker for
drivningen av rotationen utan att slipmedlet glider.
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Fast alltid korrekt spannflans for slipmedlet. Speciellt nar
olika typer och storlekar av slipmedel ar tillgangligt.

Risker pa arbetsplatsen
Foljande skall tillampas:

Huvudorsakerna for olyckor pa arbetsplatsen ar halkning,
stolpning och fall. Ge akt pa ytor som kan férorsaka halk-
ning pa grund av maskinens inverkan, och snubblingsris-

ker pa grund av luft- och hydraulikslangar.

Var forsiktig i okdnd miljo. Det kan finnas dolda risker
genom strom- eller évriga forsorjningsledningar.

Dessa maskiner &r inte avsedda for anvandning i explosiva
atmosfarer och ar inte isolerade mot kontakt med elek-
triska stromkallor.

Kontrollera att det inte finns nagra elektriska ledningar,
gasledningar osv. som kan skadas vid anvandning av
maskinen och ge upphov till fara.

Risker genom damm och angor

N&r maskinen anvands uppstar damm och angor som kan
leda till halsoproblem (som t.ex. cancer, missbildningar,
astma och/eller dermatitis); det ar darfor absolut ndd-
vandigt att utféra en riskbedomning med utgangspunkt
fran dessa risker och implementera ldampliga regulatoriska
mekanismer.

For att reducera frisattningen av damm och &nga till ett
minimum skall maskinen anvandas och underhdllas i
enlighet med rekommendationerna i denna anvisning.

Franluften skall ledas bort sa att uppvirvlingen av damm
kan reduceras till ett minimum.

Om damm och &ngor uppstér, skall dessa samlas in pa
den plats dar de frislapps.

Maskinens alla kompletterande delar eller tillbehérsdelar
som anvands for att fanga in, suga bort eller for att un-
dertrycka damm och angor skall anvandas och underhal-
las enligt resp. tillverkares anvisningar.

For att undvika onodigt damm eller angor skall férbruk-
ningsmaterial/maskinverktyg valjas, underhallas och ersat-
tas, enligt rekommendationerna i denna anvisning.

Anvand foreskrivna andningsskydd.

Arbeten med vissa material leder till emission av damm
och dngor som ger upphov till explosionsrisker.

Risker genom buller

Om man anvénder ett otillrackligt horselskydd kan detta
leda till permanenta horselskador, horforlust och andra
problem (som t.ex. tinnitus (rington, susning, vissling eller
hummande ljud i 6ronen), det &r darfor absolut nodvén-
digt att utféra en riskbedémning med utgangspunkt fran
dessa risker och implementera lampliga regulatoriska
mekanismer.

Lampliga atgarder for att undvika ringande ljud pé arbets-
styckena ar t.ex. anvandning av dampningsmaterial.

Anvand foreskrivna horselskydd.

For att reducera bullernivan till ett minimum skall maski-
nen anvandas och underhallas i enlighet med rekommen-
dationerna i denna anvisning.

For att undvika onddigt buller skall férbrukningsmaterial/
maskinverktyg valjas, underhallas och ersattas, enligt
rekommendationerna i denna anvisning.

Nar maskinen ar utrustad med en ljudddmpare skall man
sakerstalla att denna fungerar nar maskinen anvands.

Risker pa grund av svangningar

Maskinens vibrationer kan fororsaka skador pa nerver och
stora blodcirkulationen i handerna och armarna.

Bér varma klader i kall omgivning och hall handerna
varma och torra.

Om domning, kittling eller smarta uppstar i fingrarna eller
om huden pa fingrarna eller handerna fargas vit, skall
man omedelbart avsluta arbetet pa maskinen. Informera
arbetsgivaren och kontakta en lakare.

For att reducera vibrationerna till ett minimum skall maski-
nen anvéndas och underhallas i enlighet med rekommen-
dationerna i denna anvisning.

For att undvika onddiga vibrationer skall férbrukningsma-
terial/maskinverktyg valjas, underhallas och erséttas, enligt
rekommendationerna i denna anvisning.

For att halla maskinen skall man om méjligt alltid anvanda
ett stativ, en spannare eller ett balanseringsdon.

Hall inte fast maskinen for hart men med sékert grepp och
uppfyllande av nédvandiga reaktionskrafter. Vibrationsris-
ken okar namligen med 6kande kraft i greppet.

Ett oldmpligt monterat eller skadat maskinverktyg kan
leda till ©kade vibrationer.

Maskinverktyget far inte hoppa omkring pa arbetsstycket.
Detta leder namligen for det mesta till 6kade vibrationer.

Fér maskiner fér slipkroppar

Anvand mellanskikt, nar detta anges for bundna
slipmedel.

Extra sakerhetsanvisningar for pneumatiska
maskiner

Tryckluft kan fororsaka allvarliga skador.

- Sorj i fallet, att maskinen inte anvands, samt fore byte
av tillbehorsdelar eller fore utférande av reparationsar-
beten, att lufttillforseln ar sténgd, luftslangen inte star
under tryck och att maskinen skiljs fran lufttiliférseln.

- Rikta aldrig luftstrdmmen mot dig sjalv eller annan
person.

Slangar som slar omkring sig kan férorsaka allvarliga ska-
dor. Kontrollera darfor alltid att slangar och fastmaterial ar
utan skador och inte lossats.

Om universalvridkopplingar (klokopplingar) anvands,
maste lasstift sattas in; Whipcheckslangsakringar maste
anvandas, for att erbjuda skydd i fallet nar slangférbind-
ningen med maskinen eller évriga slangar med varandra
inte fungerar.
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Sorj for att det pa maskinen angivna hogsta trycket inte
Overskrids.

Béar aldrig maskin som drivs med luft i slangen.

Reparation

Om maskinen, trots nogranna tillverknings- och kontroll-
forfarande, bortfaller en gang, skall reparationen utforas
av en autoriserad kundtjanst PFERD.

ANVAND MASKINEN ENLIGT
ANVISNINGARNA

Maskinen ska anvéandas for slipning, frasning och grad-
ning av metall, sten och plast med hjalp av frasar och
slipkroppar.

Maskinen far endast anvandas for angiven tillampning.

ANSLUTNING TILL
TRYCKLUFTFORSORININGEN

Anslut maskinen endast till en oljad tryckluftférsorjning.
Tryckluft som inte &r oljad ger okat slitage och samre
effekt.

Kontrollera tryckluften innan maskinen ansluts till tryck-
luftforsorjningen. Trycket far inte vara hégre dn det max.
tryck som star pa markskylten och i denna bruksanvisning.

Stall ventilen pa laget «Av» innan du ansluter maskinen
till tryckluft!

Stéll ventilen pa laget «Av» innan du stanger av tryck-
luftférsérjningen for att forhindra att maskinen kan
pakopplas av misstag.

Anvand en underhallsenhet som bestar av ett filter, en
tryckregulator och en oljespridare.

Det kan vara hélsovadligt att andas in oljedimma. Anvand
endast for detta dndamél godkénda smorjmedel (se upp-
gifterna om luftkvaliteten i avsnittet Tekniska data).

Nedsmutsad tryckluft férkortar maskinens livslangd. Dar-
for ar det viktigt att ocksa blasa igenom t.ex. skarvslangar
innan anslutningen. Undvik om majligt ventilkopplingar.

Krav som stélls pa tryckluften:

ISO/DIS-kvalitetsbeskrivningen sager, att luften ska vara fri
fran fasta partiklar stérre an 5 mikron, att restvattenhalten
far vara hogst 6 g/m3 (kalltork tryckdaggpunkt + 3 °C)
och att luften far innehalla upp till 5 mg/m3 olja. Darfor
ska foljande beaktas:

Om tryckluften &r nedsmutsad har maskinen kortare livs-
langd. Darfor ska t.ex. ocksa skarvslangar bldsas igenom
innan anvandningen och ventilkopplingar om méjligt
undvikas.

4. Oljedimsmorjning

En tillracklig oljedimsmaérjning ar, nar det kravs, av vital
betydelse for basta funktion (oljeviskositet vid 40° C enligt
ISO VG 22-32 mm2/s (cSt). Specialsmérijolja se s 122.

5. Tryckluftsmaskiner fér anvandning utan olja

Maskiner som ar klassade som smérjfria kan anvandas
utan oljedimsmérjning. Maskiner som kan anvandas med
eller utan olja, har vid anvandning utan olja lite lagre
varvtal och effekt.

6. Luftberedningsenhet

En komplett luftberedningsenhet bestaende av vatten-
och stoftavskiljare 5 pm, tryckluftsregulator och dimsmaorj-
ningsenhet rekommenderas. Luftberedningsenheten bor
inte placeras langre bort &n ca 5 m frdn maskinen. Porer-
nas storlek i filterinsatsen bor vara 3-5 pm. Vid fuktig luft
bor tryckluftsmaskiner inte anvandas utan olja.

7. Slangfinfilter

For att sakerstélla storningsfri drift, sarskilt vid frekvent
in- och urkoppling, rekommenderar vi anvandning av
passande slangfinfilter med porstorlek 5 um.

8. Tilluftsslang

Tilluftsslangens inner-g maste vara minst lika stor som
den inner-g som anges for maskinen och om majligt vara
<5m.

ARBETSANVISNINGAR

Maskinen fortsatter att ga en kort stund efter att den har
frankopplats.

Stall ventilen pa laget «Av» om tryckluften bortfaller.
Lagg ner arbetsstycket sakert pa arbetsytan eller fast
arbetsstycket.

For slipkroppen med latt tryck och i jdmna rorelser fram
och tillbaka pa arbetsstycket for basta mojliga slipresultat.
For kraftigt sliptryck paverkar maskinens effekt och slip-
kroppens livslangd negativt.

Maskinen far endast anvands med korrekt monterat
verktyg.

Kontrollera alla verktyg innan anvandningen. Verktyget
ska vara ratt monterat och kunna rotera utan hinder.
Provkor maskinen forst i minst 30 sekunder utan belast-

ning. Anvand inga verktyg som &r skadade, i obalans eller
som vibrerar!

SKOTSEL

Se till att maskinen alltid ar ren och forvara den pé torr
plats.

For maskinens sakerhet ar regelbundet underhall ett krav.

Kontrollera tomgéngsvarvtalet regelbundet och efter varje
underhall.

Aven om maskinen fortfarande fungerar utan problem
ska en fackkunnig person demontera motorn och rengéra
den samt kontrollera om skjutknappen &r sliten regel-
bundet efter ca 300-400 drifttimmar, minst emellertid en
gang om éret.
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Allméan information

Foljande delar ska kontrolleras regelbundet att de ar i
felfritt tillstand:

- Inloppsslangen for luft och slangens fastsattning
(tryckluftslangar som har gatt av kan slungas fram och
tillbaka)

- Spindeln
Ritningar och reservdelslitor for vara verktygsmotorer finns

pé var hemsida: http://spareparts.pferd.com resp. du kan
bestalla dessa pa info@pferd.com.

GARANTI

For fel pa vara el- och tryckluftverktyg samt respektive
tillbehor har du garanti pa sa satt, att vi avgoér om vi re-
parerar de delar som det ar nagot fel pa eller om vi byter
ut dessa delar. Denna garanti galler i hogst 12 manader,
savida ingen langre garantitid ar lagskriven. Vi ansvarar
inte for skador och fel som beror pa felaktig anvéandning
resp. hantering, naturligt slitage, om andra reservdelar
an original-reservdelar har anvants eller om verktyget har
reparerats pa en verksstad som vi inte har auktoriserat.
Vi kan endast godkanna en reklamation om du skickar in
verktyget till oss odppnat tillstdnd. Ovriga ansprak, i syn-
nerhet ersattning for skador som inte hanfor sig till sjalva
verktyget, utesluts fran garantin.

ANDRINGAR / FORVARING
Med reservation fér andringar!

Forvara bruksanvisningen val s att den alltid finns till
hands om du behéver den!
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Description

Material No.
EAN
Oil mist lubrication

Maximum pressure

Air quality DIN ISO 8573-2

Air consumption full load

Power output

No-load speed

Tool holder diameter / collet diameter

Air hose ID

Weight

Operating conditions

Temperature range during operation
Relative air humidity (not condensed)
Storage

Temperature range during operation

Max. relative air humidity
Noise/Vibration Information

Measured values determined according to
EN ISO 15744.

Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (K=3 dB(A))

Wear ear protectors!

Vibration total values (triaxial vector sum) determined
according to EN ISO 28927-12

Grinding metal:

Vibration emission value a, .

Uncertainty K= '

Drawings and spare parts lists at
http://spareparts.pferd.com

INCLUDED IN DELIVERY:

PGAS 8/30 V-HV: 1.5 m exhaust hose and 3 m air supply
hose with 1/4" male threaded connection and threaded
quick coupling (STGI), 6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV: 3 m air supply hose with 1/4” male
threaded connection and threaded quick coupling (STGI),
6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV
Straight Grinder
80106075

4007220176788

.

6.3 bar

3/4/4

0.85 m*/min

600 W

5000 rpm

3,6,8mm 1/8",1/4",3/8"
8,5 mm

1.600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

< 2.5 m/s?
1.3 m/s?

M

PGAS 8/30 V-HV
Straight Grinder
80706050

4007220836842

&

6.3 bar

3/4/4

0.85 m*/min

600 W

3000 rpm

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
8,5 mm

1.600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

<2.5m/s?
1.3 m/s?

O
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RECOMMENDED ACCESSORIES

Hose grommet with an internal diameter of at least 6 mm
(PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV).

1/2" conditioning unit consisting of filter (capacity 5-8
micron), pressure regulator and oil.

Other accessories with their order numbers are listed in

the PFERD tool manual. Subject to change. Please quote
the machine type and Part No. when making orders for

spare parts.

Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool manufac-
turer. Just because the accessory can be attached to your
air-powered tool, it does not assure safe operation.

Collets
—_— Group For shank dia.
_— 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
For dimension see TOOL MANUAL 23, catalogue 9, table page 116 .
Keys Support
P o * Description 2.4 h Description EAN
4007220 p 4007220
EM SW 9/16” 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Connecting set In-line fine filter
o Description EAN ~| W5 Description EAN
- -~
L - 4007220 I_— i 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
See TOOL MANUAL 23, See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67. catalogue section 9, page 67.

87



Suomi
Turvallisuusmaaraykset

PFERD

298

A VAROITUS! Lue kaikki turvallisuusmaéaraykset ja
ohjeet. Turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlyonti
saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan
loukkaantumiseen.

YLEISIA TURVAOHJEITA

- Hiomakoneet hiomapaperille ja
kiillotustyokaluille

- Hiomakoneet hiomapuikoille

- Hiomakoneet hiomalaikoille

Yleisia turvaohjeita

Riskitekijoitd on useampi: Turvaohjeisiin on perehdyttava
ja tekstin on tultava ymmarretyksi, ennen kuin kone ote-
taan kayttoon, sita korjatataan ja huolletaan seka ennen
lisatarvikkeiden vaihtoa koneeseen ja koneella tydskente-
lya. Mikéli ohjeita ei noudateta, seurauksena voivat olla
vakavat tapaturmat.

Konetta saa kasitelld ja kayttaa ainoastaan ammattitaitoi-
nen ja koneen kayttoon perehdytetty henkilkunta.

Koneen rakennetta ei saa muuttaa. Rakenteelliset
muutokset voivat vaarantaa kayttdturvallisuutta ja lisata
koneen kayttoon liittyvia riskeja.

Turvaohjeet on séilytettdva huolellisesti. Ne on luovutetta-
va konetta kayttavien luettavaksi.

Jos koneeseen on tullut vika, konetta ei missaan tapauk-
sessa saa kayttaa.

Koneen kunto on tarkastettava saannéllisin valein ja
varmistuttava myos siita, etta koneessa on vaaditut
merkinnat ja luettavassa kunnossa olevat tekniset arvot.
Yrittdjan / kayttdjan on huolehdittava siitd, ettd puuttuvat
kilvet tilataan koneen valmistajalta.

Ilmaan sinkoilevista osista aiheutuva vaara

Jos tyokappale murtuu tai koneesta irtoaa jokin lisdosa
tai jopa sen vaihtotyokalu, ko. kappaleet voivat singota
ilmaan kovalla vauhdilla.

Kun konetta kaytetaan tai kun siihen vaihdetaan osia,
on aina kdytettava iskunkestévia suojalaseja. Muista
tarpeellisista suojavarusteista on paatettava erikseen aina
tapauskohtaisesti.

On varmistettava, ettd tydkappale on kiinnitetty pitavasti.

Saannollisin valein on tarkastettava, ettei koneen kier-
rosluku ole noussut korkeammaksi kuin sen moottorille
iimoitettu kierrosluku. Kierrosluku tarkastetaan ilman
hiomatyokalua / hiomapaperia ja tarkastus tehdaan
valmistajan ohjeita noudattaen.

On katsottava, ettei kaytdn aikana syntyvasta kipindinnista
tai tydkappaleesta irtoavista osista koidu vaaraa.

Kone on kytkettava irti verkkovirrasta, ennen kuin hioma-
tyokaluja vaihdetaan sekd aina ennen koneen huoltoa.

Silloin on otettava huomioon my®os toisille aiheutuvat
riskit.

Jos tydn kohde on korkealla paan ylapuolella, on kaytetta-
va suojakyparaa.

Silloin on otettava huomioon my6s toisille aiheutuvat
riskit.

Hiomatydkalun on oltava kiinnitetty kunnolla koneeseen,
mista on varmistuttava.

On tarkastettava, ettd hiomatydkalun suurin kdytdnaikai-
nen pyorimisnopeus (laskettuna kierroksiksi minuutissa) on
sama tai suurempi kuin koneen karan nimelliskierrosluku.

Koneessa ei saa kayttaa harjamallisia hiomatyokaluja,
joiden kierrosluku on korkeampi kuin hiomaharjoille
ilmoitettu suurin sallittu kierrosluku.

On varmistettava, etta hiomatydkalun suojakupu on kiin-
nitetty pitavasti paikalleen ja etta se on kunnossa ja kunto
tarkastetaan saannollisesti.

Koneen liikkuvista osista aiheutuva vaara

Koneen liikkkuvat osat voivat siepata 16ysat, liehuvat
vaatteet, kasissa tai hiuksissa olevat korut, hiukset tai
tyokasineet mukanaan, jolloin seurauksena on vakava
ty6tapaturma (tukehtuminen, viiltohaavat jne.).

Vaaratilanteet kdyton aikana

Koneen kaydessé sita kayttavan henkilon kadet ovat sikali
vaarassa, etta niihin voi helposti tulla naarmuja tai viilto-
haavoja ja myos koneen kehittama lampd voi olla vaarak-
si. Kayta sopivia suojakasineita kasien suojaamiseksi.
Koneen pyo6rivaa vartta, sen vaihtotyokalua ja pyorivaa
hiomalaikkaa ei saa koskettaa, jotta kasi ei jaa puristuk-
seen osien véliin tai leikkaa kasia tai muita kehon osia.
Valitse sopivat kasineet, joilla suojaat kadet.

Konetta kayttavalla ja sita huoltavalla henkilélla on oltava
tarpeeksi voimaa hallitakseen koneen sen koon, painon ja
moottorin tehon huomioon ottaen.

Konetta on pidettdva kasissa tukevasti. Koneen tavan-
omaisen kdyttdytymisen ohella on varauduttava akillisiin
liikkeisiin, joiden hallitsemiseen tarvitaan molemmat
kadet.

Katso, etta seisot tukevasti ja keho tasapainossa.

Kytke paakatkaisin, jolla kone kdynnistetdan ja pysayte-
taan, pois paalta, jos virta katkeaa kesken tyon.

Kéyttaa saa vain valmistajan hyvaksymia voiteluaineita.
Suojalaseja on kaytettava aina, liséksi suositamme kaytta-
maan suojakasineita ja suojavaatetusta.

Pyorivaa viilaa ei saa kayttaa kierrosluvulla, joka ylittaa
iimoitetun nimelliskierrosluvun.

On muistettava, etta kun koneesta on katkaistu virta sen
paakytkimelld, koneessa oleva tydkalu pyorii vield hetken
aikaa.

Kun kone lasketaan kasista, on katsottava, ettei se paase
putoamaan.

Tydstettdvasta materiaalista riippuen on otettava huomi-
oon mahdollinen rajahdys- tai tulipalon vaara.
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Ennen kaytta on aina tarkastettava hiomalaikan kunto.
Mikali laikassa on repeamié tai se on murtunut tai pudon-
nut maahan, sita ei saa kayttaa.

Konetta ei saa koskaan kayttaa ilman hiomatyokalua.

Jos koneella tyostetaan muovia tai muuta ei johtavaa
materiaalia, on olemassa sahkostaattisen purkauksen riski.

Hionnan aikana ilmaan erittynyt pély ja hoyryt voivat
tietyissd olosuhteissa olla rajahdysherkkia. Tystettavasta
materiaalista riippuen on valittava sopiva poistoimuri tai
muu kohdepoistojarjestelma.

Konetta kdyttavan henkilon on katsottava, ettei tydpisteen
valittomassa ldheisyydessa ole muita ihmisia.

Henkilokohtaista suojavarustusta kuten sopivat suojakési-
neet, suojavaate ja suojakypdra on kaytettava.

Hiomakoneet hiomalaikoille

Jos hiomalaikka juuttuu kiinni tydkappaleeseen, hio-
makoneesta on katkaistava virta ja laikka vapautettava
juuttuneesta kohdasta. Ennen ty6ston jatkamista on
tarkastettava, ettd hiomalaikka ei ole paassyt vioittumaan
ja on kunnolla kiinni koneessa.

Hiomalaikkoja ja katkaisulaikkoja ei saa kayttaa sivuttai-
seen hiontaan (poikkeus: erityisesti tata varten suunni-
tellut laikat). Hiomapaperilla hiottaessa koneen nopeus
ei saa ylittaa hiomapaperille ilmoitettua suurinta sallittua
kehdnopeutta.

Hionnassa syntyvat kipinat voivat sytyttaa vaatteet, mista
seuraa pahojen palovammojen vaara. On katsottava, etta
kipinat eivat padse sinkoamaan suoraan vaatteisiin. Kayta
tulenkestdvaa vaatetusta ja pida varalla sangollinen vetta.

Huomautus: Kun hiomapuikkoja kaytetaan nopealla
vaihteella, hiomapuikon jalkikayntiaika voi olla useampia
sekunteja.

Toistuvista liikkeista koituvat riskit

Konetta kéytettdessa voi sita kayttava henkilo tyon laa-
dusta riippuen rasittua niin, ettd kadet ja kasivarret seka
kaulan ja hartian seutu tai muut kehon osat vasyvat.

Konetta kdyttavan henkilon on huolehdittava sopivasta,
mahdollisimman vahan rasittavasta tydasennosta, seisotta-
va tukevasti ja valtettava epamukavaa tai sellaista asentoa,
jossa voi menettda tasapainon. Pitkadn kestdvan tydston
aikana konetta kayttavan henkilén on hyva muuttaa
asentoaan valilla, mika voi auttaa valttamaan kehon ja sen
osien rasittumista ja vésymista.

Mikali konetta kdyttava henkil® tunnistaa epatavallisia
oireita kuten jatkuva tai toistuva pahoinvointi, kipua,
sykkeen nousemista, kasien pistelya, tunnottomuutta,
kuumentumista tai jaykistymista, tallaisia oireita ei saa
jattaa vaille huomiota. Siind tapauksessa oireista on ilmoi-
tettava esimiehelle ja kaannyttava tyopaikka- tai muun
laakarin puoleen.

Lisdvarusteista koituvat riskit

Ennen vaihtotydkalujen tai lisatarvikkeiden irrottamista ja
kiinnittamista koneesta on katkaistava virta.

Lisdvarusteina ja -tarvikkeina saa kayttaa vain koneen
valmistajan hyvaksymia kokoja ja tyyppeja.

Konetta kaytettdessa on varottava koskettamasta sen
vaihtotyokaluun, joka voi olla terdva ja kuumentua kayton
aikana.

Tarkasta ennen kdyttéa hiomatyokalun kunto. Hiomatyo-
kalua, joka on paassyt putoamaan lattialle tai jossa nakyy
repedmia tai muita vikoja, ei saa kayttaa.

On tarkastettava, onko vaihtotydkalun suurin sallittu
nopeus korkeampi kuin koneen nimelliskierrosluku.

Itsekiinnittyvat hiomalaikat on kiinnitettava koneen tukile-
vylle samankeskisesti.

Ennen koneen kaynnistdmista on tarkastettava, etta
hiomatydkalu on kiinnitetty pitavasti koneeseen tarpeeksi
kiredlle, minka jalkeen konetta kaytetdan vahintaan 1
minuutti tyhjakaynnilld tukevassa otteessa: jos silloin
havaitaan tarinda tai muita hairiéitd, koneesta on heti
katkaistava virta ja tutkittava, mika on vian syy.

Hiomatyokalut on séilytettava ja niita on kasiteltava
valmistajan ohjeita noudattaen.

Hiomakoneet hiomapapereille ja kiillotustySkaluille

Niissa ei saa kayttaa katkaisulaikkoja tai muita katkaisuun
tarkoitettuja tyovalineita.

Hiomakoneet hiomapuikoille

Tallaisessa koneessa ei koskaan saa kéyttaa hiomalaikkoja
tai jyrsimia. Jos hiomalaikka murtuu, se voi aiheuttaa
vakavan tapaturman tai jopa kuoleman.

Vain hyvaksyttyja vaihtotyokaluja, joissa on oikein mitoi-
tettu varren halkaisija, saadaan kayttaa.

Pienikokoisia hiomatydkaluja kdytettadessa on muistettava,
etta suurinta sallittua kierroslukua on laskettava, koska
kiristyspihdin p&an ja minikokoisen hiomatyokalun valiin
jaavan varren pituus on normaalia suurempi (ulkonema).
On katsottava, ettd noudatetaan 10 mm:n pieninta kiin-
nityspituutta. (ks. kuva 1 ja minikokoisen hiomatydkalun
valmistajan suositus).

On muistettava, etta pienikokoisen hiomaty®kalun varren
halkaisijan ja kiristyspihdin yhteensovittaminen voi helposti
tapahtua vaarin.
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Kuva 1: Kiristinistukan ja kiristyspihdin kiinnityspituus
Merkkien selitys

kiristyspihdin pidin

kiristyspihdin holkki

kiristyspihti

pienikokoisen hiomatyokalun halkaisija

varren halkaisija
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L kiinnityspituus

9 . . .

L, ulkonema (valmistajan suositus)

T pienikokoisen hiomatydkalun pituus

Hiomakoneet hiomalaikoille

On varmistettava, ettd hiomatyokalun paino on yhteenso-
piva hiomakoneeseen ilmoitettujen arvojen kanssa ja ettd
hiomatyokalu sopii koneen karaan.

Samoin on varmistettava, etta hiomatyokalun kierteen
tyyppi ja koko sopivat tasmalleen karan kierteen tyyppiin
ja kokoon.

Kun karaan liittyvat tarkeat tiedot on tarkastettu ja ne
ovat yhteensopivat, voidaan olla varmoja, ettei karan
paa kosketa hiomakuppien, -kartioiden tai -puikkojen
kierteella varustettua pohjaa, joka on tarkoitettu koneen
karan kiinnitykseen.

Jos hiomatydkaluun kuuluu supistuskappale tai -holkki tai
jos sitd on madra kayttaa supistuskappaleen tai -holkin
valitykselld, on varmistettava, ettei supistuskappale tai
-holkki kosketa kiristinlaipan paatya ja etta kiristysvoiman
avulla saadaan aikaan tarpeeksi suuri rotaatio, jolloin hio-
matyokalu ei padse luisumaan irti tydstettavasta pinnasta.

Jos hiomatyokalujen mukana toimitetaan erikokoisia ja
-tyyppisia kiristinlaippoja, on katsottava, ettd hiomatyoka-
lulle valitaan aina oikeantyyppinen kiristinlaippa.

Mahdolliset vaaratilanteet ty6pisteessa
Seuraavat seikat on otettava huomioon:

Yleisimmat tydtapaturmien syyt ovat liukastuminen,
kompastelu ja kaatumiset. Varo pintoja, jotka koneen
kayton jalkeen voivat olla liukkaat, samoin paineilma- tai
hydrauliletkuja, joihin voi kompastua.

Vieraassa tydympadristdssa on liikuttava varoen. Vaa-
raksi voivat olla varsinkin sahkojohdot, putket tai muut
energialinjat.

Naita koneita ei ole suunniteltu kaytettavaksi rajahdys-
alttiissa ymparistossa; niissa ei myoskaan ole ulkoisilta
virtalahteiltd suojaavaa eristysta.

On varmistettava, ettei koneella osuta tyoston aikana
sahkojohtoihin, kaasuputkiin tms, jolloin ne vioittuvat.

Polyn ja hdyryn aiheuttamat riskit

Koneen kayton aikana erittyva poly ja hoyryt voivat

olla terveydelle haitallisia (sydpariski, siki6ta vaarantava
vaikutus, astma ja/tai ihotulehdukset), joten tyopaikalle on
tehtdva riskiarviointi ja toteutettava sen mukaiset kéytan-
not ja varotoimenpiteet.

Konetta on kaytettava tassa ohjeessa annettuja suosi-
tuksia noudattaen erittyvan pélyn ja héyryjen méaran
pitamiseksi mahdollisimmaan alhaisena.
Pélypitoisessa ymparistdssa on poistoilma johdettava

ulos niin, ettei iimassa oleva poly paase pyorteilemaan
sisatiloihin.

Poly ja hoyryt on otettava talteen niiden erittymispisteessa
ja ne on poistettava asianmukaisesti.

Koneeseen asennettavia osia ja lisdvarusteita, jotka on
suunniteltu polyn ja héyryjen talteenottoon, poistoi-
murointiin tai ehkaisyyn, on kéytettava ja huollettava
valmistajan ohjeita noudattaen.

Kaytettdvat materiaalit / koneen vaihtotydkalut on valit-
tava, huollettava ja uusittava taman ohjeen suosituksia
noudattaen, jotta valtetdan tarpeeton polyn tai hoyryjen
erittyminen.

Hengityssuojaimien kayttoon liittyvat ohjeet laatii
tybnantaja tai hengityssuojain valitaan tyéturvallisuus- ja
-terveysmadrayksia noudattaen.

Tietyista materiaaleista erittyy polya ja hoyrya, jolloin
nama paastot voivat olla herkasti rajahtavia.

Melupaastot

Jos korkeassa melutasossa ei kdyteta riittavan tehokasta
kuulosuojainta, siita voi seurata pysyvé kuulon vioittumi-
nen, kuuroutuminen tai muunlaiset kuuloaistin viat kuten
tinnitus (korvan soiminen ja humina), joten tyopaikalle on
tehtéva riskiarviointi ja toteutettava sen mukaiset kaytan-
not ja varotoimenpiteet.

Riskien vahentdmiseen tahtaaviin kaytantoihin kuuluvat
toimenpiteet kuten esim. eristeiden kaytto tyokappaleista
johtuvien melupaastojen valttamiseksi.

Kuulosuojaimien kayttoon liittyvat ohjeet laatii tydnantaja
tai kuulosuojain valitaan tyéturvallisuus- ja -terveysmaara-
yksid noudattaen.

Konetta on kéytettava ja huollettava tdméan ohjeen
suosituksia noudattaen melupaastdjen lisaantymisen
ehkaisemiseksi.

Kéytettdvat materiaalit / koneen vaihtotyokalut on valit-
tava, huollettava ja uusittava tdman ohjeen suosituksia
noudattaen, jotta valtetdan tarpeettomat melupaastot.

Mikali koneen varustukseen kuuluu d&nenvaimennin, se
on asennettava paikalleen ja sen toimintakunto on tarkas-
tettava koneen kaydessa.

Tarindn aiheuttamat vaarat

Tarinan vaikutuksesta hermoradat voivat vioittua tai kasiin
ja kasivarsiin voi tulla verenkiertohairigita.

Kylmassa tydskenneltdessa on pukeuduttava lampimasti ja
pidettava kadet lampiminé ja kuivina.

Mikali sormet tai kadet puutuvat, niita pistelee tai

tuntuu kipua tai jos sormien ja kasien iho muuttuu aivan
valkoiseksi, koneella ty6std on heti lopetettava, asiasta on
iimoitettava esimiehelle ja kaannyttavé ladkérin puoleen.
Konetta on kéytettava ja huollettava tdmén ohjeen suosi-
tuksia noudattaen tarpeettoman tarinan ehkaisemiseksi.

Kaytettdvat materiaalit / koneen vaihtotyokalut on valit-
tava, huollettava ja uusittava taman ohjeen suosituksia
noudattaen, jotta koneen tarind ei lisaanny.
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Aina kun se mahdollista kone on hyva kiinnittaa sopivaan
telineeseen, jolloin konetta ei tarvitse pidelld ja kadet
vapautuvat muuhun tyéhon.

Konetta pidetdan varmassa ja pitdvassa otteessa kuiten-
kaan liikaa puristamatta, koska liiallisella voimankaytolla
tarindn riski kasvaa ja reaktiokyky karsii.

Vaarin kiinnitetty tai vioittunut hiomatyokalu voi aiheuttaa
koneen tdrisemista.

On varottava, ettei hiomatyokalu hypi ja kolise tydkap-
paleen pintaa vasten, koska silloin kone alkaa tarista
voimakkaasti.

Hiomakoneet hiomalaikoille

Mikali hiomalaikan kaytto niin edellyttad, on kéytettava
tukikerroksia.

Paineilmakoneita koskevat lisdksi seuraavat
turvaohjeet

Paineilma voi aiheuttaa vakavia vammoja.

- - Kun konetta ei kayteta seka ennen tarvikeosien vaih-
toa ja korjaustéiden suorittamista, huolehdi siitd, etta
iimansyottd on suljettu, iimaletkussa ei ole painetta ja
ettd kone erotetaan ilmansy6tosta.

- Al koskaan suuntaa ilmavirtaa itseasi tai muita henki-
16itd kohti.

Kovalla voimalla hallitsemattomasti siirtyilevat letkut voivat

aiheuttaa vakavia vammoja. Tarkasta sen vuoksi aina,

ovatko letkut ja niiden kiinnitysvélineet vaurioitumattomia
ja ettd ne eivat ole irronneet.

Mikali kaytetaan yleisia kiertokytkimia (sakarakytkimia), on

kaytettava lukitustappeja. On kaytettava Whipcheck-letku-

varmistimia suojana silta varalta, ettd letkun ja koneen tai
letkujen keskindinen liitos pettaa.

Huolehdi siita, etta koneeseen merkitty suurin paine ei
ylity.
Al koskaan kanna paineilmakayttaisia koneita letkusta.

Korjaaminen

Jos kone huolellisesta valmistuksesta ja tarkastuksesta
huolimatta menee epédkuntoon, korjaus on annettava
valtuutetun huoltoliikkeen suoritettavaksi PFERD.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Kone on tarkoitettu metallin, kiven ja muovin hiomi-
seen, jyrsimiseen ja purseenpoistoon kayttaen jyrsimia ja
hiomavaélineita

Ala kayta tuotettaa ohjeiden vastaisesti.

LITANTA PAINEILMANSYOTTOON

Liita kone ainoastaan 6ljytyn paineilman systtéon. Oljytén
paineilma voimistaa kulumista ja vahentéa koneen tehoa.
Tarkasta paineilma ennen kuin liitat koneen paineilman

syottoodn. Paine ei saa ylittaa tyyppikilvessa ja tdssa kaytto-
ohjeessa annettua suurinta sallittua painetta.

Kytke venttiili , Pois”-asentoon ennen kuin liitadt koneen
paineilman syottoon!

Kytke venttiili ,Pois”-asentoon aina ennen paineil-
man syoton keskeyttamistd, jotta estetdan tahaton
paallekytkenta.

Kayta huoltoyksikkda, johon siséltyy suodatin, paineensaa-
din ja 6ljyyamislaite.

Oljysumun sisadnhengittdminen voi olla vahingollista.
Kayta vain tahan tarkoitettuja voiteluaineita (katso myos
ilman laatumaaritykset kohdasta Tekniset tiedot).

Likainen paineilma lyhentaa koneen elinkaarta. Puhalla
siksi esim. jatkoletkut puhtaiksi ennen niiden liittdmista.
Valta venttiililiittimia, mikali suinkin mahdollista.

Paineilmalle asetetut vaatimukset:

ISO/DIS-laatunimikkeessa sanotaan, ettd iimassa ei saa olla
yli 5 mikronin kokoisia kiinteita hiukkasia, ettd jaamavesi-
pitoisuus saa olla enintdan 6 g/m3 (ehdollinen kylma-
kuivaus painekastepiste + 3 °C) ja ettd ilma saa sisaltaa
enintddn 5 mg/m3 6ljya. Siksi on huomattava seuraavaa:

Kaytettdessa likaista paineilmaa on varauduttava lyhem-
paan elinkaareen. Siksi esim. jatkoletkut tulee puhaltaa
puhtaaksei ennen niiden liittamista ja venttiililitosten
kayttamista valtettava mikali suinkin mahdollista.

TYOSKENTELYOHJEITA

Kone kay vield loppuun sen jalkeenkin, kun se on
sammutettu.

Paineilmakatkoksen sattuessa kytke venttiili asentoon
,Pois"”.

Laske tyostokappale tukevasti tydalustalle tai kiinnita se
paikalleen.

Optimaalisen hiontatuloksen aikaansaamiseksi liikuta
hiomavaélinetta kevyesti painaen tasaisesti edestakaisin.
Liian voimakas hiontapaine vahentaa koneen tehokkuutta
ja hiomavalineen kestoa.

Koneen saa kaynnistaa vain kun kaytettava tydkalu on
asennettu oikein.

Tarkasta tyokalujen kunto ennen niiden kayttoa. Tyokalu
taytyy asentaa moitteettomasti paikalleen niin, etta se voi
pyoria esteetta.

Tee 30 sekunnin mittainen koekéyttd ilman kuormitus-
ta. Ala kayta vahingoittuneita, epapyoreita tai tarisevia
tyokaluja!

PGAS 2/800 E (tyoturvallisuusasetus): Koneen saa kaynnis-

tad vain kun sulkimet ja kaytettava tydkalu on asennettu
oikein.

HUOLTO
Pida kone aina puhtaana ja séilyta se kuivassa.

Koneen turvallisuuden takaamiseksi saannéllinen huolto
on ehdottoman valttamaton.

Tarkasta joutokdynnin kierrosluku aika ajoin seka joka
huollon jélkeen.
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Silloinkin jos kone toimii vield moitteettomasti, niin alan
ammattihenkildn tulee aina n. 300-400 kayttétunnin va-
lein, mutta vahintaan kerran vuodessa, purkaa moottori,
puhdistaa se ja tarkastaa, onko luistokytkimissa kulumia.

Seuraavien osien hyvakuntoisuus tulee tarkastaa saannol-

lisin valiajoin:

- Paineilmaletku ja sen liittimet (irtirevenneet paineilmalet-
kut saattavat piiskata ymparistoa)

- Kara

Tyokalujemme kayttomoottoreiden piirustukset ja varaos-
aluettelot l6ytyvat kotisivuiltamme http:/spareparts.pferd.
com, tai ne voidaan tilata osoitteella info@pferd.com.

TAKUU

Sahko- ja paineilmakayttoisten laitteiden ja niiden
varusteiden viat ja puutteellisuudet korvaamme siten, etta
harkintamme mukaan joko korjaamme tai vaihdamme
maksutta ne osat, joissa on vika tai virhe. Téman takuun
myodnnamme enintadn 12 kuukauden ajalle. Edelldoleva

ei pade, jos lakisaateiset maaraajat ovat pitemmat. Emme
korvaa vahinkoja, jotka ovat aiheutuneet tdman ajan kulu-
essa virheellisesta kasittelysta, luonnollisesta kulumisesta,
vieraiden varaosien kaytosta tai vieraiden korjaamojen
suorittamista kunnostustoista. Voimme hyvéksya valitukset
vain, jos kone ldhetetaan takaisin avaamattomana.
Kaikkinaiset muut vaateet, erityisesti sellaisten vahinkojen
korvaaminen, jotka eivét ole aiheutuneet itse tuotteesta,
on suljettu pois.

MUUTOKSET / SAILYTYS
Oikeus muutoksiin pidatetaan!
Sailyta kayttoohje mydhempaa tarvetta varten!
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Mepiypagn PG 8/50 V-HV PGAS 8/30 V-HV
Eubug Asiavtnpag EuBug Asiavtnpag
Ap. UAIKOU 80106075 80706050
EAN 4007220176788 4007220836842
Aitravon pe vépog Aadiou 5@
MéyioTn Triean 6,3 bar 6,3 bar
MoiétnTa aépa DIN ISO 8573-1 3/4/4 3/4/4
KaravaAwaon aépa o€ péyioTtn amédoon 0,85 m¥min 0,85 m*/min
Amédoon 600 W 600 W
ZroIxeia AEITOUPYIag eV KEVW 5000 min”! 3000 min”!
EpyaAeiopopeio @/ idpeTpog AaBidwv ouopigng 3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8" 3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
NaoTIX0 aépa, EoWTEPIKE & 9mm 9mm
Bdipog xwpig AdaTixo 1,600 kg 1,600 kg
NpoiUTtroBéoeig AsiToupyiag
Ogpuokpaaia -10°C ... 440 °C -10°C ... +40 °C

ZXETIKI uypaaia (un CUPTTUKVWHEVOU 0EPa)
Atrofnkeuon

Ogpuokpaaia

MEy. oxeTIKA uypaoia

MAnpo@opieg BopURou/dovioewv

Tipég pétpnong egakpiBwuéveg katd EN 1ISO 15744,
H oU@wva pe Tnv KapTruAn A ekTiunBeica oTabun
BopuBOU TOU PNXAVIAPATOG OVAPEPETAI OE:

Z160un nxnTikAg Tieong (K=3 dB(A))

PopdTe TPOOTAUCIO AKONG (WTAOTTiIBEG)!

YNIKEG TINEG KPAdAOUWY (GBpoIoua dIavUaPATWY
TPIWV BIEUBUVOEWY) £E0KPIBWONKAY CUPWVA PE Ta
mpétutta EN ISO 28927-12.

TpoxIopa PETAAAWV:

Tipr eKTTOTIAG SOVACEWY 3, (.

Avaopdheia K=

Drawings and spare parts lists at
http:/spareparts.pferd.com

INCLUDED IN DELIVERY:

PGAS 8/30 V-HV: 1.5 m exhaust hose and 3 m air supply
hose with 1/4" male threaded connection and threaded
quick coupling (STGI), 6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV: 3 m air supply hose with 1/4" male
threaded connection and threaded quick coupling (STGI),
6 mm collet, 2 keys.

10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

< 2,5 m/s?
1,3 m/s?

v

10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

O
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ZYNIZTQMENA EZAPTHMATA

MaoT6G oUVOETEWG CWARVA PE ECWTEPIKN DIGUETPO TOUAGY.

6 mm (PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV). 1/2“ - Mia povada
TEMETEVOU agépa aroTeAeiTal amrd éva @iATpo (aTrédoon 5-8
micron), évav puBuioTh Trieong kai évav AimavTripa.

Mepairépw eEaPTAPATA KAl TOUG QVTIOTOIXOUG apIBUOUG Trapay-
yehiag Ba Bpeite aTo eyxelpidio epyaAeiwv PFERD. EmiguAao-
OOUOOTE YIa TUXOV 0AAaYEG. Ma TTapayyeNieg avTaAAAKTIKWV
va SiveTal TTEvTa 0 TUTTOG TOU UNXAVARATOG KOl 0 KwdIKGG Tou
TTPOI6GVTOG.

Mn xpnoipoTroigite kavéva e§apTnpa Trou dev TTPoBAETE-
Tl KAl SEV OUCTAVETAI OTTO TOV KATAOKEUAOTH EIBIKA YIa
T OUYKEKPIPEVN CUOKEUN TIETIEOUEVOU agpa. AKOUA Kal
av 10 EEGPTNUA TTPOCaPUALETal OTNV £V AOyw OUCKEUR auTd
Oev aTroTeAEl yyunon yia TNV ac@aAr| xpAon g.

Collets
— Group For shank dia.
[———— 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
For dimension see TOOL MANUAL 23, catalogue 9, table page 116 .
Keys Support
I * Description EAN h Descrintion EAN
4007220 ? 4007220
EMSW 9/16” 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Connecting set In-line fine filter
. Description EAN ] ~| W= Description EAN
- .= =
L T- 4007220 *_ 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
See TOOL MANUAL 23, See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67. catalogue section 9, page 67.
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A MPOZOXH! AlaBdoTe 6Aeg TIg 0BNYieg aopaleiag Kai
TIG 0Bnyieg Xpoewg. ApEAEIEG KOTE TNV TPNON TWV TTPOEI-
BOTTOINTIKWY UTTOOEIEWV PTTOPET va TIPOKAAETOUV NAEKTPO-
TANgia, kivduvo Trupkayidg ri/kai coBapoug TpauuaTIopoUs.

FENIKOI KANONEZ AZOAAEIAZ TIA

- EpyaAcia Agiavong yia AgiavTikd @UAAa Kai
epyaAeia oTiABwong

- EpyaAcia Aciavong yia AeiavTikég KeQaAég

- EpyaAcgia Agiavang yia AgiavTikd cwpata

[evikoi kavoveg aopaleiog

Ze epimTwon TOAMATTAWV KIvEUvwy: Mpiv atrd TV TpoE-
Toldaaia, T AEIToupyia, TNV ETMIOKEUR, T OUVTAPNON Kal TV
avTikatdoTaon aggooudp aTo epyaAeio KaBWG Kal TPV aTTd
TNV epyacia Kovtd aTo epyaheio Tpémel va Exete dlaBdael
Kl karavorioel Tig uTrodeitelg aopaAeiag. EGv Sev To kdveTe,
evdéxetal va TTpokAnBoUv 0oBapoi TPaUUATIONOI.

To epyaheio Ba TpéTTel va TTpoeToIpaeTal, va pubuidetal f va
XPNOILOTIOIEITaI OTTOKAEIOTIKG KOl OVO ATTO EKTTAIDEUNEVOUG
XEIPIOTEG LE AVTIOTOIK TTPOTOVTA.

Agev ETITPETIETAI N TPOTTOTTOINGN TOU £pyaAgiou. Tuxdv TpoTTO-
TIOIOEIG EVOEXETAI VA PEIWOOUV TNV ATTOTEAECHATIKOTNTA TWV
péTpwyY aoPaAgiag Kal va au§ficouv Toug KIvEUVouUg yia Tov
XEIPIOTA.

Aev eMTPETTETAI N ATTWAEID TWV 08NYIWY aoPaAeiag. Mapadw-
OTE TIG GTOV XEIPIOTH.

Mnv xpnoIpoTToIETE TTOTE EPYaAEia TTOU €XOUV UTTOOTET {NpId.

To epyaheio pémel va uTTORAAAETaI TAKTIKG O€ ETTIOEWPNON
YIO VO EAEYXETOI AV ONMAIVETAI PE EVAVAYVWOTEG TINEG DlaoTa-
010AGyNaNg Trou aTraitouvTal Kai Tig onudvaoelg. O epyoddtng/
XPAOTNG TTPETTEI VA ETTIKOIVWVACEI JE TOV KATAOKEUAOTH, YIO
va AdBel, eav XpeIddeTal, EQedPIKEG TTIVAKIOES.

Kivduvol a1ré eka@pevEovIouo pepwv

Xe TepimTwaon Bpalong Tou KaTepyalOPEVOU aVTIKEIUEVOU 1
aggooudp A akoun Kai Tou idlou Tou EE0PTARATOG TOU EpYa-
Aeiou evdéxeTal va ekagpevdovioTouv Bpalouara pe Peydn
TaxuTnTa.

Kard tn Aeiroupyia Tou epyaleiou fi/kal katd TNV avTiKaTdoTa-
on ageooudp OTo epyaAcio TTPETTEI va YOPATE TIAVTA TTPOOTA-
TEUTIKG YO TO JATIA PE QVTOXT| OTIG kKpouaelg. O BaBudg Tng
amapaitnTng TpooTaciag Ba Tpéel va aflohoyeital {exwpioTd
yia KGO ETTIPEPOUG XPrON.

Mpémer va BePaiveaTe OTI TO KATEPYALOPEVO QVTIKEIPEVO Eivail
OTEPEWMEVO PE AOPAAEID.

EAéyxeTe TakTIKG av 0 apIBPEG OTPOPWY Tou EpyaAeiou gival
uwnAGTEPOG OTTO TOV APIBUG OTPOPWY TTOU avayPAPETAl

oT0 epyaheio. AuToi ol Aeyxol apiBoU OTPOPWY TTPETTEI VO
TIPAYUATOTIOIOUVTAI XWPIG TOTTOBETNPEVN AEIQVTIKE KEPOAT /
TOTTOBETNPEVO AEIOVTIKG PETO KaIl TUPQWVA PE TIG 08nYieg Tou
KOTOOKEUQOTH.

BeBaiwbeite, 611 01 oTMVOAPES Kal Ta Bpatoparta Tou dnuioup-
youUvTal katd Tn xprion dev Ba ammoteAolv Kivouvo.

AToouvdEeTe TO EPYaAEio aTTO TNV TPOPOdOTTN EVEPYEIDG TTPIV
amd TNV QVTIKATAGTAON TOU AEIQVTIKOU UECOU Kal TTPIV OTT TN
ouvTrpnon.

e auTh TNV TepiTTwaon Ba TpéTel va agiohoyolvTal Kai ol
Kivduvol yia GAAa TTpéowTTa.

Z¢ epyacieg Tavw atmod To UYog Tou KeQaAioU, TIPETTEI val
(POPATE TIPOOTATEUTIKO KPAVOG.

e auTh TNV TepiTTwaon Ba TpéTel va agiohoyolvTal Kai ol
Kivduvol yia GAAa TTpéowTTa.

BeBaiwBeite 611 T0 AciavTIKG YECO £x€l OTEPEWDET Pe aoPAAEIn
070 epyaAeio.

EAéygTe av o péyiaTog apiBudg oTpo@uwv Aeitoupyiag Tou
AEIOVTIKOU PETOU, PETATPATTEIG O aPIBPS OTPOPWY ava AETITE,
1oo0Tal A §eepvd Tov apiBud oTpoPwV Sl1a0TacioAdynong TG
QTPAKTOU.

Aev emTpETIETAI N TOTTOBETNON BOUPTOWV OTO EpyaAeio, O
ApIBUOG OTPOPWY TWV OTTOIWV UTTEPRAIVEI TOV PEYIOTO ETTITPE-
TIOpEVO aPIBUOG OTPOPWY Yia BOUPTOEG.

BeBaiwBeite 6T €xel TOTTOOETNOET TO KAAUPPG TTPOCTATIAG, OTI
£xel OTEPEWDET 0€ KAAR KATAOTAON KAl CWOTA KOl OTI EAEYXETAI
TAKTIKG.

Kivduvol atré mayideuon

Evdéxetal va TpokAnBei aogugia, ydapaiuo Kai/j TpaupaTiopol
amé KOt £Qv eV KPATATE POAKPIG 0TI TO EPYaAEio Kal T
ageaoudp Tou Ta Gapdid poUxa, T KOOPAKATA, TA KOOUAUOTA
Aaipou, Ta Jakpid paAAId i Ta yavTia.

Kivduvol katd Tn Asitoupyia

Katé n xprion Tou epyaleiou evaExeTal va eival ekTeBEINEVa
0€ KIVOUVOUG Ta XEPIO TOU XEIPIOTH, OTIWG TT.X. KOWIHO KABWG
Kkal ekdopEG kal BeppoTnTa. Popdte KatdAMnAa yavTia yia Tnv
TIPOCTACHN TWV XEPIWV.

ATIOQUYETE TNV ETTAQH HE TOV TIEQIOTPEPOUEVO Ggova, TO
TOTTIOBETNUEVO EPYaAEio Kal Pe TOV KIVOUPEVO Biako Agiavong,
yia va amo@UyeTe T aUvONIYn fi KOTTA Twv XePILV A GAAwv
peAwV Tou owpaTog. Mpétrel va gopdTe kataAAnAa yavTia yia
TIPOCTACHA TWV XEPIWV.

O XeIPIOTAG KaI TO TIPOCWTTIKG GUVTAPNONG TTPETTEN VA Eival
amd GToWn UOIKAG KaTaaTaong o€ Béon, va xelpidovtal To
uéyebog, Tn pdda kai TNV 10XV Tou EpyaAEiou.

Kpatdre owaTtd 10 epyaAcio: Na €ioTe £T0IMOI VA avTIOPACETE
OTIG GUVABEIG 1) ATTOTOHEG KIVATEIG — EXETE Kal Ta BUO XEPIa
O€ ETOINOTNTA.

BefaiwBeiTte 6T TO OWPA 0OG £XEN IOOPPOTTIOL KAl OTI EXETE
€UOTAOEID.

EgoudetepwiaTe TV TéoN 0Tn dIATAgN EVIOAWV YIa EVEPYOTTOIN-
on Kal aTIEVEPYOTTOINGN O€ TTEPITITWON SIOKOTIAG TNG TTAPOXNS
EVEPYEING.

XpnOIUOTIOIEITE JOVO TA GUVIOTWHEVA ATTO TOV KATAOKEUAOTH
AelavTikd péoa.

Mpétel va popdTe TTPOGTATEUTIKA YUAAId, EVW TIPOTEIVETAI

Kal ) XPAOT TIPOOTATEUTIKWY YAVTIWY KAl TIPOOTATEUTIKAG
£vduong.
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Mia TrepioTpe@dpevn Aipa Oev ETTITPETTETAN VA XPNOIUOTIOIEITal
UE apIBUO OTPOPWY PEYAAUTEPO OTTO TOV OVOUACTIKO apIBud
OTPOPWV.

Mpémer va AauBavete utroyn, 61 e¢akoAouBei va Aeitoupyei
aKOpN To £APTNHO TOU pYaAEiou UETA TNV EEOUDETEPWON TNG
TéoNG TNG dIATAENG EVIOAWV yIa TNV ATTEVEPYOTTOINGN.

ZuvIoTaTal n atoBrKeuan Tou epyaAgiou o€ UAATTOUEVO
anueio.

Mpoooxn amd Tov Kivduvo £kpngng f pwtidg 6oo agopd To
UNIKO kaTepyaaiag.

EAéyxete 10 Sioko Aciavang Tpiv atmé kaBe xprion. Mnv Tov
XPNOILOTIOIETE, EQV EXEI payioel, OTTACEI A EXEI TIETEI KATW.

Mnv xpnaoipotroigite ToTé 10 €pyaheio Xwpig AsiavTikG péoa.

Ymdpxel KivOuvog NAEKTPOOTATIKAG EKPOPTIONG, OTAV TO EPYa-
Aeio xpnaoiuotroigital o€ TTAAOTIKA Kal GAAQ U aywyiua UAIKG.

A6 T ok6vn Kai TIG avaBupidoelg TTou TrpokaAoUvTal aTrd Tn
Aeiavan kai TNV TpIRA EVOEXETAI va SnuioupynBei pia SuvnTikd
ekpgiun atpdogaipa. MpETel va XpnolgoTolEiTe TTavTa éva
KaT@AANAo yia 10 UANIKG KaTepyaaiag oUoTnua avappdenong
oKOVNG 1} KATaoToAARG OKOVNG.

O xeIpioTAg TpéTrel va BeBaiwveTar 6TI Sev UTIAPXEN KaVeig 0N
yUpw KOVTIVA TTEPIOKH.

MpETTel va XpnoIPOTTOIEITaI ATOMIKOG EEOTTAICUOG TTpOaTaTiag
OTTWwG kataAnAa yavTia, TodIEG Kal kpdvog TTpoaTadiag.

a epyaleia Aeiavong yia AsiavTikd owpara

Av payKwBei To AelavTIKG PHéoo O€ Jia eyKOTTH SlaxwpIouoU,
TIPETTEl va aTTevePYOTTOINOEi To pyaheio Asiavang yia AciavTikd
péoa kal va Aaokapel o diokog Asiavang. Mpiv ouveyioete T
AeiToupyia TIPETTEl var EAEYEETE AV TO AEIVTIKG HECO OUVEICE!
va gival owaTd OTEPEWPEVO KI av EXEl {nUId.

Aiokol Agiavong kai diokor Agiavong KOTTAG dev eMITPETTETA

va XpnaolgoTrolouvTal yia TTAEUpIKA Agiavan (eaipean: Aiokol
Aeiavang yia TAeupikA Aciavon). Ta epyaleia Asiavong yia
AelavTikd péoa dev ETITPETIETAI VO XPNOIKOTIOIOUVTal JE apIBud
OTPOPWV TToU UTTEPRaivel Tov apIBud oTPoPWY EUPOUG EVOG
AeiavTikoU péoou.

Zmvenpeg TTou TTapdyovTal aTmé T Aciavan evOgxeTal va ava-
PAEGouv TNV evdupaaia kal va Trpogevigouv oofapd eykalua-
T1a. Mpémel va diao@aAideTal 611 oI aTTIvVOpeg dev Ba TTEPTOUV
Tavw otnv evéupaacia. Xpnalyotoleite Tupdvtoxn evoupaoia
KOl PPOVTICETE WOTE Va UTTAPXEI KOVTE €vag KOUBAG VEPO.

Znueiwon Ze epyaAeia Aciavong yia AEIOVTIKEG KEQOAEG, TTOU
KivoUvTal atrd ToupyTriva, o Xpdvog Trapatacng Aeimoupyiag
UTTOPE VO QVEPXETAI O TIEPICTOTEPT DEUTEPOAETTTAL.

Kivduvol a6 emavaAapBavOopEVES KIVAOEIG

Kard 1 xprion evog epyaheiou yia T KTEAED EVEPYEIWV
TIOU €XOUV OXEON WE TNV EPyacia evOEXETal va TTPOKANBOUV
evoXAAOEIG OTa XEPIO KaI GTOUG Bpaxioveg, KaBWG Kal aTnV Tre-
p1oxn} Tou AaipoU Kal Twv WPwV 1) o€ GAAa AN Tou CWUaTOG
TOU XEIPIOTH.

Kard n xprion evég epyaleiou o xeIpIoTAg Ba TTpéTrel va
AapBavel pia Gvetn 0TGN PE TO CWHA TOU, TIPOCEXOVTAG TNV
KaAr €uoTdBeIa kal va atro@eUyel TIG akaTdAANAEG OTATEIG TOU
OWUOTOG A TETOIEG OTIG OTTOIEG Eival BUOKOAN n dlaTipnon NG

100ppoTTiag. Otav o XEIPIOTAG eKTEAEI PeYAANG SIGPKEIDG ep-
yaaieg, Oa TpéTel va aAAGZel T OTAON TOU OWUATOG, YEYOVAG
TIou Bon6d aTnv amoguyr SUTKOAIWV Kal koUpaong.

Edv o xeipiotrg aioBavOei cuptTwpata OTwg Tr.x. ETihovn A
emmavahapBavouevn adlabeaia, evoxAioeig, augnuévoug TToA-
poug, GAyog, kvnopd, poudiacua, aicbnua kauong A akauwia,
dev Ba TpéTel va ayvonoel auTég TiG evdeigelg. O xelpioTig Ba
TIPETTEI VO YVWOTOTTOIE TO YEYOVOG QUTO OTOV EPYOdATN TOU Kall
va oupBouleleTal yiaTpd avTioToixng e19IKOTNTAG.

Kivuvol a6 afeogoudp

ATooUVOEETE TO EPYOAEIO ATTO TNV TPOPOdOTTa EVEPYEIDG TTPIV
amd TV ToTT0BETNGN 1} TNV AVTIKATACGTAOT TOU £EUPTHHATOG
Tou epyaAeiou ) ageooudp.

XpnolyoTToIEiTe OTTOKAEIOTIKG Kal HOVO ageaoudp Kal avaAw-
olua oTIg dIa0TACEIG Kal aToV TUTTO TTOU CUGTHVOVTaI aTTd TOV
KOTAOKEUAOTH Tou EpyaAgiou.

Amro@eUyeTe KaTa T SIGPKEIX KAl PETG TN Xprion TNV atreubeiag
eTa@n Ye 1o €€dpTnUa Tou epyaAeiou, dIGTI PTTOPET va £XEl
CeoTaBei 1 va givar aixunpo.

Mpiv T xpAion, uTTORBAAETE TO AclavTiKG pECO O€ it ETIOEWPN-
an. Mnv xpnoiyoTroigite AlavTIKG péoa Trou mavwg Emeoav
KaTw fi éxouv avoiypata, pwyués i GAAeG BAGBES.

Mpémel va eAEyXETE GV 0 PEYIOTOG apIBUOG OTPOPWY AsITOUp-
yiag Tou e§apTApaTog Tou gpyaleiou gival uynAdTePOG aTrd TOV
apIBuo6 oTpoPwV S1aoTacIoAdYnang Tou epyaAeiou.

O1 auTokdAMNTOI diokol Agiavong TTPETEl va ToTroBETOUVTAN
OHOKEVTPa OTNV TTAGKO OTEPEWONG.

Mpétrel va diac@ahigeTar 6Ti TO AEIaVTIKG UECO €XEI OTEPEW-
O¢i owaTd Kal €xel o@IxTEl KAAG TTPIV TN XpAon. To epyaAeio
TIPETTEl va AEITOUPYAOEI YIa TOUAGXIOTOV 1 min o€ ao@aAIopE-
Vo anyeio o€ apiBud oTpo@wv pehavTi. To epyaleio Tpéel
Va aTTEVEPYOTIOINBET APEoWG, av SIaTTIOTWOOUV ONUAVTIKEG
TaAaVTWOEIG 1) GAAEG gnpigg. Mpéel va eCakpiBwBei n artia yia
v kGBe PAGRN.

H @UAagn kai 0 XEIPIOPOG Tou AEIaVTIKOU PETOU TTPETTEI VO
yivetal cUp@wva pe TIG 0dnyieg TOU KATAOKEUAOTH.

la epyaleia Asiavang yia Asiavtikd pUAAa kai epyaleia
ariABwong

Aev emrpémeTal n xprion Siokwv Agiavong KoTrG kai epyaAei-
WV yIa KOTTH.

Ta epyaleia Asiavang yia AEIavTikéS KepaAés

Mnv TotroBerteite Toté dioko Aciavong i @péda o epyaAcio Aei-
avong yia AElavTikéG KeQaAég. EAv o diokog Asiavong omdoel
uTTopei va em@Epel TTOA gofapols TpaupaTiopoug fi Bdvaro.
EmTpémeTal va xpnoigoTrololvTal HOvo eyKeKpINEVA EEapTApa-
Ta epyaAgiou pe Ggova katdAAnAng diapéTpou.

NGBeTE UTTOWN, OTI TIPETTEI VO TIPOCEXETE, OTI TTPETTEI VO JEIW-
VETE TOV ETTITPETTOUEVO APIBUO OTPOPWY OTA HIKPG AEIOVTIKG
owpata Adyw NG augnong Tou PKOUG Toug Ggova PETagu Tou
GKPOU TOU KOAET Kail TOU HIKPOU AEIQVTIKOU OWHATOG (TTPOELO-
X)) Mpémer va diao@aAifeTe TNV TAPNON TOU PEYIOTOU PAKOUG
TommoBétnong Twv 10 mm. (BAEme eikdva 1 kal TIG OUCTATEIG
TOU KATAOKEUAOTH| HIKPWY AEIQVTIKWV CWHATWY).
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YuveidntotoiaTe OTI UTIAPXE! Kivduvog AavBaapévng TTpooap-
poyrig petagy dIauéTpou GEovVa Tou HIKPOU AEIavVTIKOU CWHOTOG
Kl KOAET.

3

12
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Eikéva 1: MAkog ToTT06¢TNONG £PYOAEIOBETN KOl KOAET
Ymépvnua

ZTAPIYHO KOAET

Kapuddaki kOAeT

Kohet

AIGETPOG TOU PIKPOU AEIQVTIKOU OWHATOG
AidueTpog Tou Ggova

Mnkog TotroBéTnong

o T1POEGOXT (OUPPWVA LE TOV KATAOKEUAOTH)
MAKkog Tou pIKpoU AglavTIKOU GWHATOG

)

A OO wN =

la epyaleia Agiavong yia Asiavrikd owpara

BeBaiwBeite 611 N pudda Tou AglavTikou péoou eival aupBarn
pe auTr Tou epyaheiou Agiavang yia AeiavTikG péoa kai ot
TaIPIGCEl TO AEIavVTIKG PECO OTNV GTPAKTO.

BeBaiwBeite 611 0 TUTIOG KOl TO PEYEBOG TOU OTTEIPWUATOG TOU
AeiavTikoU péoou Taipiddel akpIBwg aTov TUTTO Kal To péyeBog
TOU OTTEIPWHATOG TNG ATPAKTOU.

EAéyxovtag Tn pdda kai GAAa onpavTiké oToIxEia TNG aTPAKTOU
uTTopEi var aTro@euXBei TO AKPO TNG ATPAKTOU Va ayyigel T
Béaon Tou avoiypaTog AEIAVTIKWY TIOTNPIWY, AEIOVTIKWY KWVWY
1 AEIOVTIKWV KEQOAWV PE OTEAEXN OTTEIPWHATOG, T OTTOIC
TIPOBAETTOVTAI YA TOTTOBETNON OTIG ATPAKTOUG TOU pYaAEiou.

Ze AelavTikG péoa, Ta oTToia TTapadidovTal PE PEIWTAPES 1) Ta
oTToia TTPETTEN VOl XPNOIHOTIOINBOUV PE PEIWTAPES, O XPAOTNG
Tpémel va Slao@ahioel 6T 0 PEIWTAPAG DEV ayyilel TN PETWTTIKA
TIAEUp@ TOU CUVOETHOU OUTPIYENG Kal OTI JETW TNG dUvapng
oUo@IYENG UTTAPXEN ETTOPKNAG Kivnon TTEPICTPOPAG, WOTE va
amopeuyeTal oAioBnan Tou AlavTikoU péoou.

Y¢ TIEPITITWOEIG, OTIG OTToiEG SlaTiBevTal aUvdeopol alo@ly-
&ne yia d1apopoug TUTTOUG Kal PEYEDN AEIOVTIKWY PETWY,
OTEPEWVETE TIAVTOTE TOV OWATO OUVOETUO CUTPIYENG YIa TO
XPNOILOTIOIOUPEVO AEIVTIK HEDO.

KivBuvol oTo xtwpo epyaaiag
Mpétrel va epappdleTe Ta €€AG:

H oAioBnaon, n amwAeia TG IcoppoTriag aTmd euTrédia A n
TITWON gival ol KUPIEG QITIEG YIO TPAUUATIOPOUG GTO XWPO TNG
epyaciag. MPoo£gTe TIG EMQPAVEIES TTOU EVOEKETAI VA £XOUV
yivel oNlaBnpég atmoé T xprion Tou epyaAeiou kal Ta oneia
KIvOUVOU aTTé TOV EUKAUTITO CWArVa aépa i uUdPAUAIKWY oTa
OTTOi0N UTTOPET VO OKOVTAWETE.

Mpoaooxn o€ ayvwaoTa TepiBaAovTa. EvoéxeTal va utrdpyxouv
Kpu®oi Kivduvol até kaAwdia pedpaTog i dAAoug aywyolg
TPOPOJOTIAG.

AuTd Ta epyaleia dev TTpoopifovTal yia Xprion o€ aTpOoPaIpES
e Kivduvo €kpngng kai Sev eival povwuéva Evavtl eTTaeng Ye
NAEKTPIKEG TTNYEG PEUATOG.

BeBaiwBeite 611 dev uTrdpxouv NAEKTPIKG KaAWwdIA, GwAn-
VWOEIG agpiou KTA., TTou Ba pTropoloayv va yKUJovouv
KIVOUVOUG O€ TTEPITITWON TTPOKANGNG {nuIGg aTd T Xprion Tou
epyaheiou.

Kivduvol a6 okovn kai avabupidoeig

H okévn kai o1 avaBupidoeig TTou dnpioupyouvTal KaTd Tn
Xpnon epyaAciwv ptopei va TpokaAéoouv BAGBEG aTnv

uyeia (6TTwG TT.X. KAPKivo, YEVETIKEG diaTapayés, Gobua kai/f
Seppartinda). Eival amapaitntn n dievépyeia piag agioAdynong
ETMKIVOUVOTNTAG O€ OX£ON HE AUTOUG TOUG KIVOUVOUG Kal N
£QAPUOYI QVTIOTOIXWY UNXAVIoUWY pUBIoNG.

TMpéTel va XpnOIUOTIOIEITE KAl VA GUVTNPEITE TO EpYaAEio
oUPQWVa PE TIG TIPOTACEIG O€ QUTEG TIG 08NYiES, YIa TN
ueiwan o€ eAaIOTO ETTITTESO TNG aTTEAEUBEPWONG OKOVNG Kal
avaBupIGoEwy.

Mpémel va oxedIGdeTe TNV aTraywyr Tou aépa €101, WOTE va
UEIWVETaI O EAAXIOTO ETTITTEDO O OTPORINIONOG TG OKOVNG OE
mePIBANOV pE akévn.

E@doov dnpioupynBei okévn i avabupidoeig, o kUpIog 0TOX0G
TIPETTEN va €ival 0 €AeyXOG TOUG OTO anueio TG dnuioupyiag
TOUG.

‘OAa 1a TpoPAeTTOpEVa €§apTAUATA Kal aeaoudp Tou
epyaAeiou yia TN guAoyn, TNV avappd@nan fi TNV KaTaoToAR
QlwPoUNEVNG OKGVNG i avaBupidoswy Ba TTpETel va ToTTo-
BeToUvTaI KOl VO GUVTNPOUVTaI CUPPWVA UE TIG 00nYieg Tou
KOTAOKEUQOTH.

Ta avaAwoipa/egapTtipaTa Tou epyaAeiou TTPETTEN va ETTIAE-
yovTal, va ouvTnpoUvTal Kai va avtikabiotavTal cupgwva
UE TIG TIPOTACEIG QUTWY TWV 08NYIWY, YIA TNV ATTOGUYH HIag
GoKoTNG augnang TNG okévng A Twv avaBupidoewy.

XpnaiyoTrolgite €§0TTAIOUG TTPOCTATIAG TNG AVOTIVONG OU-
Qwva pe TIG 0dnyieg Tou pyodoTn oag A OTIWG aTaiTeital amo
TOUG KavoviopoUg TTPO0TACIag TNG EPYATiag Kal TNG UYEIDG.
ATIO TIG EpyQTieg UE OUYKEKPIPEVA UNKG dnpioupyeital akdvn
Kal avabupidoeig, Tou dnuioupyolv £va duvnTikd EKPAGILO
TepIBAMOV.

Kivduvol atré 86pufo

H emidpaon uynAig o1d8ung BopUBou pTropei o€ TTepITITWON
QVeTTapkoUg TTPOOTACIAG TNG OKONG VO TTPOKAAEDEI PHOVIPEG
BAGBeg otnv akon, amwAeia akoig kai GAAa TTpoBAfuaTa,
OTIWG T1.X. EPON (koudoUviopa, aPUpPIyua f Bolioua OTO
auTi), eTouévwg gival atrapaitTn N dievépyeia piag agloAdyn-
ong ETMKIVOUVATNTAG O€ OXETN PE auToUg TOUG KIVOUVOUG Kal n
EQAPHOYI AVTIOTOIXWV PNXAVIOUWY pUBHIoNG.

KatéAAnAol pnxaviopoi puBuIong yia Tn Peiwaon Twv KIVOUVwvY
ival HETPA OTTWG TT.X. N XPON HOVWTIKWY UANIKWY, yia TRV
ammoguyr BopUBwv O€ aVTIKEIPEVA KATEPYATIOG.
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XpnoipoTtroieite e§0TTAIONS TTpoaTaTIAg TNG aKONG CUPPWVA
UE TIG 08nYieG TOU £py0dOTN 0OG A OTIWG ATTAITETAI AT TOUG
KQVOVIOPOUG TIPOaTaciag TNG £pyaciag kai TG UYEIag.
[MpéTrel va XPNOIUOTIOIEITE KOl VO GUVTNPEITE TO EpyaAeio
oUPQWVA PE TIG TIPOTACEIG O€ QUTEG TIG 0BNYiES, YIa va aTro-
@elyETaI Pia un avaykaia augnon g oTddung Bopupou.

Ta avoAwoipa/ta eEapTAUOTA TOU EpYaAEiou TTPETTEN va ETTIAE-
yovTal, va ouvinpeoUvTal kai va avTikaBioTavTal oUewva Je
TIG TTPOTATEIG OTIG TTAPOUTES 0dNYiEG, YIa TNV ATTOQPUYT| HIag
dokotng avgnong Tng aTddung BopUuRou.

E@doov 10 epyaleio eival egodiaouévo ue alyaoThpa, TPETTEN
va BepaiwveaTe TAvTa 6T BpiokeTal aTn BETN TOU KaI PTTOPE]
va Aeiroupynoel, dtav AEIToupyei To epyacio.

Kivduvol amré TaAaviwoeig

H emidpaon Tahaviwoewv Pmopei va rpokaléael BAGBeES oTa
velpa kai diatapayEg aTnv KUKAoQopia Tou aipaTog aTa xépia.

2¢ gpyacieg o€ kpUo TePIBAAAOV QopdTe (e0TA poUXa Kal
dlaTnpeiTe Ta XEPIO 0ag (EOTA Kal OTEYVA.

Edv aioBavbeite poudiaopa, kvnopd fi Tévo aTa daxTUAG oag
1 oTa xépia 0ag A edv 10 déppa ota ddxTUAa 1 OTa XEpIa 0ag
yivel 4oTTPO, OTAUOTACTE TNV £PYATIa HE TO EPYAAEIO, EVNUE-
PWOTE TOV EPYODOTN TG KAl GUMBOUAEUTEITE YIATPO.

TMpETTel va XPNOIWOTTOIEITE KOl VO GUVTNPEITE TO EPYaAEio
oUPQWV PE TIG TIPOTACEIG O€ QUTEG TIG 0BNYiES, YIa va aTro-
@eUYETaI Pia PN avaykaia augnon Twv TAAAVTWOEWV.

Ta avaAwaolya/ta e§apTANOTA TOU EpyaAeiou TTPETTEI va ETTIAE-
yovral, va cuvinpoUvTal Kai va avTikaBioTavial cUMQwva Je
TIG TIPOTATEIG OTIG TTAPOUTEG 0BNYieg, YIa TNV ATTOQUYH HIOG
GOKOTING £VIOXUONG TWV TOAQVTWOEWV.

XpnOIYOTIOIEITE I T GUYKPATNON TNG PAJaG TOu EpyaAei-
ou, OTTOTE €ival EQIKTO, pia BAon, pia uéyyevn 1 pia didragn
e€looppoTMONG.

Kpartdre 10 epyaAeio ox1 TTOAU duvard, aAAd pe oryoupid dia-
TNPWVTAG TNG ATTAITOUHEVEG DUVAKEIG aVTIOPAONG TWV XEPIWY,
81671 KaTé Kavova o kivduvog TaAdvTwaong autdvetal 6ao
augavetal n SUvVON PE TNV OTTOIO GUYKPATEITE TO EPYAAEIO.

‘Eva aveTrapkwg 1 eAatTwuaTiké e§pTnUa TOU EpyaAsiou
uTTopei va TTpokaAéael UTTEPBOAIKEG TAAAVTWOEIG.

Mnv a@rivete 10 €§apTnua Tou epyaeiou va KpoTaAilel 0To Ka-
Tepyadopevo TePayIo, kabwg autd Ba TTpogevhoel TBavoTaTa
ONUAVTIKR algnan Twv TAAAVTWOEWV.

Ta epyaleia yia Aeiavtikd owpara

XpnaoiyotroinaTe évBeta, epdoov TTPORAETTOVTAI Vi Ta GUVOE-
Oepéva AelavTikG péoa.

MNp6o0eTeg 0BNYieg aoPaAeiag yio TIVEUHATIKA EpyaAeia
O TemEeopéVOg 0EPAG UTTOPET VO TTPOKaAETEI COBaPOUG
TPAUPOTIONOUG.

- Otav dev XpNOIUOTIOIEITE TO EPYAAEIO KABWG Kal TIPIV
aTré TNV AVTIKATAOTAON a§ECOUAp A TNV EKTEAEDN
£PYACIWV ETTIOKEUNG, BERaIWOEITE OTI €ival KAEIOTH
n TTapoxn agpa, Ot gival KAEIOTOG 0 EUKANTITOG
owARvag aépa, 6T dev BpiokeTal uTTd TTiEcn O

€UKAUTITOG OWARVAG aépa Kal OTI To EpYaAEio gival
ATTOCUVOEDEPEVO ATTO TNV TTAPOXT GEPal.

- [Moté unv kateuBUVeTE TO PEUpA AEPa TTPOG TOV EQUTS 0aG
TPog GAAa TTpdowTTa.

A6 EUKAPTITOUG CWANVEG TTOU KIVOUVTOI OVEGEAEYKTO EVOEXE-

Ta1 va TTpokAnBouv coBapoi Tpaupatiopol. EAEyxeTe eTTopEVWG

TIGvTa, 6TI 0 EUKAUTITOI GWARVES DEV £XOUV UTTOOTEN {NUIG Kal

OT1 Oev £X0UV aTTOOUVOEDEI.

E@doov xpnoipotrololvTal TrEpIoTPOQIKOT GUVOETHOI YEVIKAG
XPAong (oUVOETOI PE OlayOVEG), TTPETTEN va TOTTOBETOUVTAN
TIeipol ao@ahiong. MpéETTel va XpnoIPOTIoI00VTal OOQAAEIES
EUKAPTITWY OWARVWY, YIO Va TTAPEXOUV TTPOCTACI O€ TTEPI-
TITWON OTTOTUXiag TNG 0UVOEONG TOU EUKAUTITOU CWARVA PE TO
€PYOAEIO KOl TWV EUKAPTITWY OWAAVWY JETAGU TOUG.

DpovTioTE WOTE VO UNV UTTAPXEI UTIEPBACN TNG avapeEPOEVNG
070 epyaheio péyioTng Trieang.

[MoTé N PETAQEPETE TA TIVEUPATIKG EPYOAEID ATTO TOV EUKA-
uTIT0 CWARVA.

Emokeun

Edv 10 epyaleio Trawer va AeIToupyei, TTapd TIG GXOAAOTIKEG
ueBAdOUG TTapaywyNG Kal EAEyXwY, TIPETTEI va avaBETETE TNV
€TMIOKEUN O¢€ kdToIo e§ouaiodoTnuévo oépPig PFERD.

XPHZH ZYM®QNA ME TO ZKOIMNO
MPOOPIZMOY

H pnxavn mpoopieTal yia epyacieg Asiavang, epelapiopaTog
Kal yio apaipean avwpaAiwy o€ PHETAAAIKEG, TTETPIVEG, TTAAOTI-
KEG ETTIPAVEIEG UE PPECES Kal TPOXOUG.

AUTH N OUOKEUR ETITPETTETAI VA XPNOILOTIOINOET HOVO CUHPW-
Va PE TOV AVOPEPOHEVO OKOTTO TTPOOPITHOU.

LYNAEZH ME TH TPO®OAOZIA NEMIEZME-
NOY AEPA

Yuvd£oTe TN Pnxavr JOvo o€ ypacapiopévn didTagn Tpogo-
doaiag Tetmeauévou agpa. ATTo Tn XpAon un ypaoapiopévng
diatagng augaveral n @Bopd Kal PEIWVETAI N arddoon TG
Hnxavng.

EAéygTe TOV TIETMEOPEVO QéPa TIPIV VO OUVOEDETE TN Pnxavh
oTn didragn Tpogodoaiag Tou. H Tigon dev emTpéTETal VO
UTTEPRAIVE TO AVWTATO GPIO TTOU AVAYPAPETAl TNV ETTIYPAPH
TEXVIKWVY TTANPOPOPIWV Kal OTO TTAPAV £yXEIPIDIO 0BNYIWV
XEIpIoUOU.

Mpiv va ouvdéaeTe TN pnxavr Ye Tn Tpo@odoaia TETTIETUEVOU
aépa ToTroBeTAOTE TN BaABIda 0T Béon ,OF F*!

Mpiv T B1aKOTTH TPOPOBOTIag TIETTIECUEVOU AEPT VA TOTTO-
Berteite TavToTe TN BaABida 0T Béon ,OFF* é101 WoTe va
amo@euyBei abéANTN evepyotroinan.

Mia povdada TTETIETUEVOU aépa aTTOTEAEITAI aTTO éva QIATPO,
évav pubuIoTn TTiEoNG kai évav AImmavTrpa.

H eiomrvor) vépoug Aadiou utropei va eival BAaBepr). ZuaTrveral
N aToKAEIOTIKA XPAoN TwV TTPOBAETTOEVWV AITTAVTIKWV (BAE-
e emmiong MoidtnTa Aépa aTo pépog TexVIKA XapaKTNPIOTIKG).
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Memeopévog agpag pe pUTTOUG Pelwvel TN SIGPKEIX (whG TG
unxavng. MNa autdv Tov Adyo va kabapileTe pe aépa Tr.x. T
AAOTIXQ TIPOEKTACN TTPIV TNV EQAPUOYN TOUG. ATTOQUYETE 600
eival duvard ouvdéoeig BaABidwy.

Mpoioéoeig TapoxAG TEMETUEVOU aépa:

To mpéTuTIo yia TRV ToidTnTa ISO/DIS TrpofAéTer OT1 0 aépag
TpETel va gival EAeUBEPOG aTTd owpaTidia ueyaAiTepa armoé 5
micron, n TEPIEKTIKATNTA OE KATAAEITTOUEVO UBWP TTPETTEI VOl
avépyetal oe 6 g/m* (Beppokpaaia onpeiou dpodaou +3 °C)
Kol 0 aépag TPETTEN va TrEPIEXEl 5 mg/m?® ypdaoo. MNa auTtdv Tov
AOyo TTPOCELTE TO EEAG:

Memeopévog aépag Pe pUTIoUG pelwvel Tn didpkeia {whg TNG
pnxavAig. Ma autév Tov Adyo va KabapieTe pe aépa Tr.x. T
AAOTIXO TIPOEKTAC TTPIV TNV EQAPUOYH TOUG. ATTOQUYETE GTO
eival Suvard ouvdéaelg BaABidwy.

YNOAEIZEIX EPTAZIAX

MeTé TV atrevepyoTroinar TG N UNXavA CUVEXiCel va KIVEiTal.
Xe TTepITTWON oTWwAEIag Trieang TomoBeTriaTe Tn BaABida otn
6éon ,OFF*.

TotroBeTAOTE Kal 0TABEPOTTOINTE PE AGPAAr) TPOTTO TO TTPOG

KOTEPYQATIQ KOUUATI GTNV EMQAVEIQ EPYATIOG.

Ta va emTOxeTe T0 1I8aVIKG OTTOTEAETHA Agiavong PeTaKIVEIOTE
Tov TpoX0 Trépa dWOE EOVTAG Tov EAA@PA.

MeydAn Trieon peitvel Tnv amddoan TG Unxavig Kai n d1ap-
Kela {wnig Tou TPoxoU.

H pnxavn emTpémeTal va evepyoToindei Jovo pe oplwg povra-
piopéva epyacia.

EAéyEre Ta epyaleia Tpiv TV Xprion. To epyaAcio TTpémel va
€ival GYoya POVTOaPICUEVO KOl VO UTTOPET VO TIEPIOTPEPETAI
eAeUBepa.

H Sokipn Tng AsiToupyiag TTPETTEl Vo TTIpaYHATOTTOINBET XWPIG
Bapog yia 30 deutepdAeTTTa. Mn XPNOIPOTIOIEITE KATEOTPAHE-
va, un KUKAIKG Kai dovoUpeva epyaAeia.

EZAPTHMATA

Mn xpnoipotroigite Kavéva e§apTnHa TTOU Sev TTPOBAETTE-
Tal KOl SEV CUOTAVETAI OTTO TOV KATOOKEUAOTH EIBIKA Yia
TN OUYKEKPIPEVI CUOKEUN TIETIEOUEVOU aépa. AKOUA Kal
av 70 £§APTNHA TTPOCAPHOLETAI OTNV €V AGYW GUOKEUR QUTO
Oev atoTeAei yyunon yia TV ac@aAr xpron tg.

LYNTHPHZH

H unxavn va guAdooetal TdvTote o kaBapd Kai aTeyavo
HEPOG.

Mo TNV ao@AAEIa TNG PNXavAg ival arapaitnTn n TakTIKA
ouvTipNon TNG.

Na eAéyxovTal Ta aToIkeia AEITOUpYiag ev KEVW TTEPIODIKG Kal
JeTd amd kdBe ouvTripnon.

Akopa Kal av n pnxavr ouvexiel va Asitoupyei dyoya TpéTel
va EePOVTAPETal 0 KIVATAPAG TNG va kaBapiCeTal kai va eAEyxo-
VvTaI 01 oUPTEG Yia PBOPEG, TrePIOdIKA peTa ato Trep. 300-400
WPEG AeIToupyiag kal TOUAGXIOTOV pia popa ETNCTWG.

Na eAéyxovTtal TEpIOSIKE WG TTPOG TNV KA TOUG KATdaTaon Ta

TIAPAKATW ECOPTAUOTA:

- N\doTixo Tapoxng aépa kai Ta TTPOCAPTAKATA TOU (KOPEVA
AdoTIKa TTEmETPEVOU aépa PHTTOPOoUV Vo XTUTTAVE OECId Kal
apioTepd)

- Aovag

Zx€0100 Kol KaTaAGyoug avTAAACKTIKWV TWV UNXAVIoUWY

TWV OUOKEUWV Pag Ba Bpeite aTnv IoTooeAidag pag: http:/

spareparts.pferd.com f {ntioTe Ta ameUBUVOPEVOI OTNV

nAekTpovikn dietBuvan info@pferd.com

EFTYHZH

lMa eAaTTWUATA OTIG NAEKTPIKEG GUOKEUEG KA OTIG OUOKEUEG
TIETMEOPEVOU aéPa KABWG Kal OTa EEOPTANATA QUTWY avaAap-
Bavoupe Ta €608 eTIOKEUALOVTAG 1) AVTIKABIOTWVTAG OAA Ta
TEWAYIO TO OTToIa KaTd TNV ATTOWA Hag TTapouaialouy Trpayua-
TIKG eEAATTWHOTA. TETOIEG OGIOEIG VIO TTPAYHOTIKG EAATTWOHOTA
Suvavtal va TpoBAnBoUv To oAU yia 12 prveg. Auto dev
10%Ugl EpATOV 0 VOUOG TTIPOBAETTEN TTIO pakpd TTpoBeapia. MNa
eAATTWHATA, TO OTTOIC MECT O° AUTO TO XPOVIKO SIAOTNUA EXOUV
TTPOKANBEi aTrd KataxpnaoTikd Kal AdBog XEIPIOUO, PUOIKT
®B0pd, Xxprion Hn yvAoIwY avTaAAAKTIKWV A ETTIOKEUN TTOU

Oev ekTEAEOTNKE OE OUPBEBANPEVO ouvepyeio pag, dev avalap-
Bavoupe kayia euBUvn. AlagapTupieg UTTOPOUV Va avayvwpl-
01OV P6VO GTAV N CUCKEUN ETTIOTPAPET TAXUDPOIKE Xwpig val
£XEI QVOIXTEl N ouokeuaaia TG. AoITég agIaEIG, EISIKATEPD
agiwaoeig amolnuiwaong yia {nuieg ou dev £xouv TTPOKANBET o€
ox€an pe To TTPOoidv dev avayvwpidovTal.

METABOAEZX /| ®YAA=H TOY ErXEIPIAIOY
EmgulacodpaoTe wg Tpog TG HETABOAEG.

DuagTe AUTO TO £yXEIPIDIO ODNYIWVY XEIPIOPOU YIa HEAAOVTIKH
Xpnon.
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Adi

Malzeme No.
EAN
Yag buhari yaglama

Maksimum basing

Hava kalitesi DIN ISO 8573-1

Maks. glicte hava tuketimi

Gl¢

Rolanti devri

Takim tutma diizenegi @ / penset capi
Hava hortumu ic @

Hortumsuz agirlik

isletim sartlari

Sicaklik arahgi

Bagil hava nemliligi (kondanse olmamis)
Depolama

Sicaklik araligi

Maks. bagil hava nemliligi
Giirulta/Vibrasyon bilgileri

Olctim degerleri EN ISO 15744 e gére
belirlenmektedir.

Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviye-
si degerlendirme egrisi A'ya gore tipik guraltu seviyesi:
Ses basinci seviyesi (K=3 dB(A))

Koruyucu kulaklk kullanin!

Toplam titresim degeri (G¢ yonun vektor toplami)

EN ISO 28927-12'e gore belirlenmektedir:

Eziyet metal:

Titresim emisyon degeri B

Tolerans K=

Drawings and spare parts lists at
http://spareparts.pferd.com

INCLUDED IN DELIVERY:

PGAS 8/30 V-HV: 1.5 m exhaust hose and 3 m air supply

hose with 1/4" male threaded connection and threaded
quick coupling (STGI), 6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV: 3 m air supply hose with 1/4” male

threaded connection and threaded quick coupling (STGI),

6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV
Dyz taslama
80106075

4007220176788

&

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

5000 min”!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
9 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10% ...95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

< 2,5m/s?
1,3 m/s?

“

PGAS 8/30 V-HV
Dyz taslama
80706050

4007220836842

6

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

3000 min!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
9 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

O
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Teknik veriler

TAVSIYE EDILEN AKSESUAR

En az 6 mm (PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV) i¢ capi olan
hortum basligi. Filtre (kapasitesi 5-8 mikron), basing regu-
latort ve yaglayicidan olusan 1/2* bakim Unitesi.

Ayrica aksesuarlart ilgili siparis numaralariyla birlikte PFERD
Takim El Kitabi icinde bulabilirsiniz. Degisiklik yapma hakki
saklidir. Yedek parca siparislerinde Ittfen makine modelini
ve Urlin numarasini belirtiniz.

Ureticisi tarafindan bu basingl havayla calisan alet
icin 6zellikle 6ngorilmemis ve tavsiye edilmemis
aksesuarlar kullanmayiniz. Aksesuari basingli havayla
calisan aletinize tutturabiliyor olmaniz, bunun guvenli bir
kullanim icin bir garanti oldugu anlamina gelmez.

Collets
—_— Group For shank dia.
_— 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
For dimension see TOOL MANUAL 23, catalogue 9, table page 116 .
Keys Support
P o * Description 2.4 h Description EAN
4007220 p 4007220
EM SW 9/16” 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Connecting set In-line fine filter
o Description EAN ~| W5 Description EAN
- -~
L - 4007220 I_— i 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
See TOOL MANUAL 23, See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67. catalogue section 9, page 67.
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A UYARI! Biitiin giivenlik notlarini ve talimatlari
okuyunuz. Aciklanan uyarilara ve talimat hikimlerine
uyulmadigi takirde elektrik carpmalarina, yanginlara ve/
veya agir yaralanmalara neden olunabilir.

GENEL GUVENLIK KURALLARI SU MAKi-
NELER iCiN GECERLIDIR:

- Zimpara kagidi ve parlaticlar ile calisan
taslama makineleri

- Sapl taslar ile calisan taslama
makineleri

- Disk biciminde olmayan diger taslar ile
calisan taslama makineleri

Genel giivenlik kurallari

Birden fazla tehlikenin s6z konusu olmasi halinde: Ayar,
isletim, tamir, bakim ve makinenin yedek parcalarinin
degistirilmesi sirasinda ve de makinenin yakininda yapilan
calismalardan 6nce glvenlik uyarilarinin okunmus ve anla-
silmis olmasi gerekmektedir. Aksi halde agir yaralanmalar
meydana gelebilir.

Makine sadece uygun seklide vasiflandiriimis ve egitim
gormus kullanicilar tarafindan kurulmali, ayarlanmali veya
kullaniimalidir.

Makinenin degistirilmesi uygun degildir. Degisiklikler
guvenlik dnlemlerinin etkinligini azaltabilir ve kullanicr icin
riskleri artirabilir.

Guvenlik talimatlarini kaybetmeyiniz. Bunlari kullanicisina
veriniz.

Asla hasarli makineler kullanmayiniz.

Makine, makinenin talep edilen ve iyi okunur emsal deger-
leri ve isaretlerle isaretlenmis olmasini kontrol etmek icin
diizenli olarak kontrole tabi tutulmalidir. Isveren/kullanici
gerektiginde yedek levhalar tedarik etmek icin Ureticiyle
irtibata gecmelidir.

Disari firlayan parcalardan dolay: tehlike

islenen parcanin veya aksesuar parcalarinin ve hatta ma-
kine takimlarinin kirilmasi halinde parcalar buyuk bir hizla
disari firlatilabilir.

Makinenin calistirilmasi ve de makinedeki aksesuar parca-

larinin degistirilmesi sirasinda daima vurmaya dayanikli géz
korumasi takilmak zorundadir. Gerekli korumanin derecesi
her bir kullanim icin ayri olarak degerlendirilmelidir.

islenen parcanin emin bir sekilde tespit ettirilmis olmasi
saglanmalidir.

Makine devrinin, makine tzerinde bulunan devir bilgi-
sinden yUksek olmamasini dizenli olarak kontrol ediniz.
Bu devir kontrolleri, Gzerine sapli tas / taslama Grinu
takili olmadan ve dreticinin talimatlarina uygun olarak
gerceklesmelidir.

Kullanimdan dolayi olusan kivilcimlar ve kirik parcalardan
dolayr tehlike olusmamasindan emin olunuz.

Taslama Grtnint degistirmeden 6nce makineyi enerji
kaynagindan kesiniz.

Bu durumda diger kisiler icin s6z konusu riskler de
degerlendirilmelidir.

Basinizin tizerindeki bir seviyede yapilan calismalarda
koruyucu baret takilmalidir.

Bu durumda diger kisiler icin s6z konusu riskler de
degerlendirilmelidir.

Taslama Urtnlerinin makineye glvenli sekilde takilmis
olmasindan emin olunuz.

Taslama Urunlerinin maksimum isletim devrinin, dakikada
devir olarak donustirtlduginde, milin emsal devrine esit
veya daha ytksek olmasini kontrol ediniz.

Makineye sadece, izin verilen devirleri, makinenin maksi-
mum devrinden yuksek olan fircalar takiniz.

Koruyucu bashgin takiimis, iyi durumda ve usultine uygun
sekilde sabitlenmis olmasindan ve diizenli olarak kontrol
edilmesinden emin olunuz.

Kapilmadan dolay: tehlikeler

Bol giysiler, takilar, boyun susleri, saclar veya eldivenler
makineden veya makinenin aksesuar parcalarindan uzak
tutulmadiginda, bogulma, kafa derisinin ytztlmesi ve/veya
kesik yaralari olusabilir.

Calisma sirasindaki tehlikeler

Makinenin kullanilmasi sirasinda kullanan kisinin elleri 6rn.
kesikler, siyriklar ve sicaklik gibi tehlikelere maruz kalabilir.
Ellerinizi korumak icin uygun eldivenler kullaniniz.

Ellerin ve baska viucut kisimlarinin ezilmesini veya kesil-
mesini 6nlemek icin rotatif saft, takili takim ve hareketli
taslama altligiyla temastan kacininiz. Elleri korumak igin
uygun eldivenler kullaniimalidir.

Kullanici ve bakim personeli fiziksel olarak makinenin
buytklugu, kutlesi ve glictiyle basa ¢ikabilecek durumda
olmalidir.

Makineyi dogru sekilde tutunuz: Olagan ve ani hareketlere
karsi durmaya hazir olunuz - iki elinizi de hazir bir vaziyet-
te tutunuz.

Vicudunuzun dengede durmasina ve guvenli bir sekilde
durmaya dikkat ediniz.

Enerji beslemesinin kesilmesi halinde baslatma ve durdu-
rulmalari icin kumanda tertibatlarini devreye aliniz.
Sadece Ureticisinin tavsiye ettigi yaglama maddeleri
kullaniniz.

Koruyucu gozlik takilmasi zorunludur; koruyucu eldiven
ve koruyucu giysi giyilmesi tavsiye edilmektedir.

Rotatif bir ege emsal devirden yuksek bir devri
calistirlamaz.

Makine takiminin durdurulmasi icin kumanda tertibatinin

devreye alinmasindan sonra bir stire daha calistigina dikkat
edilmelidir.
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Makinenin emniyete alinmis bir konumda birakilmasi
tavsiye olunur.

islenen malzemeyle ilgili olarak teshir veya yangin riskinin
olabilecegi icin uyarida bulunulmaktadir.

Her kullanimdan énce taslama althgini kontrol ediniz.
Catlak, kirlmis veya yere dismus olmasi halinde bunu
kullanmayiniz.

Makineyi asla Uzerine taglama Griint takmadan
calistirmayiniz.

Makine plastik veya baska iletken olmayan malzeme-
ler Gzerinde kullanildiginda, elektrostatik desarj riski
bulunmaktadir.

Taslama ve zimparalama dolayisiyla olusan toz ve buharlar-
dan dolayi potansiyel patlayici olan bir atmosfer olusabilir.

islenen malzemeye uygun bir toz emme veya toz bastirma
sistemi daima kullaniimalidir.

Kullanict makinenin hemen yakini cevresinde baska kisile-
rin bulunmamasindan emin olmak zorundadir.

Eldiven, onlukler ve koruyucu baretler gibi uygun kisisel
koruyucu donanimlar kullanilmak zorunadir.

Disk biciminde olmayan diger taslarla calisan taslama
makineleri icin

Taslama Grtinu bir kesme derzi icinde sikistiginda, taslama
GrtinG olan taslama makinesi kapatiimali ve taslama diski
gevsetilmelidir. Calistirmaya devam etmeden 6nce taslama
Urinuntin halen usuline uygun sabitlenmis ve hasar
gormemis olmasi kontrol edilmelidir.

Taslama diskleri ve kesici taslama diskleri kenar taslamasi
icin kullanilamaz (istisna: kenar taglamasina uygun taslama
diskleri). Taslama UriinG olan taslama makineleri, bir tasla-
ma Urinindn maksimum daire cevresinin devri Uzerinde
kullanilamaz.

Taslamadan dolayr olusan kivilcimlar giysilerin tutusmasina
ve agir yaralanmalara neden olabilirler. Kivilcimlarin giysi-
lere isabet etmemesi saglanmalidir. Atese dayanikli giysiler
giyiniz ve yakinda bir kova su bulunmasini saglayiniz.

Aciklama Sapli taslari olan ve bir tirbin tzerinden calisan
taslama makineleri kapatildiktan sonra durmasina kadar
birkag saniye gecebilir.

Tekrarlanan hareketlerden dolay: tehlikeler

Calismaya bagli islerin yerine getirilmesi icin kullanilan ma-
kinelerde, kullanicinin ellerinde ve kollarinda ve de boyun
ve omuz bolgesinde veya baska vicut kisimlarinda rahatsiz
edici hisler olusabilir.

Kullanicr bir makinenin kullanilmasi sirasinda rahat bir
sekilde durmali ve bu sirada glvenli durmaya dikkat
etmeli veya dengenin saglanmasi zor olan pozisyonlardan
kaginmalidir. Kullanici uzun sdren isler sirasinda durusunu
degistirmeli. Bu rahatsiz edici durumlarin ve yorulmanin
onlenmesi icin faydali olabilir.

Kullanicr 6rn. strekli veya tekrarlanan rahatsizlik,
sikayetler, zonklama, agrilar, karincalanma, uyusma,
yanma veya tutukluk gibi semptomlar gosterdiginde, bu

belirtileri goz ardi etmemelidir. Kullanici bunlari isverenine
bildirmeli ve ilgili vasiflara sahip bir tipciya bagvurmalidir.

Aksesuar parcalardan dolayi tehlikeler

Makine takimini veya aksesuar parcalarini takmadan veya
degistirmeden &nce makineyi enerji kaynagindan kesiniz.

Sadece Ureticisinin tavsiye ettigi ebatlardaki ve tiplerdeki
aksesuar parcalari ve tiketim malzemeleri kullaniniz.

Kullanim sirasinda ve kullanimdan sonra makine takimi ile
dogrudan temastan sakininiz, ctinkl isinmis veya kenarlari
keskin olabilir.

Kullanmadan 6nce taslama trtnind kontrole tabi
tutunuz. DUstrdlmus olabilen, parcalanmis kisimlari veya
catlakliklari veya baska hatalari olan taslama Urinleri
kullanmayiniz.

Makine takiminin maksimum isletme devrinin makinenin
emsal devrinden yuksek olup olmadigi kontrol edilmelidir.

Kendiliginden tutunan taslama diskleri, sabitleme plakasi
Uzerine konsantrik olarak tutturulmalidir.

Tasglama GrtinUnUn kullanilmadan 6nce usultine uygun
olarak sabitlenmis ve iyice sikilanmis oldugundan emin
olunmalidir; makine en az 1 dakika streyle gtvenli bir
konumda rélanti devrinde calistirimalidir; asir titresimler
veya baska hasarlarin farkina varildiginda makine derhal
kapatilmalidir; bu hatanin nedeni tespit edilmelidir.

Taslama UrlinU Ureticisinin tavsiyelerine uygun olarak
muhafaza edilmeli ve kullaniimalidir.

Zimpara kagidi ve parlaticilar ile calisan taslama makineleri
icin

Kesici taslama diskleri ve kesme makinelerinin kullaniimasi
yasaktir.

Sapli taslar ile calisan taslama makineleri

Sapli taslar ile galisan bir taslama makinesi tizerine asla bir
taslama diski veya freze monte etmeyiniz. Catlayan bir tas-
lama diski ciddi yaralanmalara veya 6lime neden olabilir.

Sadece izin verilen ve uygun saft ¢capi olan makine takim-
lari kullanilabilir.

Kiguk ebatli, disk biciminde olmayan diger taslarda,
saftin sikkma pensi ucu ve kiicik ebatli tas arasindaki
saftin uzunlugunun artmasindan dolayi izin verilen devrin
dustrtlmesi gerektigine dikkat ediniz (fazlalik). Minimum
gerdirme uzunlugu olan 10 mm’lik uzunluga uyulmasi
saglanmalidir. (bkz. Resim 1 ve kuclk ebatli tas Ureticileri-
nin tavsiyeleri).

Kicuk ebath disk biciminde olmayan diger taslar ile sikkma
pensi arasinda hatali uyarlama tehlikesinin s6z konusu
olduguna dikkat ediniz;

1 2 3
[/ s
P B s > T
- —— e e e
= '
Lgl Ly T

103



Tiirkce

Guvenlik uyarilari

PFERD

298

Resim 1: Germe aynasi ile germe pensi arasindaki gerdir-
me uzunlugu

Aciklamalar

Germe pensi tutucusu

Germe pensi oynak pargasl

Germe pensi

Kiguk ebatl taslama ucu capi

, Saft capi

Gerdirme uzunlugu

Fazlalik (Uretici tavsiyesine gore)
Kiguk ebatl taslama ucu uzunlugu

o

A T OO WN =

Disk bigiminde olmayan diger taslarla calisan taslama
makineleri igin

Taslama GrinUnan katlesinin, taslama Grint olan taslama
makinesinin kitlesine uyumlu olmasini ve taglama Griinu-
nun mil Gzerine sigmasina dikkat ediniz.

lisinin disli tipine ve buyukligune tam uygun olmasindan
emin olunuz.

Milin kUtlesinin ve baska énemli verilerin kontrol edil-
mesiyle, mil ucunun, taslama canaklari, konik taslama
uclari veya makine milleri Gzerine takilmak icin éngorilen
dislileri olan sapli taslarin delik tabanlarina temas etmesi
onlenmelidir.

Kigultme pargasi veya kigiltme kovani ile teslim edilen
veya kucultme parcasi veya kictltme kovant ile kullanil-
mak istenen taslama Grtnlerinde kullanici, taslama rd-
nundn kaymasini énlemek igin kicultme parcasinin veya
kicultme kovaninin gerdirme flansinin alin tarafina temas
etmemesine ve germe glictinden dolay yeterli bir rotasyon
hareketi gticiniin mevcut olmasini saglamak zorundadir.

Farkli tipte ve ebattaki taslama Granleri igin gerdirme flans-
lar bulundugunda, her zaman kullanilan taslama Grtintine
uygun dogru gerdirme flansini takiniz.

isyerindeki tehlikeler
Asagidaki hususlara uyulmalidir:

Kayma, tokezleme ve disme isyerindeki yaralanmalarin
baslica nedenleridir. Makinelerin kullaniimasindan dolayi
kaygan hale gelmis olan ytzeylere ve hava veya hidrolik
hortumdan kaynaklanan tékezleme tehlikelerine dikkat
ediniz.

Tanimadiginiz bir cevrede dikkatli davraniniz. Elektrik
veya baska besleme hatlarindan dolayi gizli tehlikeler s6z
konusu olabilir.

Bu makineler patlayici atmosferlerde kullanilmaya uygun
degildir ve elektrikli akim kaynaklariyla temasa karsi izole
edilmemistir.

Makinenin kullanilmasindan dolayi hasar gérduklerinde
tehlikeye neden olabilen elektrikli hatlarin, gaz borusu
hatlarinin vs. mevcut olmamasini saglayiniz.

Toz ve buhardan dolayi tehlikeler

Makinelerin kullanilmasi sirasinda olusan tozlar ve
buharlar saglik zararlarina neden olabilir (6rn. kanser,
dogustan sakatliklar, astim ve/veya dermatit); bu tehlikeler
bakimindan bir risk degerlendirmesi yapilmasi ve ilgili kural
mekanizmalarinin uygulanmasi kaciniimazdir.

Mimkin oldugu kadar az toz ve buharin aciga ¢cikmasi
icin makine bu kilavuzda belirtilen tavsiyelere gore calisti-
rilmali ve bakimi yapilmalidir.

Atik hava, tozlu ortamlardan tozun kalkmasi miamkin
oldugu kadar 6nlenecek sekilde disari verilmelidir.

Toz ve buhar olustugunda baslica gérev, bunlarin agiga
ciktiklarr yerde kontrol edilmesidir.

BUtln ucan tozlarin ve buharlarin toplanmasi, emilmesi
veya bastirilmasi icin 6ngoérilmis olan makineye ait tzeri-
ne monte edilmis ve aksesuar parcalarin Ureticinin talimat-
larina uygun olarak kullaniimali ve bakimlari yapilmalidir.

Tuketim malzemeleri/makine takimlari toz veya buhar olu-
sumunun gereksiz yere yogunlasmamasini énlemek icin bu
talimatlardaki tavsiyelere uygun olarak secilmeli, bakimlari
yapilmali ve degistirilmelidirler.

Solunum koruma donanimlarini isvereninizin talimatlarina
veya is ve sagligi koruma hiktmlerinin taleplerine uygun
olarak kullaniniz.

Belirli malzemelerle calisilmasi halinde, cevrenin patlayici
ozellik kazanmasina neden olan toz ve buhar emisyonlari-
na neden olunmaktadir.

Guriiltiden dolayi tehlikeler

Yiksek gurtltu seviyelerinin gelismesi, yeterli olmayan
kulaklik korumasi kullanildiginda surekli isitme zararla-
rina, isitme duyusunun kaybina veya baska problemlere
neden olabilir, 6rn. tinnitus (zil sesi, vinlama, 1slik sesi veya
vizilti seklinde kulak ¢inlamasi). Bu yiizden bu tehlikeler
bakimindan bir risk degerlendirmesi yapiimasi ve ilgili kural
mekanizmalarinin uygulanmasi kaginiimazdir.

Risklerin azaltiimasi icin uygun kural mekanizmalari érn.
is parcalarinda olusan zil seslerini 6nlemek icin izolasyon
maddelerinin kullaniimasi gibi énlemler dahildir.

Kulak koruma donanimlarini isvereninizin talimatlarina
veya is ve sagligi koruma hikimlerinin taleplerine uygun
olarak kullaniniz.

GUrdltu seviyesinin gereksiz yere artmamasi icin makine
bu kilavuzda belirtilen tavsiyelere gore calistirnimali ve baki-
mi yapilmalidir.

Tuketim malzemeleri/makine takimlari guraltd seviyesinin
gereksiz yere artmasini énlemek icin bu talimatlardaki
tavsiyelere uygun olarak secilmeli, bakimlari yapilmali ve
degistiriimelidirler.

Makine bir susturucu ile donatiimigsa, makine calisti-
ginda bunun daima yerinde ve calisir durumda olmasini
saglayiniz.
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Titresimlerden dolay: tehlikeler

Titresim etkisi sinirlere zarar verebilir ve el ve kollardaki
kan dolagimini etkileyebilir.

Soguk ortamlarda calisirken sicak giysiler giyiniz ve ellerini-
zi sicak ve kuru tutunuz.

Parmaklarinizda veya ellerinizde uyusma hissi, karincalan-
ma veya agri duyarsaniz veya parmak veya ellerinizin cildi
beyazlasirsa, makineyle calismaya ara veriniz, isvereninizi

haberdar ediniz ve bir doktora basvurunuz.

Titresimlerin gereksiz yere artmamasi icin makine bu
kilavuzda belirtilen tavsiyelere gére calistiriimali ve bakimi
yapilmalidir.

Tuketim malzemeleri/makine takimlari titresimlerin
gereksiz yere artmasini énlemek icin bu talimatlardaki
tavsiyelere uygun olarak secilmeli, bakimlari yapiimali ve
degistirilmelidirler.

Makinenin kutlesini tutmak icin mimkun oldugu kadar bir
sehpa, bir gerdirici veya bir dengeleme tertibati kullaniniz.

Makineyi gerekli olan el reaksiyonu guictine uyarak
fazla sikkmamak sartiyla iyi bir sekilde tutunuz, ctinki
titresim riski genelde tutma guictinin artmasiyla birlikte
artmaktadir.

lyice monte edilmemis veya hasarli bir makine takimi asir
titresimlere neden olabilir.

Makine takimlarini is parcasi Uzerinde takirdatmayiniz,
cunkU bu buyuk bir ihtimalle titresimlerin asirt sekilde
artmasina neden olacaktir.

Disk biciminde olmayan diger taslarla calisan taslama
makineleri icin

Bagli taslama Urlnleri icin 6ngérulmuslerse, ara katmanlar
kullaniniz.

Pnomatik makineler icin ek glivenlik talimatlari
Basingli hava ciddi yaralanmalara neden olabilir.

- Makinenin kullanilmamasi halinde veya aksesuar
parcalarin degistirilmesinden veya tamir islerinden 6nce,
hava girisinin kapatiimis, hava hortumu tzerinde basing
bulunmamasina ve makinenin hava girisinden kesilmis
olmasini saglayiniz.

- Hava akimini asla kendinize veya baska kisilerin tizerine
tutmayiniz.

Etrafa savrulan hortumlar ciddi yaralanmalara neden ola-
bilir. Bu ytizden, hortumlarin ve sabitleme dizeneklerinin
hasarsiz ve sékilmemis olmasini her zaman kontrol ediniz.

Cok yonla kullanilabilir doner kavramalar (tirnakli kavra-
ma) kullanildiginda, durdurma cubuklari kullaniimalidir;
hortumun makineyle ve hortumlarin birbirleriyle olan bag-
lantisinin kaybedilmesine karsi koruma olarak Whipcheck
hortum emniyet tertibatlari kullaniniz.

Makine tzerinde belirtiimis olan azami basincin asilmama-
sina dikkat ediniz.

Havayla calistirilan makineleri asla hortumundan tutarak
tasimayiniz.

Tamir

Makinenin, titiz Gretim ve kontrol yéntemlerine ragmen
beklenmedik sekilde devre digi kalmasi halinde tamirin
yetkili bir PFERD musteri servisi tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

KULLANIM

Makine metal, tas ve plastik malzemelerin taslanmasi,
frezelenmesi ve capaklarinin freze ve taslama trtnleriyle
giderilmesi icin uygundur.

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usultine uygun olarak
kullanilabilir.

BASINGLI HAVA BESLEMESINE BAGLANTI

Makineyi sadece yagl basincli hava beslemesine bagla-
yiniz. Yagsiz basingl hava asinmayi artirir ve makinenin
performansini disdrdr.

Makineyi basingli hava beslemesine baglamadan énce
basingli havayi kontrol ediniz. Basing, model levhasi ve
bu isletme kilavuzunda belirtilen maksimum basinci
asmamalidir.

Makineyi basingli hava beslemesine baglamadan énce valfi
«Kapali» konumuna getiriniz!

Basingli hava beslemesini kesmeden 6nce, istenmeyerek
calistirimasini onlemek icin valfi daima «Kapali» konumu-
na getiriniz.

Filtre, basing regulatori ve yaglayicidan olusan bir bakim
Unitesi kullaniniz.

Yag sisinin solunmasi zararli olabilir. Sadece bunun icin
ongorulmus yaglama maddeleri kullaniniz (ayrica Teknik
Veriler bolimundeki Hava Kalitesi kismina da bakiniz).

Kirlenmis basincli hava makinenin servis dmrint azaltir. Bu
ylzden 6rn. baglama isinden énce uzatma hortumlarinin
icinden hava gegciriniz. Valf kavramalari kullanmaktan
mumkin oldugu kadar kagininiz.

Basingli hava gereklilikleri:

ISO/DIS kalite isareti, havada 5 mikrondan buytk sabit
parcaciklarin bulunmamasi gerektigini, artik su oraninin
en fazla 6 g/m3 olabilecegini (soguk kurutucu gerektirir
basing cig noktasi + 3 °C) ve havada 5 mg/m3 oranina
kadar yag bulunabilecegini ifade der. Bu ylzden asagidaki
hususlara dikkat ediniz:

Kirlenmis basincli havada servis émrt kisalabilir. Bu ytizden
orn. baglama isinden énce uzatma hortumlarinin icinden
hava geciriniz ve valf kavramalari kullanmaktan mamkin
oldugu kadar kagininiz.

CALISMA ACIKLAMALARI
Makine, kapatildiktan sonra bir stire daha galismaya
devam eder.

Basingli havanin devre disi kalmasi halinde valfi «Kapali»
konumuna getiriniz.
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Is parcasini glivenli bir sekilde calisma alani tizerine biraki-
niz veya tutturunuz.

En iyi taslama sonuclarini elde etmek icin taglama Grinina
hafifce saga sola hareket ettiriniz.

Asiri taslama basinci makinenin performans kabiliyetini ve
taslama Urdninun dayanma émrind azaltir.

Makine sadece Uzerine takimlar takildiktan sonra
calistirlabilir.

Takimlari kullanmadan 6nce kontrol ediniz. Takimlar kusur-
suz bir sekilde monte edilmis olmali ve serbestce hareket
edebilmelidirler.

En az 30 saniye sureyle yik bindirmeden test calismasi
yapiniz. Hasarli, yuvarlakligini kaybetmis veya titresen
takimlar kullanmayiniz!

BAKIM

Makineyi daima temiz tutunuz ve kuru bir yerde muhafaza
ediniz.

Makinenin gtvenligi icin duizenli araliklarda bakim yapil-
masl kacinilmazdir.

Rolanti devrini periyodik araliklarda ve her bakimdan sonra
kontrol ediniz.

Makine kusursuz bir sekilde calissa bile, bir uzman periyo-
dik olarak yakl. 300-400 isletim saatinden sonra, en geg
ise yilda bir defa, motoru sékmeli, temizlemeli ve strguleri
asinma yoninden kontrol etmelidir.

Su parcalar periyodik araliklarda iyi durumda olmalari
yoninde kontrol edilmelidir:

- Giris havasi hortumu ve bunun sabitleme diizenegi (kop-
mus basingli hava hortumlari etrafa savrulabilir)

- Mil
Takim tahriklerimize ait ¢izim ve yedek parca listelerini web

sitemizde bulabilirsiniz: http://spareparts.pferd.com veya
lttfen info@pferd.com adresinden talep ediniz.

GARANTI

Elektrikli ve basingli havayla calisan makinelerdeki kusurlar
icin, kendi takdirimize gore, ayipli batin parcalari duzel-
terek veya degistirerek sorumluluk Ustlenmekteyiz. Bu

tur ayiplardan dolayi en fazla 12 ay sureyle hak talebinde
bulunulabilir. Bu, kanun daha uzun sireler 6ngérdiginde
gecerli degildir. Bu sure i¢inde usulline uygun olma-

yan kullanim, dogal asinma, yabanci sirketlerin yedek
parcalarinin kullanilmasi veya yabanci tamirhanelerde
onarilmasindan dolayi olusan hasarlar icin sorumluluk
Ustlenmemekteyiz. Sikayetler sadece, makine acilmamis
durumda geri génderildiginde kabul edilebilir. Bunun
disinda, 6zellikle malin kendisinde olusmamis olan hasarlar
icin hak talep edilmesi mumkiin degil.

DEGISIKLIKLER / MUHAFAZA EDILMESI
Degisiklik yapma hakki saklidir!

isletme kilavuzunu gelecekte de kullanabilmek icin muha-
faza ediniz!
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Oznaceni

Material ¢.
EAN
Mazani olejovou mlhou

Maximalni tlak

Kvalita vzduchu DIN ISO 8573-1

Spotieba vzduchu pfi max. vykonu

Vykon

Volnobézné otacky

Upnuti nastroje/klestina @

Vzduchova hadice vnitini @

Hmotnost bez hadice

Provozni podminky

Teplotni interval

Relativni vihkost vzduchu (nekondenzovana)
Uskladnéni

Teplotni interval

Max. relativni vihkost vzduchu

Informace o hluku / vibracich

Namérené hodnoty odpovidaji EN ISO 15744.
V tfidé A posuzovana hladina hluku pfistroje ¢ini
typicky:

Hladina akustického tlaku (K=3 dB(A))
Pouzivejte chranice sluchu !

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi smérd)
zjisténéve smyslu EN I1SO 28927-12.

Brouseni kov:

Hodnota vibracnich emisf a, ..

Kolisavost K=

Drawings and spare parts lists at
http:/spareparts.pferd.com

INCLUDED IN DELIVERY:

PGAS 8/30 V-HV: 1.5 m exhaust hose and 3 m air supply
hose with 1/4" male threaded connection and threaded
quick coupling (STGI), 6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV: 3 m air supply hose with 1/4" male
threaded connection and threaded quick coupling (STGI),
6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV
Pfima bruska
80106075

4007220176788

6.

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

5000 min”!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
9 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

1

PGAS 8/30 V-HV
Pfima bruska
80706050

4007220836842

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

3000 min™!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
9 mm

1,600 kg

-10°C ... +#40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

O

107



Cestina
Technicka data

PFERD

DOPORUCENE PRiSLUSENSTVi

Hrdlo hadice s vnitfnim prdmérem min. 6 mm

(PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV). 1/2"- jednotka udrzby
skladajicf se z filtru (filtra¢ni kapacita 5-8 mikron(), regula-
toru tlaku a olejnicky.

Dal3i pfisluenstvi s pfislusnymi objednacimi ¢isly najdete v
PFERD pfiruc¢ce obsahujici nastroje. Zmény jsou vyhrazené.
PFi objednavkach nahradnich dilt uvedte prosim typ stroje
a ¢. polozky.

Nepouzivejte prislusenstvi, které nebylo vyrobcem
urceno a doporuceno specialné pro toto pneumatic-
ké naradi. To, Ze se pfislusenstvi dalo na vase pneumatic-
ké naradi pripevnit, nezarucuje jeho bezpecné pouzivani.

Collets
— Group For shank dia.
—_— 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
For dimension see TOOL MANUAL 23, catalogue 9, table page 116 .
Keys Support
P o * Description 2] h Description EAN
4007220 P 4007220
EMSW 9/16” 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Connecting set In-line fine filter
. Description EAN ] ~| W= Description EAN
- .= =
o | _ -- 4007220 *_ 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
See TOOL MANUAL 23, See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67. catalogue section 9, page 67.
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/\ UPOZORNENI! Prettéte si viechny bezpeénostni
pokyny a navody. Zanedbani pfi dodrzovani varovnych
upozornéni a pokynt mohou mit za nasledek uder elek-
trickym proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.

VSEOBECNA BEZPECNOSTNi PRAVIDLA
PRO

- brusky pro brusné listy a lesticky
- brusky pro brusna téliska
- brusky pro brusna télesa

Vseobecna bezpecnostni pravidla

U vicenadsobnych rizik: Bezpecnostni pokyny je tfeba si
precist a porozumét jim pred sefizovanim, provozem,
opravou, Udrzbou a vyménou ¢asti pislusenstvi na stroji,
jakoZ i pred praci v blizkosti stroje. Neni-li tomu tak, mtze
to vést k tézkym Urazlim.

Stroj by mél sefizovat, nastavovat nebo pouzivat vyhradné
prislusné kvalifikovany a koleny personal.

Na stroji se nesmi provadét zmény. Zmény mohou snizit
ucinnost bezpecnostnich opatfeni a zvysit ohrozeni
obsluhy.

Bezpecnostni pokyny se nesmf ztratit. Pfedejte je obsluze.
Nikdy nepouzivejte poskozené stroje.

Na stroji se musi pravidelné provadét inspekce kvuli
kontrole, zda je stroj oznacen dobre citelnymi jmeno-
vitymi hodnotami a znackami. V pfipadé potieby musi
zaméstnavatel / uzivatel kontaktovat vyrobce, aby ziskal
nahradni stitky.

Nebezpeéi zplisobené vymrsténymi predméty

V piipadé prasknuti obrobku nebo ¢asti prislusenstvi nebo
dokonce nastroje samotného muze dojit k vymrsténi
UlomkU vysokou rychlosti.

PYi provozu stroje, pfip. pfi vyméné ¢asti prislusenstvi

na stroji je tfeba vzdy nosit rézuvzdornou ochranu odi.
Stuperi potfebné ochrany by mél byt posouzen pro kazdé
jednotlivé pouziti samostatné.

Je tfeba zajistit, aby byl obrobek bezpecné upevnén.

Pravidelné kontrolujte, zda nejsou otacky stroje vy33i nez
ty, které jsou na stroji uvedeny. Tyto kontroly otacek se
musf provadét bez nainstalovaného brusného téliska /
brusného prostredku v souladu s pokyny vyrobce.
Zajistéte, aby vznikajici jiskry a Ulomky nepredstavovaly
7adné nebezpedi.

Odpojte stroj od pfivodu energie dfive, nez budete vymé-
fovat brusny prostiedek a pred provadénim udrzby.

V tomto pfipadé by méla byt posouzena i rizika pro jiné
osoby.

PFi praci nad hlavou je tfeba nosit ochrannou pfilbu.

V tomto piipadé by méla byt posouzena i rizika pro jiné
osoby.

Ujistéte se, Ze je brusny prostiedek bezpecné upnuty ve
stroji.

Ovérte, zda jsou maximalni provozni otacky brusného
prostiedku prepoctené na otacky za minutu stejné nebo
vy33i, nez jmenovité otacky vietena.

Na stroje se nesmi montovat kartace, jejichz otacky jsou
vy33i, neZ maximalné pripustné otacky pro kartace.
Zajistéte, aby byl namontovan ochranny kryt, aby byl

v dobrém stavu, fadné upevnén a aby byl pravidelné
kontrolovan.

Nebezpeti zpusobené zachycenim

Muze dojit k uduseni, skalpovani a/nebo feznym traziim,
pokud bude volny odév, 3perky, ndhrdelniky, vlasy nebo
rukavice zachyceny strojem nebo ¢astmi pfislusenstvi.

Nebezpeci za provozu

PFi pouziti stroje mohou byt ruce obsluhy vystaveny ne-
bezpedi, napt. pofezani, odfeni a teplu. K ochrané rukou
noste vhodné rukavice.

Zamezte kontaktu s rotujici stopkou, nainstalovanym
nastrojem a pohyblivym brusnym talifem, abyste zabranili
pohmozdéni nebo porezani rukou nebo jinych ¢asti téla. K
ochrané rukou je tfeba nosit vhodné rukavice.

Personal obsluhy a udrzby musi byt fyzicky schopen
manipulovat se strojem ohledné jeho velikosti, hmotnosti
a vykonu.

Drzte stroj spravnym zpUsobem: Budte pfipraveni branit
se béznym nebo nahlym pohybdm — méjte obé ruce
pripravené.

Dévejte pozor na to, aby bylo Vase télo v rovnovaze a
abyste méli bezpe¢ny postoj.

Vypnéte povelové zafizeni k zapinani a vypinani v pripadé
vypadku proudu.

PouZivejte pouze maziva schvalena vyrobcem.

Je tfeba nosit ochranné bryle; doporucuje se noseni
ochrannych rukavic a odévu.

Rotuijici pilnik se nesmi pouzivat s otackami vy33imi nez
jsou jmenovité otacky.

Je tfeba pamatovat na to, Ze po vypnuti povelového
zafizeni nastroj jesté dobiha.

Doporucujeme odkladat stroj v zajisténé poloze.

Pozor, hrozi riziko vybuchu nebo pozaru obrabéného
materialu.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte brusny talif. Nepouzi-
vejte ho, je-li roztrzeny, praskly nebo pokud upadl na zem.
Nikdy nepouzivejte stroj bez brusného prostredku.

Hrozi riziko elektrostatického vyboje, kdyz se stroj pouziva
na plast nebo jiné nevodivé materialy.

Mze vzniknout potencialné vybuina atmosféra kvali
prachu a vyparlim zpUsobenym brousenim a smirkovanim.
Je tfeba vzdy pouzivat systém odsavani nebo potlaceni
prachu vhodny pro zpracovavany material.
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Obsluha se musi presvédcit o tom, Ze se nenachazeji
zadné okolo stojici osoby v bezprostfedni blizkosti.

Musi se pouzivat osobni ochranné pracovni prostfedky
jako jsou vhodné rukavice, zastéry a ochranné prilby.

Pro brusky pro brusné télesa

Pokud se brusny prostfedek (néstroj) zasekne v rozbruso-
vaci drazce, je tfeba brusku pro brusné prostredky vypnout
a uvolnit brusny kotou¢. Pfed pokracovanim v provozu je
tfeba ovéfit, zda je brusny prostredek jesté radné upevnén
a zda neni poskozen.

Brusné a rozbrudovaci kotouce se nesmi pouzivat k
bo¢nimu broudeni (vyjimka: brusné kotouce k bo¢nimu
brousenti). Brusky pro brusny prostfedek se nesmi pouzivat
pro otacky vyssi nez maximalni obvodové otacky brusného
prostredku.

Jiskry vytvorené brousenim mohou zapalit odév a zpUsobit
tézké popdleniny. Je tfeba zajistit, aby jiskry nedopadaly
na odév. Noste nehorlavy odév a zajistéte, aby bylo nabliz-
ku védro s vodou.

Poznamka: U brusky pro brusna téliska, ktera je pohanéna
turbinou, maze doba dobéhu ¢init i nékolik sekund.

Nebezpeti zplisobené opakovanymi pohyby

PFi pouZiti stroje k provadéni pracovnich ¢innosti maze u
obsluhy dochézet k nepfijemnym pocitlm v rukach a pa-
Zich, jakoz i v oblasti krku a $ije nebo v jinych ¢astech téla.

PFi pouziti stroje by méla obsluha zaujmout pohodiny

a stabilni postoj a zamezit nevhodnému drzeni téla, ve
kterém je obtizné udrzovat rovnovahu. Obsluha by méla
béhem déletrvajici prace ménit drzeni téla, coz mize
napomoci pfi eliminaci nepfijemnych pocit a Unavy.
Pokud obsluha na sobé vnima symptomy, jako je napt.
trvald nebo opakovana nevolnost, potize, buseni srdce,
bolesti, brnéni, nedoslychavost, paleni nebo neohebnost,
neméla by takové pfiznaky ignorovat. Obsluha by to
méla sdélit zaméstnavateli a konzultovat s kvalifikovanym
|ékarem.

Nebezpetéi zpisobené ¢astmi pfislusenstvi

Pfed montazi nebo vyménou nastroje nebo ¢asti prislusen-
stvi odpojte stroj od pfivodu energie.

Pouzivejte vyhradné &asti prislusenstvi a spotfebni material
ve velikostech a typech doporucenych vyrobcem stroje.
Béhem a po pouzivani se vyvarujte pfimému kontaktu s
nastrojem, protoze muize byt horky nebo mit ostré hrany.
Brusny prostiedek podrobte pred pouzitim inspekci. Nepo-
uzivejte brusné prostredky, které mohly upadnout na zem
nebo maji opryskaniny, trhliny ¢i jiné vady.

Je tfeba zkontrolovat, zda jsou maximalni provozni otacky
nastroje vyssi, nez jmenovité otacky stroje.

Samolepici brusné kotouc¢e musi byt na upevriovaci desku
umistény koncentricky.

Je tieba zajistit, aby byl brusny prostredek pred pouzitim
fadné upevnén a dostate¢né pevné utazen; stroj je tfeba

nechat bézet minimalné 1 minutu v zajisténé poloze na
volnobézné otacky; stroj se musi okamzité vypnout, pokud
jsou vnimany znac¢né vibrace nebo jiné poskozent; je tfeba
zjistit pficinu pro tuto zavadu.

Brusny prostfedek je tfeba prechovavat a zachazet s nim
podle pokynd vyrobce.

Pro brusky pro brusné listy a lesticky

Rozbrudovaci kotouce a stroje se nesmi pouzivat k
odrezavani.
Pro brusky pro brusna téliska

Nikdy nemontujte brusny kotouc¢ nebo frézu na brusku
pro brusna téliska. Roztrzeny brusny kotou¢ muaze zpUso-
bit velmi vazné urazy nebo smrt.

Lze pouzivat pouze schvélené nastroje s vhodnym prameé-
rem stopky.

Pamatujte na to, Ze se musi snizit pfipustné otacky u
malych brusnych téles z dtvodu zvy3eni délky stopky mezi
koncem klestiny a malym brusnym télesem (presah). Je
tfeba zajistit dodrzeni minimalni délku upnuti 10 mm. (Viz
obrazek 1 a doporuceni vyrobce malych brusnych téles).

Budte si védomi toho, Ze hrozi riziko chybného prizpiso-
beni mezi stopkou malého brusného télesa a klestinou;
1

(2]

Obrazek 1: Délka upnuti sklicidla a klestiny
Legenda

Drzak klestiny

Ofech klestiny

Klestina

Prdmeér malého brusného télesa

Prlmér stopky

Délka upnuti

Presah (podle doporuceni vyrobce)
Délka malého brusného télesa

»

]

- oo wN =

Pro brusky pro brusné télesa

Ujistéte se, ze hmotnost brusného prostiedku je kompati-
bilni s hmotnosti ur¢enou pro brusku pro brusné prostfed-
ky, a Ze brusny prostfedek pasuje na vieteno.

Ujistéte se, ze typ a velikost zavitu brusného prostredku
odpovida presné typu a velikosti zavitu na vietenu.

Prezkousenim hmotnosti a ostatnich dllezitych udaju
vietena je tfeba zabranit tomu, aby se konec vietena
dotykal dna otvoru brusnych hrnct, brusnych kuzelt nebo
brusnych télisek se zavitovymi vliozkami, které jsou urceny
k namontovani na vietena stroje.
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U brusnych prostfedk dodavanych s redukénimi kusy
nebo pouzdry nebo které se maji pouzivat s redukenimi
kusy nebo pouzdry, musf jejich uzivatel zajistit, ze se
redukéni kus nebo redukéni pouzdro nebude dotykat celnf
strany upinaci pfiruby, a Ze bude pisobenim upinaci sily

k dispozici dostate¢ny rota¢ni pohon k zamezeni prokluzo-
vani brusného prostredku.

V piipadech, ve kterych jsou poskytnuty rdzné typy a
velikosti brusnych prostiedkd, upevnéte vzdy tu spravnou
upinaci pfirubu pro pouzivany brusny prostfedek.

Nebezpeci na pracovisti

Je tfeba mit na paméti nasledujici:

Uklouznuti, zakopnuti a pad jsou hlavnimi divody drazd
na pracovisti. Davejte pozor na povrchy, které mohou
byt pouzivanim stroje kluzké a na nebezpeci klopytnuti o
vzduchové nebo hydraulické hadice.

V nezndmém prostredi postupujte opatrné. Skryta
nebezpeci mohou predstavovat elektricka a jina rozvodna
vedeni.

Tyto stroje nejsou urceny k pouziti ve vybusnych atmo-
sférach a nejsou izolovany proti kontaktu se zdroji elektric-
kého proudu.

Ujistéte se, Ze se nikde nenachazeji elektrické kabely,
plynovéa potrubi atd., které by v pfipadé poskozeni mohly
pfi pouzivani stroje vést k ohrozeni.

Nebezpeéi zplisobené prachem a vypary

Prach a vypary vznikajici od stroj mohou zpUsobit
poskozeni zdravi (jako napt. rakovina, vrozené vady,
astma a/nebo dermatitida); je nezbytné provést posouzeni
rizik s ohledem na tato rizika a implementovat pfislusné
regula¢ni mechanismy.

Stroj je tfeba provozovat a Udrzbu provadét podle
doporuceni obsazenych v tomto navodu, aby se snizilo
uvolfiovani prachu a vypard na minimum.

Odpadni vzduch je tfeba odvadét tak, aby se v prasném
prostredi snizilo vifeni prachu na minimum.

Pokud vznika prach nebo vypary, musi byt hlavnim tko-
lem kontrolovat na pracovisti jejich uvolfiovani.

Viechny montazni dily a ¢asti prislusenstvi stroje uréené

k zachyceni, odsavani nebo potlacenf Iétavého prachu
nebo vyparl by se mély pouzivat a udrzovat podle pokynt
vyrobce.

Spotiebni materidl / nastroje je tfeba vybirat, udrzovat

a vyménovat podle doporuceni v tomto navodu, aby se
zabranilo zbyte¢né zvysené tvorbé prachu a vypard.
Pouzivejte vystroj pro ochranu dychacich cest podle poky-
nd Vaseho zaméstnavatele nebo tak, jak to je vyzadovano
podle predpisti o ochrané zdravi pfi praci.

Prace s urcitymi materialy vedou k emisim prachu a vypa-
r, které vyvoldvaji potencialni vybusné prostredi.

Nebezpeci zpusobené hlukem

Plsobenf vysoké hladiny hluku mlze v pfipadé nedosta-
tecné ochrany vést k trvalému poskozenf sluchu, ztraté
sluchu a k jingm problémUm, jako je napf. tinitus (zvonéni,
suméni, piskani nebo bzuceni v uchu), proto je nezbytné
nutné provést posouzen rizik s ohledem na toto nebezpe-
¢i a implementovat pfisludné regula¢ni mechanismy.

K regula¢nim mechanismim vhodnym ke snizenf rizik
patfi opatfeni jako napt. pouziti izolacnich materiald k
eliminaci zvonivych zvukl vznikajicich na obrobcich.
Pouzivejte vystroj pro ochranu dychacich cest podle poky-
nt Vaseho zaméstnavatele nebo tak, jak to je vyzadovano
podle pfedpist o ochrané zdravi pfi praci.

Stroj je tfeba provozovat a Udrzbu provadét podle
doporuceni obsazenych v tomto navodu, aby se zabranilo
zbytecné zvysené hladiné hluku.

Spotrebni material / nastroje je tfeba vybirat, udrzovat

a vyménovat podle doporuceni v tomto navodu, aby se
zabrénilo zbytecné zvy3ené hladiné hluku.

Je-li stroj vybaven tlumi¢em hluku, vzdy se ujistéte, Ze je
na svém misté a funkéni, kdyz je stroj v provozu.

Nebezpeti zplisobené vibracemi

Pasobenf vibraci mlze zplsobit poskozeni nervli a poru-
chy krevniho obéhu v rukou a pazich.

PFi praci ve studeném prostredi noste teplé obleceni a
udrzujte svoje ruce v teple a suchu.

Zjistite-li pocit nedoslychavosti, brnéni nebo bolesti ve
svych prstech nebo rukou nebo se na pokoZzce prstl nebo
rukou objevi bilé skvrny, preruste praci se strojem, infor-
mujte svého zaméstnavatele a konzultujte s |ékafem.

Stroj je tfeba provozovat a Udrzbu provadét podle
doporuceni obsazenych v tomto névodu, aby se zabranilo
zbyte¢nému zesilovani vibraci.

Spotrebni material / nastroje je tfeba vybirat, udrzovat

a vyménovat podle doporuceni v tomto navodu, aby se
zabranilo zbyte¢nému zesilovani vibraci.

K udrzeni hmotnosti stroje pouzivejte pokud mozno
stojan, upinac nebo vyrovndvaci zafizen.

Drzte stroj ne Uplné pevné, avsak s bezpe¢nym uchope-
nim za dodrzeni potiebnych sil k reakci ruky, nebot riziko
vibraci se zpravidla zvy3uje s rostouci silou uchopen.
Nedostate¢né namontovany nebo poskozeny nastroj
muze vést ke zvysenym vibracim.

Nenechejte nastroj drncet na obrobku, nebot to s vysokou
pravdépodobnosti povede ke zna¢nému zesilovani vibraci.
Pro stroje pro brusna télesa

Pouzijte prolozky, pokud jsou urceny pro vazané brusné
prostredky.

Dalsi bezpecnostni pokyny pro pneumatické stroje
Stlaceny vzduch muze zpUsobit vazné Urazy.

- V pfipadé, Ze se stroj nepouzivd, jakoz i pfed vyménou
Casti prislusenstvi nebo pred provadénim oprav se
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postarejte o to, aby byl uzavien pfivod vzduchu, tlakova
hadice nebyla po tlakem a aby byl stroj odpojen od
pfivodu vzduchu.

- Nesmérujte proud vzduchu nikdy proti sobé nebo proti
jinym osobam.

Poletujici hadice mohou zpUsobit vazné drazy. Proto vzdy

zkontrolujte, zda nejsou hadice a jejich upevnéni poskoze-

ny nebo zda se neuvolnily.

Pokud se pouzivaji univerzalni otocné spojky (sparové

spojky), musi se nasadit aretacni koliky; musi se pouZzivat

hadicové pojistky Whipcheck, aby byla zajisténa ochrana

pro pfipad selhani propojeni hadice se strojem a hadic

mezi sebou.

Zajistéte, aby nebyl pfekro¢en maximalni tlak uvedeny na

stroji.

Neprenasejte pneumaticki stroje nikdy za hadici.

Oprava

Pokud by se stroj, i pres peclivou vyrobu a dikladnou
kontrolu nékdy porouchal, je tfeba nechat opravu provést
autorizovanym servisnim pracovistém PFERD.

OBLAST VYUZITi

Néstroj je ur¢en na broudeni, frézovani a odbritovani kovu,
kamene a plastu pomoci fréz a brusnych télisek.

Toto zafizeni Ize pouzivat jen pro uvedeny ucel.

PRIPOJKA KE ZDROJI STLACENEHO
VZDUCHU

Stroj pripojte ke zdroji olejovaného stlaceného vzduchu.
Neolejovany stlaceny vzduch zvy3uje opotfebenf a snizuje
vykon pfistroje.

Pred pripojenim pristroje ke zdroji stlateného vzduchu
zkontrolujte stlaceny vzduch. Tlak nesmi prekrocit maxi-
malni tlak uvedeny na typovém stitku a v tomto navodu
na pouziti.

Pfedtim nez pfistroj pripojite ke zdroji stlaceného vzduchu,
je tfeba ventil posunout do polohy «Aus (Vyp)»!

Pred prerusenim privodu stlaceného vzduchu tfeba vzdy
ventil pfesunout do polohy «Aus (Vyp)», aby se zamezilo
nedmysinému zapnuti.

PouZivejte jednotku udrzby, ktera se sklada z filtru, regula-
toru tlaku a olejové maznice.

Vdechnuti rozpraseného oleje mize byt skodlivé. Proto

je tfeba pouzivat navrhované maziva (prectéte si i kvalitu
vzduchu v odstavci Technické Gdaje).

Znetistény stlaceny vzduch zkracuje dobu Zivotnosti
pristroje. Proto je tfeba napt. prodluzovaci hadice pred pfi-
pojenim profouknout. Podle moZnosti se vyhnéte pouziti
spojek ventild.

Pozadavky na stlaceny vzduch:

Oznaceni kvality podle ISO/DIS uvadi, Ze vzduch méa byt
bez pevnych ¢astecek vétsich nez 5 mikrond, ze obsah

zbytkové vody smi byt maximalné 6 g/m? (podminéné
kondenzacni susickou, tlakovym rosnym bodem + 3 °C) a
Ze vzduch smi obsahovat olej do 5 mg/m3. Proto je nutné
respektovat nasledujici pokyny:

U znecisténého stlaceného vzduchu je tfeba pocitat se
zkracenou zivotnosti. Proto by se mély napf. i prodluzovaci
hadice pred pfipojenim profouknout a podle moznosti by
se mélo zamezit pouziti spojek ventild.

PRACOVNIi POKYNY
Pristroj po vypnuti jesté dobiha.

Pfi vypadku stlateného vzduchu dejte ventil do polohy
«Aus (Vyp)».

Obrobek bezpe¢né ulozte nebo upevnéte na pracovni
plose.

Aby se dosadhnul optimalni vysledek brousenti, je tfeba

brusnym nastrojem pomoci mirného tlaku rovhomérné

pohybovat sem a tam.

PFilis silny tlak pfi brousent snizuje vykonnost pfistroje a

Zivotnost brusného néstroje.

Pristroj se smi zapnout jen tehdy, pokud je néstroj spravné

namontovany.

Nastroje pred pouzitim zkontrolujte. Nastroj musf byt

spravné namontovany a musi se jim dat volné tocit.

Provedte zkusebni chod pfistroje bez zatizeni v trvani

min. 30 sekund. Nepouzivejte poskozené, nepravidelné

opotiebené nebo vibrujici nastroje!

UDRZBA

Pristroj udrzujte stéle Cisty a uskladiiujte jej v suchu.

Kvuli bezpec¢nosti pfistroje je nevyhnutelna pravidelna

udrzba.

Volnobézné otacky kontrolujte periodicky a po kazdé

udrzbé.

| kdyz pfistroj pracuje jesté bezchybné, mél by jej odbornik

pravidelné po uplynuti cca 300-400 provoznich hodin,

minimalné ale jednou ro¢né zkontrolovat, demontovat

motor, vycistit jej a zkontrolovat Soupatko, jestli neni

opotrebené.

U nasledujicich dilt periodicky kontrolujte jejich bezchyb-

ny stav:

- Privodni hadice vzduchu a jeji upevnéni (strzené hadice
na stlaceny vzduch mohou tlouci kolem sebe)

- Hfidel

Vykresy a seznamy nahradnich dill pro nase pohony na-

stroji najdete na nasi strance: http://spareparts.pferd.com.
Pripadné si je vyzadejte na info@pferd.com.
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ZARUKA

Za nedostatky na elektrickych a pneumatickych strojich a
na adekvatnim prislusenstvi ru¢ime takovym zptsobem,
Ze podle naseho uvazeni bezplatné opravime nebo
vyménime vsechny dily, které vykazuji materiaini skody.
Tyto naroky na odstranéni materialnich skod poskytujeme
nejdéle po dobu 12 mésicl. Toto vsak neplati, pokud za-
kon predepisuje delsi IhGty. Za Skody, které v tomto case
vzniknou v dUsledku neodborné manipulace se strojem, za
pfirozené opotiebenti, pouziti cizich ndhradnich dilt nebo
opravu v cizich servisech neru¢ime. Reklamace mohou
byt uznany pouze tehdy, jestlize bude stroj zaslan zpét v
neotevieném stavu. Dalsi naroky, pfedevsim na nahradu
skod, které nevznikly v souvislosti se samotnym zbozim,
jsou vyloucené.

ZMENY / USCHOVANI

Zmény jsou vyhrazené!

Névod k pouziti si uschovejte pro pfipad budouciho
pouziti!
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Oznacenie

Material ¢.
EAN
Mazanie olejovou hmlou

Maximalny tlak

Kvalita vzduchu DIN ISO 8573-1

Spotreba vzduchu pri max. vykone

Vykon

Volnobezné otacky

Upnutie nastroja @ / priemer upinacich kliesti
Vzduchova hadica vnatorny &

Hmotnost bez hadice

Prevadzkové podmienky

Teplotny interval

Relativna vihkost vzduchu (nekondenzovana)
Uskladnenie

Teplotny interval

Max. relativna vihkost vzduchu
Informacia o hluku / vibraciach

Namerané hodnoty urcené v sulade s EN ISO 15744,
V triede A posudzovana hladina hluku pristroja ¢ini
typicky:

Hladina akustického tlaku (K=3 dB(A))

Pouzivajte ochranu sluchu!

Celkové hodnoty vibracii (vektorovy sucet troch sme-
rov) zistenév zmysle EN I1SO 28927-12.

Brusenie kov:

Hodnota vibracnych emisif a .

Kolisavost K=

Drawings and spare parts lists at
http://spareparts.pferd.com

INCLUDED IN DELIVERY:

PGAS 8/30 V-HV: 1.5 m exhaust hose and 3 m air supply
hose with 1/4" male threaded connection and threaded

quick coupling (STGI), 6 mm collet, 2 keys.
PG 8/50 V-HV: 3 m air supply hose with 1/4” male

threaded connection and threaded quick coupling (STGI),

6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV
Bruska
80106075

4007220176788

6.

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

5000 min”!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
9 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

M

PGAS 8/30 V-HV
Bruska
80706050

4007220836842

6

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

3000 min"!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
9 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

O
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ODPORUCANE PRiSLUSENSTVO

Hrdlo hadice s vnutornym priemerom min. 6 mm

(PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV). 1/2"- jednotka udrzby
pozostavajuca z filtra (filtra¢na kapacita 5-8 mikrénov),
regulatora tlaku a olejnicky.

Dalgie prisluenstvo s prislusnymi objednavacimi ¢islami
najdete v PFERD priru¢ke obsahujlcej nastroje. Zmeny su
vyhradené. Pri objednéavkach néhradnych dielov uvedte,
prosim, typ stroja a ¢. polozky.

Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nebolo vyrobcom
predurcené a odporucané Specialne pre toto pne-
umatické naradie. To, Ze sa prisludenstvo dalo na vase
pneumatické ndradie pripevnit, nezarucuje jeho bezpec¢né

pouzivanie.
Collets
—_— Group For shank dia.
= ~——— 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
For dimension see TOOL MANUAL 23, catalogue 9, table page 116 .
Keys Support
P o * Description 2.4 h Description EAN
4007220 p 4007220
EM SW 9/16” 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Connecting set In-line fine filter
o Description EAN ~| W5 Description EAN
- -~
L - 4007220 I_— i 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
See TOOL MANUAL 23, See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67. catalogue section 9, page 67.
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A UPOZORNENIE! Precitajte si vietky bezpecnostné
pokyny a navody. Zanedbanie dodrziavania Vystraznych
upozorneni a pokynov uvedenych v nasledujiicom texte
moze mat za nasledok zasah elektrickym pridom, sposo-
bit poZiar a/alebo tazké poranenie.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE

- brusiace stroje na brusky na plocho a
lesticky

- brusiace stroje na brasky na dokonco-
vacie operacie

- brasiace stroje na brisne nastroje

Vseobecné bezpecnostné predpisy

Pri viacnasobnych nebezpecenstvach: Pred nastavova-
nim, prevadzkou, opravou, Udrzbou a vymenou dielov
prisludenstva na stroji, ako aj pred pracou v blizkosti stroja
je potrebné precitat si bezpecnostné upozornenia a poro-
zumiet im. Ak sa tak nestane, moZe to mat za nasledok
tazké zranenia.

Stroj by mali instalovat, nastavovat ¢i pouzivat vylu¢ne
prisludne kvalifikovani a vyskoleni pracovnici obsluhy.

Na stroji sa nesmu vykonavat Ziadne zmeny. Zmeny mézu
sposobit znizenie Gcinnosti bezpe¢nostnych opatreni a
2vysit rizika pre pracovnika obsluhy.

Bezpecnostné pokyny sa nesmu stratit. Odovzdajte ich
pracovnikovi obsluhy.

Nikdy nepouzivajte poskodené stroje.

Musi sa vykonavat pravidelna in3pekcia stroja a musf sa
kontrolovat, i je stroj oznaceny pozadovanymi jasne Cita-
telnymi menovitymi hodnotami a oznaceniami. V pripade
potreby musi zamestnavatel / pouzivatel kontaktovat
vyrobcu a poziadat o ndhradné stitky.

Nebezpecenstva v dosledku vymrstenych dielov

Pri zlomeni obrobku alebo dielov prislusenstva alebo
dokonca samotného strojového nastroja moéze dojst k
vymrsteniu dielov s vysokou rychlostou.

Pri prevadzke stroja resp. pri vymene dielov prislusenstva
na stroji je nutné vzdy nosit pevnu ochranu oci. Miera
nutnej ochrany sa musi zvlast posudit zvlast pre kazdé
jednotlivé pouzitie.

Je nutné zabezpecit, aby bol obrobok bezpecne upevneny.
Pravidelne kontrolujte, ¢i otacky stroja nie su vys3ie nez
otacky uvedené na stroji. Tieto kontroly otacok sa musia
vykonavat bez instalovanych brusnych teliesok / brdsnych
materidlov a v stlade s pokynmi vyrobcu.

Zabezpecte, aby iskry a Ulomky, vznikajuce pri pouZzivani,
nepredstavovali ziadne nebezpecenstvo.

Pred vymenou brusneho materidlu a pred Udrzbou odpoj-
te stroj od zasobovania energiou.

V tomto pripade by sa mali posudit aj rizika pre iné osoby.
Pri vykondvani prac nad hlavou noste ochrannu helmu.

V tomto pripade by sa mali posudit aj rizika pre iné osoby.
Zabezpecte, aby bol brusny material na stroji bezpecne
upnuty.

Preverte, ¢ s maximalne prevadzkové otacky brusneho
materialu, prepocitané na otacky za mindtu, rovnaké
alebo vy3sie nez menovité otacky vretena

Na stroje sa nesmu upevnit ziadne kefy, ktorych otacky su
vyssie nez maximalne pripustné otacky pre kefy.
Zabezpecte, aby bol namontovany ochranny kryt, aby bol
v dobrom stave a bol riadne upevneny a aby bol pravidel-
ne kontrolovany.

Nebezpecenstva v dosledku zachytenia

Ak sa volné odevy, Sperky, Sperky na krk, vlasy alebo
rukavice nenachadzaju v dostatocnej vzdialenosti od stroja
alebo jeho prislusenstva, moze dojst k zaduseniu, skalpacii
a/alebo reznym zraneniam.

Nebezpecenstva pocas prevadzky

Pri pouzivani stroja moézu byt ruky obsluhy vystavené ne-
bezpecenstvam ako napr. porezaniam, odrenindm a teplu.
Noste vhodné rukavice na ochranu rak.

Vyhybajte sa kontaktu s rotujicou stopkou, s instalova-
nym nastrojom a pohyblivym brisnym tanierom, aby sa
zabranilo pomliazdeniu alebo porezaniu ruk alebo inych
Casti tela. Noste vhodné rukavice na ochranu ruk.

Obsluha a personal udrzby musi byt fyzicky schopny zvlad-
nut zaobchadzanie so strojom vzhladom na jeho velkost,
hmotnost a vykon.

Drzte stroj spravne: Budte pripraveni, aby ste dokazali
posobit proti zvy¢ajnym alebo nahlym pohybom — majte
pripravené obidve ruky.

Dbajte na to, aby bolo va3e telo v rovnovahe a aby ste
mali zabezpecend stabilitu.

V pripade prerusenia zasobovania energiou uvolnite
ovladacie zariadenia na spustenie a zastavenie.

Pouzivajte len maziva odpordcané vyrobcom.

Nosenie ochrannych okuliarov je prikdzané; nosenie
ochrannych rukavic a ochranného odevu je odporucané.
Rotujuci pilnik sa nesmie prevadzkovat pri otackach, ktoré
sU vyssie neZ menovité otacky.

Dbajte na to, ze po uvolneni ovladacieho zariadenia na
zastavenie este dobieha strojovy nastroj.

Odporuca sa, stroj odstavit v zaistenej polohe.

Existuje riziko vybuchu alebo vzniku poZiaru v stvislosti s
obrabanym materidlom.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte brisny tanier. Nepo-
uzivajte brasne taniere, ak su prasknuté, zlomené alebo
ked spadli.

Nikdy nepouzivajte stroj bez brisneho materialu.

Existuje riziko elektrostatického vyboja, ak sa stroj pouziva
na plastoch a inych nevodivych materialoch.
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Moze vzniknut potencidlne vybusna atmosféra v dosledku
prachu a vyparov, vznikajucich pri brdseni a Smirglovani.
Vzdy sa musi pouzit zariadenie na odsavanie prachu alebo
zariadenie na znizovanie prasnosti, ktoré je vhodné pre
obrabany material.

Obsluha sa musi uistit, Ze sa v bezprostrednej blizkosti
nenachadzaju ziadne okolo stojace osoby.

Musi sa pouzivat osobny ochranny vystroj ako vhodné
rukavice, zéstery a ochranné helmy.

Pre brusiace stroje na brusne nastroje

Ak sa brusny material zasekne v deliacej skéare, musi sa
brusiaci stroj na brasny material vypnut a brasny kotuc
uvolnit. Pred pokracovanim v prevadzke sa musi preverit,
¢i je brasny materidl este riadne upevneny a ¢i nie je
poskodeny.

Brusne kotuce a rozbrusovacie kotuce sa nesmu pouzivat
na bocné brusenie (vynimka: brdsne kotuce na bo¢né bru-
senie). Brusiace stroje na brusne materidly sa smu pouzivat
pri otackach, ktoré nie su vyssie nez maximalne otacky
brusneho materialu.

Iskry, ktoré vznikaju pri bruseni, moézu zapalit odev a
sposobit tazké popaleniny. Je nutné zabezpecit, aby iskry
nepadali na odev. Noste ohnovzdorny odev a zabezpecte,
aby v blizkosti stalo vedro vody.

Poznamka Pri brusiacich strojoch na brusky na dokon-
Covacie prace, ktoré su pohanané turbinou, méze doba
dobehu trvat niekolko sekund.

Nebezpecenstva v désledku opakovanych pohybov

Pri pouziti stroja na vykonanie ¢innosti tykajucich sa prace,
moze u obsluhy dojst k neprijemnému pocitu v rukach

a ramenach, ako aj v oblasti krku a pliec alebo na inych
Castiach tela.

Pri pouziti stroja by pracovnik obsluhy mal zaujat pohodl-
ny postoj, dbat pritom na bezpecnd stabilitu a vyhybat sa
nepriaznivému postoju alebo takému postoju, pri ktorom
je tazké udrzat rovnovahu. Obsluha by mala pocas vyko-
navania dlhodobej prace menit postoj, ¢o mdze pomaoct
pri zabrariovani neprijemnostiam a Gnave.

Ak obsluha pocituje na sebe symptomy ako napr.
neustdvajlca alebo opakujica sa nevolnost, tazoba,
busenie srdca, bolest, mravcenie, otupenost, palenie alebo
meravost, nemala by tieto priznaky ignorovat. Obsluha by
to mala ozndmit zamestnavatelovi a poradit sa s lekdrom s
prislusnou kvalifikaciou.

Nebezpecenstva v dosledku dielov prislusenstva

Pred montazou alebo vymenou strojového nastroja

alebo dielov prislusenstva odpojte stroj od zasobovania
energiou.

Pouzivajte vylu¢ne diely prislusenstva a spotrebny material
takych rozmerov a typov, ktoré odporuca vyrobca stroja.
Pocas pouZivania a po pouziti zabrarte priamemu kontak-
tu so strojovym nastrojom, pretoze tento sa mohol zohriat
a mdze mat ostré hrany.

Pred pouzitim skontrolujte brdsny material. Nepouzivajte
brisne materidly, ktoré spadli alebo ktoré su odstiepené,
prasknuté alebo maju iné chyby.

Musf sa preverit, ¢i si maximalne prevadzkové otacky
strojového nastroja vy3sie nez menovité otacky stroja.
Samopridrzné brisne kotuce sa musia umiestnit na upev-
fiovacej doske sustredne.

Musi sa zabezpecit, aby bol brdsny material pred pouzitim
riadne upevneny a dostato¢ne pevne utiahnuty; stroj sa
musi prevadzkovat minimalne 1 mindtu v zaistenej polohe
pri otackach behu naprazdno; ak sa prejavia vyrazné
vibracie alebo iné poruchy, stroj sa musi ihned vypnut; je
nutné zistit pricinu tychto chyb.

Brusny material sa musi uchovavat a musi sa s nim zaob-
chédzat podla pokynov vyrobcu.

Brusiace stroje na brusky na plocho a lesticky

Nesmu sa pouzivat rozbrusovacie kotuce a stroje na
strihanie.

Pre brusiace stroje na brusky na dokoncovacie operacie

Nikdy nenamontujte brusny kotuc¢ alebo frézu na brusiaci
stroj na brusky na dokoncovacie operacie. Praskajuci brus-
ny kotu¢ moéze sposobit velmi vazne zranenia alebo smrt.
Pouzivat sa smu len schvélené strojové nastroje s vhodnym
priemerom stopky.

Dbajte na to, ze pripustné otacky pri malych brasnych
telieskach sa musia znizit z dévodu zvac3enia dizky stopky
medzi koncom upinacich kliesti a malym brasnym te-
lieskom (presah). Zabezpecte, aby bola dodrzana minimal-
na upinacia dizka 10 mm. (Pozri obrézok 1 a odporucania
vyrobcu malych brusnych teliesok).

Uvedomte si, ze medzi priemerom stopky malého brusne-
ho telieska a upinacimi kliestami existuje nebezpecenstvo
nespravneho prispdsobenia;
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Obrazok 1: Upinacia dizka upinacieho puzdra a upinacich
kliesti

Legenda

1 drziak upinacich kliesti

2 orech na upinacie klieste

3 upinacie klieste

D priemer malého brisneho telieska
D priemer stopky

L upinacia dizka

L, presah (podfa odportcania vyrobcu)
T dlzka malého brusneho telieska
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Pre brusiace stroje na brusne néstroje

Zabezpecte, aby hmotnost brisneho materialu bola kom-
patibilnd s hmotnostou stroja pre brisne materidly a aby
bol brusny material vhodny na vreteno.

Zabezpecte, aby typ a velkost zavitu brdsneho materialu
presne zodpovedali typu a velkosti zavitu vretena.

Preverenim hmotnosti a inych dolezitych udajov vretena je
nutné zabranit tomu, aby sa koniec vretena dotykal dna
otvoru brusnych hrncov, brasnych kuzelov ¢i brasok na
dokoncovacie operacie so zavitovymi vlozkami, ktoré su
urcené na upevnenie na vretenach stroja.

Pri brasnych materidloch, ktoré st dodavané s redukénymi
kusmi alebo redukénymi viozkami alebo ktoré sa maju
pouzivat s redukénymi kusmi alebo redukénymi viozkami,
musi pouzivatel zabezpecit, aby sa redukény kus alebo re-
duk¢na vlozka nedotykala celnej strany upinacej priruby a
aby vdaka predpinace; sile bol dostato¢ny rota¢ny pohon,
aby sa zabranilo oddmyknutiu brisneho materialu.

V pripadoch, v ktorych sa dodavaju upinacie priruby pre
rozny typy a velkosti brisnych materidlov, upevnite vzdy
spravnu upfnaciu prirubu pre vyuzivané brdsne materialy.

Nebezpecenstva na pracovisku
Je potrebné aplikovat:

Pokiznutie, zakopnutie a pad su hlavnymi pric¢inami zra-
neni na pracovisku. Davajte pozor na povrchy, ktoré sa pri
pouzivani stroja mozu stat klzkymi a na nebezpecenstvo
zakopnutia spésobené vzduchovou alebo hydraulickou
hadicou.

V nezndmom prostredi budte opatreni. Mézu hrozit skryté
nebezpecenstva z vedeni elektrického pridu alebo inych
zasobovacich vedeni.

Tieto stroje nie su urcené na vyuzivanie vo vybusnom
prostredi a nie su izolované proti kontaktu so zdrojmi
elektrického pradu.

Zabezpecte, aby neboli pritomné Ziadne elektrické
vedenia, plynové potrubia atd., ktoré by mohli predsta-
vovat nebezpecenstvo v pripade poskodenia v dosledku
pouzivania stroja.

Nebezpecenstva v désledku prachu a vyparov

Prach a vypary vznikajuce pri vyuzivani strojov mézu
spbsobit ujmu na zdravi (ako napr. rakovinu, vrodené
chyby, astmu a/alebo dermatitidu); je nevyhnutné vykonat
posudenie rizika vzhladom na tieto nebezpecenstva a
implementovat prislusné regula¢né mechanizmy.

Stroj sa musi prevadzkovat a udrziavat podlia odporucani
uvedenych v tomto navode, aby sa zniZilo uvolfovanie
prachu a vyparov na minimalnu mieru.

Odsavany vzduch sa musi odvadzat tak, aby sa znizilo
rozvirenie prachu v prasnom prostredi na minimum.

Ak vznika prach alebo vypary, hlavnou tlohou musf byt
kontrola prachu a vyparov na mieste ich vzniku.

Vsetky vstavané diely a diely prislusenstva stroja urcené na
zachytavanie, odsavanie alebo potlacanie lahkého prachu

alebo vyparov, pouzivajte a udrziavajte podla pokynov
vyrobcu.

Spotrebny material / strojové nastroje sa musia vybrat,
udrziavat a vymienat podla odportcani v tomto navode,
aby sa zabranilo zbyto¢nému zintenzivneniu tvorby prachu
alebo vyparov.

Pouzivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest podla
pokynov vasho zamestnavatela alebo podla poziadaviek
predpisov o bezpec¢nosti prace a predpisov o ochrane
zdravia.

Prace s urcitymi materidlmi maju za nasledok emisie
prachu a vyparov, ktoré spdsobuju vznik potencialnej
vybusnej atmosféry.

Nebezpecenstva v désledku hluku

Posobenie vysokej hladiny hluku méze mat pri nedo-
statocnej ochrane sluchu za nasledok trvalé poskodenie
sluchu, stratu sluchu a iné problémy, ako napr. tinitus
(zvonenie, hucanie, piskanie alebo bzucanie v usiach). Pre-
to je nevyhnutné vykonat posudenie rizika vzhladom na
tieto nebezpecenstva a implementovat prislusné regulacné
mechanizmy.

K regula¢nym mechanizmom vhodnym na znizZenie rizika
patria opatrenia ako napr. pouZzitie izola¢nych materidlov
na zabranenia zvonenia na obrobku.

PouZivajte prostriedky na ochranu sluchu podla pokynov
vasho zamestnavatela alebo podla poziadaviek predpisov
0 bezpecnosti prace a predpisov o ochrane zdravia.

Stroj sa musi prevadzkovat a udrziavat podla odporucani
uvedenych v tomto navode, aby sa zabranilo zbyto¢nému
zvy3ovaniu hladiny hluku.

Spotrebny material / strojové nastroje sa musia vybrat,
udrziavat a vymienat podla odportcani v tomto navode,
aby sa zabranilo zbyto¢nému zvySovaniu hladiny hluku.

Ak je stroj vybaveny timi¢om hluku, zabezpecte, aby bol
tlmi¢ hluku vzdy na svojom mieste a aby bol funkény, ked
je stroj v prevadzke.

Nebezpecenstva v dosledku vibracii

Posobenie vibracii moze spdsobit poskodenie nervov a
poruchy krvného obehu v rukach a ramenach.

Pri praci v studenom prostredi noste teply odev a uchova-
vajte ruky v teple a suchu.

Ak spozorujete pocit otupenosti, mravéenie alebo bolesti
v prstoch alebo rukach alebo ak sa pokozka na prstoch
alebo rukach zafarbi nabielo, preruste pracu so strojom,
informujte vasho zamestnévatela a poradte sa s lekarom.

Stroj sa musi prevadzkovat a udrziavat podla odporucani
uvedenych v tomto ndvode, aby sa zabranilo zbyto¢nému
zosilneniu vibréacii.

Spotrebny material / strojové nastroje sa musia vybrat,
udrziavat a vymienat podla odporucani v tomto navode,
aby sa zabranilo zbyto¢nému zosilneniu vibracif.

Vzdy ked je to mozné, pouzivajte na drzanie hmotnosti
stroja stojan, upinadlo alebo vyrovnavacie zariadenie.
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Stroj drzte s bezpe¢nym ale nie prili$ tuhym uchopenim
a dodrziavajte potrebné reakcné sily ruk, pretoze riziko
vibracif sa spravidla zvy3uje s vacsou silou uchopenia.
Nedostato¢ne namontovany alebo poskodeny strojovy
nastroj méze mat za nasledok nadmerné vibracie.

Nenechajte strojovy nastroj na obrobku chviet, pretoze
tento spdsobuje s vysokou pravdepodobnostou vyrazné
zosilnenie vibracif.

Pre stroje na brusne nastroje

Vyuzivajte medzipolohy, ak st ur¢ené pre viazané brusne
materialy.

Dodatocné bezpecnostné pokyny pre pneumatické
stroje

Stlaceny vzduch moze spdsobit vazne zranenia.

Ak sa stroj nepouziva, ale tiez pred vymenou dielov
prislusenstva alebo pred vykonanim oprav zabezpec-
te, aby bol zatvoreny privod vzduchu, aby vzduchova
hadica nebola pod tlakom a aby bol stroj odpojeny od
privodu vzduchu.

nikdy nesmerujte prud vzduchu proti sebe ani inym
osobam.

Naokolo mlatiace hadice moézu spdsobit vazne zranenia.
Preto vzdy skontrolujte, ¢i st hadice a ich pripeviiovacie
prostriedky neposkodené alebo ¢i sa neuvolnili.

Ak sa pouZivaju univerzalne rota¢né spojky (zubové
spojky), musia sa pouzit areta¢né ¢apy. Musia sa pouzit
hadicové poistky Whipcheck na zarucenie ochrany pre
pripad zlyhania spoja hadice so strojom a hadic navzajom.

Zabezpecte, aby nedoslo ku prekroceniu najvyssieho tlaku
uvedeného na stroji.

Nikdy nenoste pneumatické stroje za hadicu.

Oprava

Ak aj napriek déslednym metédam vyroby a kontroly
doéjde k vypadku stroja, musi opravu vykonat autorizované
servisné stredisko PFERD.

POUZITIE PODLA PREDPISOV

Nastroj je ur¢eny na brusenie, frézovanie a odihlovanie
kovu, kamena a plastu pomocou fréz a brusnych teliesok.

Tento pristroj sa smie pouzivat len v stlade s uvedenymi
predpismi.

PRIPOJKA KU ZDROJU STLACENEHO
VZDUCHU

Stroj pripojte k zdroju olejovaného stlateného vzduchu.
Neolejovany stlaceny vzduch zvy3uje opotrebenie a znizuje
vykon pristroja.

Pred pripojenim pristroja k zdroju stlaceného vzduchu
skontrolujte stlaceny vzduch. Tlak nesmie prekrocit maxi-
malny tlak uvedeny na typovom stitku a v tomto navode
na pouzivanie.

Predtym ako pristroj pripojite ku zdroju stlaceného vzdu-
chu, treba ventil posundt do polohy «Aus (Vyp)»!

Pred prerusenim privodu stlaceného vzduchu treba vzdy
ventil presunut do polohy «Aus (Vyp)», aby sa zamedzilo
neumyselnému zapnutiu.

Pouzivajte jednotku udrzby, ktoréa sa sklada z filtra, regula-
tora tlaku a olejnicky.

Vdychnutie rozpraseného oleja moéze byt skodlivé. Preto
treba pouzivat navrhované maziva (pozrite si aj kvalitu
vzduchu v odseku Technické Udaje).

Znecisteny stlaceny vzduch skracuje dobu zZivotnosti
pristroja. Preto treba napr. predlZzovacie hadice pred
pripojenim prefuknut. Podla moZznosti sa vyhnite pouzitiu
spojok ventilov.

Poziadavky na stlaceny vzduch:
Oznacenie kvality podla ISO/DIS tvrdi, Ze vzduch ma byt

zvyskovej vody smie byt maximalne 6 g/m? (podmienené
kondenzacnou susickou, tlakovym rosnym bodom + 3 °C)
a ze vzduch smie obsahovat olej do 5 mg/m3. Preto treba
reSpektovat nasledujuce:

Pri znecistenom stlacenom vzduchu treba pocitat so skra-
tenou zZivotnostou. Preto by sa mali napr. aj predlZovacie
hadice pred pripojenim prefuknut a podla moznosti by sa
malo zamedzit pouzitiu spojok ventilov.

NAPOTKI ZA DELO
Pristroj po vypnuti eSte dobieha.

Pri vypadku stlaceného vzduchu dajte ventil do polohy
«Aus (Vyp)».

Obrobok bezpecne ulozte alebo upevnite na pracovnej
ploche.

Aby sa dosiahol optimélny vysledok brusenia, tak brdsnym
nastrojom treba pomocou mierneho tlaku rovnomerne
pohybovat sem a tam.

Prilis silny tlak pri bruseni znizuje vykonnost pristroja a
Zivotnost brusneho néstroja.

Pristroj sa smie zapnut len vtedy, ak je nastroj spravne
namontovany.

Nastroje pred pouzitim skontrolujte. Nastroj musi byt
sprédvne namontovany a musf sa dat volne tocit.
Zrealizujte skusobny chod pristroja bez zatazenia v trvani
min. 30 sekind. Nepouzivajte poskodené, nepravidelne
opotrebené alebo vibrujuce nastroje!

UDRZBA
Pristroj udrziavajte stale Cisty a uskladriujte ho v suchu.

Kvoli bezpec¢nosti pristroja je nevyhnutna pravidelna
udrzba.

Volnobezné otacky kontrolujte periodicky a po kazdej
udrzbe.

Najma ak pristroj pracuje este bezchybne, tak by ho
odbornik mal pravidelne po uplynuti cca 300-400 pre-
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vadzkovych hodin, minimalne viak raz ro¢ne skontrolovat,

demontovat motor, vycistit ho a skontrolovat Smykadlo, ¢i
nie je opotrebené.

Pri nasledujucich dieloch periodicky kontrolujte ich bez-
chybny stav:

- Privodna hadica vzduchu a jej upevnenia (strhnuté hadi-
ce na stlaceny vzduch mézu udierat okolo seba)

- Hriadel
Vykresy a zoznamy nahradnych dielcov pre nase pohony

nastrojov najdete na nasej stranke: http:/spareparts.pferd.

com prip. si ich vyZiadajte na info@pferd.com.

ZARUKA

Za nedostatky na elektrickych a pneumatickych strojoch
a na adekvatnom prislusenstve rucime tym spoésobom, ze
podla nasho uvazenia vsetky diely, ktoré vykazuju mate-
ridlne skody, bezplatne opravime alebo vymenime. Tieto
naroky na odstranenie materialnych skod poskytujeme
najdlhsie po dobu 12 mesiacov. Toto v3ak neplati, ak za-
kon predpisuje dlhsie lehoty. Za 3kody, ktoré v tomto ¢ase
vzniknu v dosledku neodbornej manipulacie so strojom,
za prirodzené opotrebenie, pouzitie cudzich nahradnych
dielov alebo opravu v cudzich servisoch, neru¢ime. Rekla-
méacie mozu byt uznané len vtedy, ak bude stroj zaslany
spat v neotvorenom stave. DalSie naroky, predovietkym
na nahradu 3kod, ktoré nevznikli v stvislosti so samotnym
tovarom, su vylicené.

ZMENY / USCHOVANIE

Zmeny su vyhradené!

Névod na pouzivanie si uschovajte pre pripad budtceho
pouzitia!
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Dane techniczne

Oznaczenie

Nr mat.
EAN
Smarowanie mgta olejowa

Cisnienie maksymalne

Jakos¢ powietrza DIN I1SO 8573-1

Zuzycie powietrza przy maksymalnej wydajnosci
Wydajnos¢

Liczba obrotéw biegu jatowego

Srednica uchwytu narzedzia / érednica tulei zaciskowej
Wewnetrzna srednica weza

Ciezar bez weza

Warunki pracy

Zakres temperatury

Wozgledna wilgotnos¢ powietrza (nie kondensujacego)
Przechowywanie

Zakres temperatury

Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna powietrza
Informacja dotyczaca szumoéw/wibracji

Zmierzone wartosci wyznaczono zgodnie z norma
EN ISO 15744.

Poziom szumoéw urzadzenia oszacowany jako A
Wynosi typowo:

Poziom ci$nienia akustycznego (K=3 dB(A))
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa trzech
kierunkéw) wyznaczone zgodnie z norma

EN ISO 28927-12

Szlifowanie metal:

Warto$¢ emisji drgan a, ¢

Niepewnos¢ K=

Drawings and spare parts lists at
http:/spareparts.pferd.com

INCLUDED IN DELIVERY:

PGAS 8/30 V-HV: 1.5 m exhaust hose and 3 m air supply

hose with 1/4" male threaded connection and threaded
quick coupling (STGI), 6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV: 3 m air supply hose with 1/4" male

threaded connection and threaded quick coupling (STGI),

6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV
Szlifierka prosta
80106075

4007220176788

6.

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

5000 min”!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
9 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

I

PGAS 8/30 V-HV
Szlifierka prosta
80706050

4007220836842

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

3000 min™!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
9 mm

1,600 kg

-10°C ... +#40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

O
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ZALECANE AKCESORIA

Koncowka weza o srednicy wewnetrznej co najmniej

6 mm (PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV). Zespot przygo-
towania sprezonego powietrza 1/2" sktadajacy sie z filtra
(filtrujacy zanieczyszczenia do 5-8 mikrondw) regulatora
cisnienia i olejarki.

Pozostate akcesoria wraz z numerami zamowien wyszcze-
gdlnione sa w podreczniku narzedzi PFERD. Zmiany sa
zastrzezone. Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy
podac typ urzadzenia i numer artykutu.

Nie uzywaj zadnego osprzetu, ktéry nie zostat
specjalnie przewidziany i rekomendowany przez
producenta do tego narzedzia pneumatycznego. To,
Ze mozesz zamocowac osprzet na twoim narzedziu
pneumatycznym, wcale nie gwarantuje bezpiecznego
uzytkowania.

Collets
— Group For shank dia.
_J 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
For dimension see TOOL MANUAL 23, catalogue 9, table page 116 .
Keys Support
P o * Description 2] ﬁ Description EAN
4007220 P 4007220
EMSW 9/16” 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Connecting set In-line fine filter
. Description EAN ] ~| W= Description EAN
- .= =
o | _ -- 4007220 *_ 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
See TOOL MANUAL 23, See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67. catalogue section 9, page 67.
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/\ OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczeristwa i instrukcje.
Btedy w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga
spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie
obrazenia ciata.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE

- Szlifierek na tarcze $cierne i polerskie
- Szlifierek na sciernice trzpieniowe
- Szlifierek na $ciernice

0Ogolne zasady bezpieczenstwa

Przy réznych zagrozeniach: Nalezy przeczytac i zrozumiec
wskazowki bezpieczenstwa przed ustawianiem, eksplo-
atacja, naprawa, konserwacja i wymiana wyposazenia
maszyny przed wykonaniem jakichkolwiek prac przy
maszynie. W przeciwnym wypadku istnieje ryzyko powaz-
nych obrazen ciata.

Szlifierka moze by¢ ustawiana, regulowana i uzywana
wyfacznie przez odpowiednio wykwalifikowanych i wy-
szkolonych operatoréw.

Nie wolno wprowadza¢ zadnych modyfikacji w maszynie.
Zmiany moga zmniejszy¢ skutecznos¢ srodkdw ostroznosci
i zwiekszy¢ ryzyko dla operatoréw.

Wskazdéwki bezpieczenstwa nie moga zosta¢ zagubione.
Nalezy przekazac je operatorowi.

Nigdy nie wolno uzywa¢ uszkodzonych maszyn.

Maszyny nalezy poddawac regularnym przegladom, aby
sprawdzi¢, czy maszyna posiada wyrazne oznaczenia
parametréw znamionowych oraz inne wymagane ozna-
czenia. Pracodawca / uzytkownik musi w razie potrzeby
skontaktowac sie z producentem, aby uzyskac¢ zamienne
tabliczki.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi elementami

W przypadku pekniecia elementu obrabianego, elemen-
tow wyposazenia lub narzedzia maszyny, istnieje ryzyko
wyrzucenia elementow z duza predkoscia.

Podczas eksploatadji szlifierki oraz podczas wymiany
wyposazenia maszyny, zawsze nosic¢ okulary ochronne
chroniace przed uderzeniami. Stopiert wymaganej ochrony
nalezy oceni¢ osobno dla kazdego zastosowania.

Nalezy zadba¢, aby element obrabiany byt dobrze
zamocowany.

Regularnie sprawdzac, czy predkos¢ obrotowa szlifierki nie
jest wieksza, niz predkosc obrotowa podana na szlifierce.
Te kontrole predkosci obrotowej nalezy przeprowadzi¢ bez
zatozonej sciernicy trzpieniowej / materiatu szlifierskiego,
zgodnie ze wskazéwkami producenta.

Zadbac, aby iskry i odtamki powstajace podczas eksploata-
¢ji nie stanowity zagrozenia.

Odtaczy¢ szlifierke od zasilania przed wymiana materiatu
szlifierskiego i przed konserwacja.

W takim przypadku nalezy réwniez oceni¢ ryzyko dla
pozostatych oséb.

Podczas prac powyzej poziomu gtowy nosi¢ kask
ochronny.

W takim przypadku nalezy réwniez oceni¢ ryzyko dla
pozostatych oséb.

Upewnic sie, ze materiat szlifierski jest odpowiednio
napiety na maszynie.

Sprawdzi¢, czy maksymalna predko$¢ robocza materiatu
szlifierskiego, liczona w obrotach na minute, jest rowna
lub wyzsza od predkosci znamionowej wrzeciona.

Nie wolno stosowac szczotek, ktérych predkos¢ obrotowa
jest wyzsza od maksymalnej dopuszczalnej predkosci
szczotek dla danej maszyny.

Upewnic sie, ze pokrywa ochronna jest zamontowana,
wiasciwie umocowana, w dobrym stanie i ze jest regular-
nie sprawdzana.

Zagrozenia zwigzane z pochwyceniem

W przypadku noszenia luznej odziezy, bizuterii, tancusz-
koéw, trzymania wiosow lub rekawiczek przy maszynie i jej
wyposazeniu, istnieje ryzyko uduszenia, zerwania skéry
gtowy lub ran cietych.

Zagrozenia podczas eksploatacji

Podczas eksploatacji maszyny dtonie operatora moga by¢
narazone na zagrozenia, np. rany ciete, otarcia lub opa-
rzenia. Nosi¢ odpowiednie rekawice chroniace dtonie.

Unikac¢ kontaktu z obracajacym sie trzpieniem, zamonto-
wanym narzedziem lub ruchomym talerzem szlifierskim,
aby zapobiec zmiazdzeniu lub skaleczeniu rak i innych
czesci ciata. Nosi¢ odpowiednie rekawice chroniace
dtonie.

Operatorzy i konserwatorzy musza by¢ w stanie fizycznie
poradzi¢ sobie z rozmiarami, masa i wydajnoscia maszyny.

Trzymad maszyne w sposéb prawidtowy: nalezy by¢
stale gotowym na przeciwdziatanie typowym lub nagtym
ruchom — trzymac obie rece w gotowosci.

Pamieta¢ o zachowaniu réwnowagi ciata i dobrego
oparcia.

W przypadku przerwy w zasilaniu, wytaczy¢ urzadzenie za
pomoca elementu obstugowego.

Stosowac wytacznie smary zalecane przez producenta.

Trzeba nosi¢ okulary ochronne. Zaleca sie noszenie reka-
wic ochronnych i odziezy ochronnej.

Obracajacy sie pilnik nie moze pracowa¢ z predkoscia
obrotowa wieksza od znamionowej.

Pamietac, ze po wytaczeniu przy pomocy elementu obstu-
gowego, narzedzie maszyny jeszcze sie obraca.

Zaleca sie odktadanie maszyny do pozycji bezpiecznej.

Ostrzega sie przed ryzykiem wybuchu lub pozaru w zalez-
nosci od obrabianego materiatu.
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Sprawdzi¢ talerz szlifierski przed kazdym uzyciem. Nie
uzywac go, jezeli jest pekniety, ztamany lub spadt.

Nigdy nie uzywac maszyny bez talerza szlifierskiego.

W przypadku uzytkowania maszyny na podtozu plasti-
kowym lub innym materiale nieprzewodzacym istnieje
ryzyko wytadowan elektrostatycznych.

Potencjalnie wybuchowa atmosfera moze powsta¢ w
wyniku pytéw i oparéw bedacych rezultatem szlifowania i
polerowania. Nalezy zawsze stosowac system wycia-
gowy lub podcis$nieniowy odpowiedni do obrabianego
materiatu.

Operator maszyny powinien upewnic sie, ze w bez-
posredniej bliskosci urzadzenia nie znajduja sie zadne
przypadkowe osoby.

Uzywac wyposazenia ochrony osobistej, jak odpowiednie
rekawice, fartuchy i kaski.

W przypadku szlifierek na sciernice

Jesli materiat szlifierski zatnie sie w szczelinie oddzielaja-
cej, nalezy wytaczy¢ szlifierke i poluzowac Sciernice. Przed
kontynuowaniem pracy sprawdzi¢, czy materiat szlifierski
nadal jest odpowiednio umocowany i czy nie zostat
uszkodzony.

Nie wolno stosowac sciernic i sciernic tarczowych do
ciecia do szlifowania bocznego (wyjatek: sciernice do
szlifowania bocznego). Nie wolno stosowac szlifierek na
materiaty szlifierskie przy wiekszej predkosci obwodo-
wej niz maksymalna predko$¢ obwodowa materiatu
szlifierskiego.

Iskry powstate przy szlifowaniu moga doprowadzi¢ do
zapalenia ubrania i ciezkich poparzen ciata. Uwaza¢, aby
iskry nie spadaty na ubranie. Nosi¢ odziez ognioodporna
i pamietac o tym, aby w poblizu znajdowato sie wiadro z
woda.

Uwaga: W przypadku szlifierek na $ciernice trzpieniowe
napedzanych przez turbine, czas wybiegu moze trwac
kilka sekund.

Zagrozenia zwigzane z powtarzajgcymi sie ruchami

W przypadku zastosowania szlifierki do czynnosci zwia-
zanych z procesem roboczym, operator moze odczuwac
nieprzyjemne dolegliwosci w strefie dtoni, ramion oraz
szyi, barkéw i innych czesci ciata.

Podczas uzytkowania szlifierki operator powinien przyja¢
wygodna pozycje ciata opierajac sie stabilnie oraz unikajac
niekorzystnych pozycji ciata, ktére np. utrudniaja zacho-
wanie rownowagi. W przypadku dtugotrwatych prac
operator musi zmieniac pozycje ciata, co moze pomoc
uniknac nieprzyjemnych dolegliwosci lub zmeczenia.

Jezeli operator stwierdzi u siebie charakterystyczne obja-
wy, np. diugotrwate lub powtarzajace sie zte samopoczu-
cie, inne dolegliwosci, kotatanie serca, bole, mrowienie,
uposledzenie stuchu, pieczenie lub sztywnos$¢, nie wolno
ich ignorowa¢. Operatorzy musza poinformowac o tym
pracodawce i skonsultowac sie z lekarzem o odpowied-
nich kwalifikacjach.

Zagrozenia zwigzane z elementami wyposazenia

Przed montazem lub wymiana narzedzia maszyny lub
elementéw wyposazenia odfaczy¢ szlifierke od zasilania.

Stosowac wytacznie wyposazenie i materiaty eksplo-
atacyjne o zalecanych przez producenta rozmiarach i o
zalecanym typie.

Podczas eksploatacji oraz po jej zakonczeniu unikac bez-
posredniego kontaktu z narzedziem maszyny, poniewaz
moze ono by¢ nagrzane lub miec ostre krawedzie.

Przed zastosowaniem poddac kontroli materiat szlifierski.
Nie uzywac materiatow szlifierskich, ktére upadty, odtama-
nych, porysowanych lub uszkodzonych w inny sposéb.

Nalezy sprawdzi¢, czy maksymalna predko$¢ obrotowa
narzedzia maszyny jest wyzsza od znamionowej predkosci
obrotowej maszyny.

Samoprzylepne / mocowane na rzep tarcze szlifierskie
musza by¢ mocowane posrodku talerza mocujacego.

Upewnic sie, ze przed eksploatacja materiat szlifierski jest
odpowiednio umocowany i wystarczajaco naciagniety;

po uruchomieniu maszyna powinna przez co najmniej 1
minute pracowac na biegu jatowym w bezpiecznej po-
zycji; szlifierke nalezy natychmiast wytaczy¢ w przypadku
zaobserwowania silnych drgan lub innych nieprawidtowo-
$ci; nalezy ustali¢ przyczyny tych zjawisk.

Materiaty szlifierskie nalezy przechowywac oraz stosowac
zgodnie z zaleceniami producenta.

W przypadku szlifierek na tarcze scierne i polerskie

Do ciecia nie wolno stosowac tarcz szlifierskich ani szlifie-
rek katowych.

W przypadku szlifierek na Sciernice trzpieniowe

Nigdy nie montowac tarczy szlifierskiej lub frezu na
szlifierce na sciernice trzpieniowe. Pekniecie tarczy szlifier-
skiej moze spowodowac bardzo powazne obrazenia lub
Smierc.

Nie wolno stosowac niezatwierdzonych narzedzi maszyny
o dopasowanej srednicy trzpienia.

Pamietac o zmniejszeniu dopuszczalnej predkosci
obrotowe] w przypadku matych sciernic trzpieniowych
ze wzgledu na zwiekszenie sie dtugosci trzpienia miedzy
koncem uchwytu mocujacego a sciernica (wystep). Prze-
strzega¢ minimalnej dtugosci mocowania wynoszacej 10
mm. (Patrz rys. 1 i zalecenia producenta matych sciernic
trzpieniowych).
Nalezy pamietac o tym, Ze istnieje ryzyko nieodpowied-
niego dopasowania do siebie $rednicy trzpienia matej
$rednicy oraz uchwytu mocujacego.
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Rys. 1: Dtugo$¢ mocowania uchwytu zaciskowego i
zacisku

Legenda

Uchwyt zacisku

Koncéwka zacisku

Zacisk

Srednica matej $ciernicy trzpieniowej
Srednica trzpienia

Dtugos¢ mocowania

Wystep (wedtug zalecen producenta)
Dtugos¢ matej Sciernicy trzpieniowej

S

—|OI—I—UUUJN—\

W przypadku szlifierek na Sciernice

Upewnic sig, ze masa materiatu szlifierskiego jest dopaso-
wana do szlifierki i ze materiat pasuje do wrzeciona.

Upewnic sie, Ze typ i rozmiar gwintu materiatu szlifierskie-
go doktadnie pasuja do typu i rozmiaru gwintu wrzeciona.

Poprzez sprawdzenie ciezaru i innych waznych para-
metrow wrzeciona nalezy zapobiec sytuacji, w ktorej
koncowka wrzeciona bedzie dotykac spodu otworu
sciernic garnkowych, stozkowych lub trzpieniowych z
wktadkami gwintowanymi, przewidzianych do mocowa-
nia do wrzecion.

W przypadku materiatow szlifierskich dostarczanych

z ksztattkami lub tulejami redukcyjnymi lub takich,

ktore powinny by¢ stosowane z ksztattkami lub tulejami
redukcyjnymi, operator musi upewnic sie, ze ksztattka lub
tuleja redukcyjna nie dotyka czotowej strony kotnierza mo-
Cujacego oraz ze sita zamocowania zapewnia wystarcza-
jacy naped rotacyjny, aby zapobiec zeslizgnieciu materiatu
szlifierskiego.

W przypadkach, w ktérych kotnierze mocujace sa udo-
stepniane dla réznych rodzajow i wielkosci materiatow
szlifierskich, nalezy zawsze stosowac kotnierz mocujacy
dopasowany do odpowiedniego materiatu szlifierskiego.

Zagrozenia w miejscu pracy
Przestrzegac nastepujacych zalecen:

Gtownymi przyczynami wypadkdw w miejscu pracy

s3: poslizgniecie sie, potkniecie i upadek. Uwazac na
powierzchniach, ktore mogty stac sie sliskie wskutek
uzytkowania maszyny, oraz uwazac, aby nie potknac sie o
weze pneumatyczne lub hydrauliczne.

Zachowac ostroznos¢ w nowym otoczeniu. Moga wyste-
powac niewidoczne zagrozenia zwiazane z elektrycznoscia
lub innymi przewodami zasilajacymi.

Szlifierki te nie s przeznaczone do pracy w wybuchowej
atmosferze i nie powiadaja izolacji chroniacej je przed
kontaktem z elementami pod napieciem.

Zadbac, aby w poblizu nie wystepowaty przewody
elektryczne, gazowe itp. ktére w przypadku uszkodzenia
wskutek uzytkowania maszyny mogtyby spowodowac
zagrozenie.

Zagrozenia zwigzane z pytem i oparami

Pyly i opary powstajace podczas eksploatadji szlifierek
moga powodowac szkody zdrowotne (np. nowotwory,
uszkodzenia ptodu, astme i/ lub zapalenia skéry); dlatego
niezbedne jest sporzadzenie oceny ryzyka w odniesieniu
do tych zagrozen oraz wdrozenie odpowiednich mechani-
zmow regulacyjnych.

Szlifierka musi by¢ eksploatowana zgodnie z zaleceniami
podanymi w niniejszej instrukgji, aby zredukowac do
minimum ryzyko uwalniania sie pytéw i oparéw.

Powietrze wylotowe nalezy kierowac¢ tak, aby ograniczy¢
wzbijanie pytu w otoczeniach, w ktérych wystepuja jego
duze ilosci.

W przypadku powstawania pytow lub oparéw nalezy
zwrécic¢ szczegdlng uwage na utrzymanie ich pod kontrola
W miejscu powstawania.

Wszystkie elementy wbudowane lub elementy wyposaze-
nia stuzace do przechwytywania, odsysania lub ttumienia
lotnego pytu i oparéw, musza byc¢ stosowane i konserwo-
wane zgodnie z zaleceniami producenta.

Materiaty eksploatacyjne / narzedzia maszyny nalezy
konserwowac i wymienia¢ zgodnie z zaleceniami niniejszej
instrukcji, aby zapobiec niepotrzebnemu zwigkszeniu ilosci
powstajacego pytu lub opardéw.

Stosowac $rodki ochrony drég oddechowych zgodnie
z zaleceniami pracodawcy lub zgodnie z wymaganiami
przepiséw BHP.

Praca z okreslonymi materiatami powoduje wytwarza-
nie pytu i oparéw, ktére moga spowodowac powstanie
potencjalnie wybuchowej atmosfery.

Zagrozenia zwiazane z hatasem

Wysoki poziom hatasu w przypadku niewystarczajacej
ochrony stuchu moze powodowac trwate uszkodzenia
stuchu, ogtuchniecie lub inne problemy, np. tinnitus
(dzwonienie, Swiszczenie, gwizdy lub brzeczenie w
uszach), dlatego konieczne jest przeprowadzenie oceny
ryzyka w odniesieniu do tych zagrozen oraz wdrozenie
odpowiednich mechanizméw regulacyjnych.

Do mechanizméw regulacyjnych pozwalajacych zmniej-
szy¢ ryzyko nalezy np. stosowanie materiatéw izolacyj-
nych, pozwalajacych zapobiec dzwonieniu elementéw
obrabianych.

Stosowac srodki ochrony stuchu zgodnie z zaleceniami
pracodawcy lub zgodnie z wymaganiami przepiséw BHP.

Szlifierka musi by¢ eksploatowana i konserwowana
zgodnie z zaleceniami niniejszej instrukcji, aby zapobiec
niepotrzebnemu zwiekszeniu poziomu hatasu.

Materiaty zuzywalne / narzedzia maszyny nalezy dobierac,
konserwowac i wymienia¢ zgodnie z zaleceniami niniejszej
instrukgji, aby zapobiec niepotrzebnemu zwiekszaniu sie
poziomu hatasu.

Jesli szlifierka wyposazona jest w ttumik hatasu, nalezy
zawsze dbac o to, aby byt on zamontowany i sprawny
podczas eksploatacji maszyny.
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Zagrozenia zwigzane z drganiami

Drgania moga powodowac uszkodzenia ukfadu nerwo-
wego oraz zaktdci¢ dziatanie naczyn krwionosnych w
dtoniach i ramionach.

Podczas pracy w chtodnym otoczeniu nosic¢ ciepta odziez i
dbac o to, aby rece byly ciepte i suche.

W przypadku dretwienia, mrowienia lub bélu palcow
lub dfoni, lub jezeli skora palcow lub dtoni staje sie biata,
przerwac prace szlifierka, poinformowac pracodawce i
zasiegnac¢ porady lekarza.

Szlifierka musi by¢ eksploatowana i konserwowana
zgodnie z zaleceniami niniejszej instrukcji, aby zapobiec
niepotrzebnemu zwiekszaniu drgan.

Materiaty zuzywalne / narzedzia maszyny musza byc¢
dobierane, konserwowane i wymieniane zgodnie z zale-
ceniami niniejszej instrukgji, aby zapobiec niepotrzebnemu
zwiekszaniu poziomu drgan.

Do utrzymywania masy maszyny w miare mozliwosci
zawsze uzywac stojaka, elementu mocujacego lub zespotu
poziomujacego.

Trzymac maszyne niezbyt mocno, ale pewnie, z uwzgled-
nieniem wymaganej sity przeciwdziatajacej, poniewaz
ryzyko zwiazane z drganiami zwykle zwigksza sie, im
mocniej trzyma sie urzadzenie.

Niedostatecznie zamocowane lub uszkodzone narzedzie
maszyny moze spowodowac zwiekszenie drgan.

Nie pozwoli¢, aby narzedzie maszyny podskakiwato na
elemencie obrabianym, poniewaz z duzym prawdopodo-
bienstwem spowoduje to znaczne zwiekszenie drgan.

W przypadku szlifierek na sciernice

Uzy¢ podkfadek, jesli sa przewidziane do zastosowania z
odpowiednimi materiatami szlifierskimi.

Dodatkowe wskazéwki bezpieczeristwa zwigzane z
maszynami pneumatycznymi

Sprezone powietrze moze powodowac powazne
obrazenia.

- W przypadku, gdy maszyna nie jest uzytkowana, lub w
przypadku wymiany elementéw i przed wykonaniem
prac naprawczych nalezy zadbac o to, aby doptyw
powietrza byt odciety, waz pneumatyczny nie byt pod
cisnieniem i aby maszyna zostata odfaczona od zasilania
pneumatycznego.

- Nigdy nie kierowa¢ strumienia powietrza na siebie
samego lub na inne osoby.

Niezamocowany, odbijajacy waz moze spowodowac
powazne obrazenia. Dlatego nalezy zawsze sprawdzac,
czy weze i ich elementy mocujace nie sa uszkodzone oraz
czy sie nie poluzowaty.

W przypadku zastosowania uniwersalnych ztaczy obro-
towych (ktowych), nalezy stosowac trzpienie blokujace.
Stosowac zabezpieczenia wezy typu Whipcheck, aby
zapewnic¢ ochrone w przypadku uszkodzenia potaczenia
weza z maszyna lub potaczenia miedzy wezami.

Zadbac, aby nie byto przekraczane maksymalne cisnienie
podane na maszynie.

Nigdy nie nosi¢ maszyn zasilanych pneumatycznie na
wezu.

Naprawa

Jezeli maszyna pomimo starannej kontroli produkcyjnej
ulegnie awarii, nalezy zleci¢ naprawe autoryzowanemu
serwisowi technicznemu PFERD.

WARUNKI UZYTKOWANIA

Urzadzenie przeznaczone jest do szlifowania, frezowania i
usuwania gratu metali, kamieni i tworzyw sztucznych przy
uzyciu frezéw i sciernic.

Produkt mozna uzytkowa¢ wytacznie zgodnie z jego
normalnym przeznaczeniem.

PODLACZENIE DO UKEADU ZASILANIA
SPREZONEGO POWIETRZA

Urzadzenie mozna podtaczac tylko do uktadu zasilania
naoliwionego sprezonego powietrza. Sprezone powietrze
pozbawione oleju zwieksza zuzycie i zmniejsza wydajnosc¢
urzadzenia.

Przed podtaczeniem urzadzenia do uktadu zasilania spre-
Zonego powietrza nalezy sprawdzic¢ sprezone powietrze.
Cisnienie nie moze przekracza¢ maksymalnej wartosci

podanej na tabliczce znamionowej i w instrukcji obstugi.

Zanim urzadzenie zostanie podtaczone do uktadu zasilania
sprezonego powietrza, zawor nalezy ustawi¢ w pozydji
«Wytaczony» !

Przed odcieciem zasilania sprezonego powietrza zawor
nalezy zawsze ustawia¢ w pozycji «\Wytaczony», aby
zapobiec niezamierzonemu wiaczeniu.

Zespdt przygotowania sprezonego powietrza sktada sie z
filtra, regulatora cisnienia i olejarki.

Wdychanie mgty olejowej moze by¢ szkodliwe. Stosowac
tylko przewidziane do tego celu $rodki smarowe (patrz
rowniez jakos¢ powietrza w ustepie Dane Techniczne).

Zanieczyszczone sprezone powietrze skraca zywotnos¢
urzadzenia. Dlatego tez przed podtaczeniem nalezy np.
przedmucha¢ weze przedtuzajace. W miare mozliwosci
nalezy unikac stosowania zfacz zaworu.

Wymagania wobec sprezonego powietrza
Oznaczenie jakosci ISO/DIS wymaga, aby powietrze byto
wolne od czastek statych wiekszych anizeli 5 mikronow,
zawartos¢ wody resztkowej wynosita maksymalnie 6 g/m3
(w przypadku osuszacza zigbniczego cisnieniowy punkt
rosy + 3 °C) a powietrze zawierato nie wiecej niz 5 mg/m3
oleju. Dlatego tez nalezy pamietac:

W przypadku zanieczyszczonego sprezonego powietrza
nalezy liczy¢ sie z krétsza zywotnoscia urzadzenia. Dlatego
tez nalezy np. przed podfaczeniem przedmuchac¢ weze
przedtuzajace i w miare mozliwosci unikac¢ ztacz zaworéw.
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Informacje ogélne

Smarowanie mgtg olejowa

Wystarczajace i state smarowanie mgta olejowa ma
decydujace znaczenie dla optymalnego funkcjonowania
narzedzia (lepkos¢ oleju przy 40° C wg ISO VG 23-32
mm?/s (cSt). Specjalne smary znajduja sie na stronie 122.

Maszyny pneumatyczne napedzane sprezonym
powietrzem bez dodatku oleju

Tak okredlone napedy nalezy stosowac bez mgty olejowe;j.

Maszyny, ktére mozna stosowac z olejem lub bez, maja
podczas pracy bez oleju nieznacznie zmienione zachowa-
nie i cechy (mniejsza moc i obroty).

Konserwacja

Zaleca sie zbudowanie zespotu konserwacyjnego,
sktadajacego sie z filtra zanieczyszczen, reduktora
cisnienia oraz olejarki w odlegtosci nie wiekszej niz 5m.
Wielkos¢ poréw filtra powinna wynosi¢ 3-5 pm. Przy
zawilgoconym powietrzu nie nalezy korzysta¢ z napedéw
pneumatycznych bez oleju.

Mikrofiltr
Aby zapewnic prace maszyny bez zaktdcen, zwtaszcza

kiedy czesto jest przetaczana, zaleca sie uzywania odpo-
wiedniego mikrofiltra o wielkosci poréw 5 pm.

Przewdéd doprowadzajacy powietrze

Przewdd doprowadzajacy powietrze musi mie$ podana
$rednice wewnetrzna, nie dtugos¢ nie wieksza niz 5m.

WS KAZOWKI DOTYCZACE
UZYTKOWANIA

Urzadzenie jeszcze pracuje przez chwile po jego
wyfaczeniu.

W przypadku zaniku zasilania sprezonego powietrza
zawor nalezy ustawi¢ w pozycji «Wytaczony».

Utozy¢ i zamocowac nalezycie obrabiany przedmiot na
powierzchni podparcia.

Aby uzyska¢ optymalne wyniki szlifowania, nalezy
dociskac $ciernice z umiarkowana sita i rownomiernie
poruszac ja tam i z powrotem.

Zbyt duzy docisk szlifowania zmniejsza wydajnos¢ urza-
dzenia i zywotnos¢ Sciernicy.

Urzadzenie mozna wiaczy¢ tylko z prawidtowo zamonto-
wanym narzedziem.

Sprawdzac narzedzia przed uzyciem. Narzedzie winno
by¢ prawidtowo zamontowane i winno sie swobodnie
obracac.

Dokonac¢ pracy prébnej bez obciazenia przez co najmniej

30 sekund. Nie uzywa¢ narzedzi uszkodzonych, nieréw-
nych na obwodzie lub wibrujacych!

UTRZYMANIE | KONSERWACIA

Urzadzenie nalezy zawsze utrzymywac w czystosci i w
stanie suchym.

Celem zapewnienia bezpieczenstwa urzadzenia nie-
odzowna jest jego regularna konserwacja.

Okresowo oraz po kazdej konserwacji nalezy sprawdzac
liczbe obrotéw biegu jatowego.

Nawet wtedy, gdy urzadzenie pracuje nienagannie,
okresowo po okoto 300- 400 godzinach pracy, jednakze
co najmniej raz w roku, specjalista winien wymontowac
silnik, oczyscic¢ go i sprawdzi¢ zuzycie szczotek.
Nastepujace elementy winny by¢ sprawdzane okresowo
pod wzgledem wiasciwego stanu:
- Waz zasilajacy i jego zamocowania (pekniete weze
sprezonego powietrza moga ulec odrzutowi)

- Wrzeciono

Rysunki i wykazy czesci zamiennych do naszych napedéw
narzedzi znajdziecie Panstwo na naszej stronie interneto-

wej: http://spareparts.pferd.com, mozna je takze zamowic
przez info@pferd.com.

GWARANCIJA

W przypadku usterek dotyczacych maszyn elektrycznych i
pneumatycznych oraz osprzetu oswiadczamy, ze wszyst-
kie te czesci obarczone usterkami rzeczowymi bezptatnie
naprawimy lub wymienimy wedtug naszego uznania.
Zaspokojenie tych roszczen odnosnie usterek rzeczowych
gwarantujemy najdtuzej przez 12 miesiecy. Nie obowia-
zuje to, o ile ustawa nie nakazuje dtuzszych terminéw. Za
szkody, ktore powstaty wskutek niewtasciwego obcho-
dzenia sie z maszynami, naturalnego zuzycia, zastosowa-
nia obcych czesci zamiennych lub wskutek naprawy w
obcych warsztatach, nie reczymy. Roszczenia moga zostac
uznane wytacznie wtedy, gdy maszyna zostanie odestana
z powrotem w stanie nieotwieranym. Dalsze roszczenia, w
szczegdlnosci zadania odszkodowania za szkody, ktére nie
powstaty w zwiazku z samym towarem, sa wykluczone.

ZMIANY / PRZECHOWYWANIE
Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian!
Instrukcje obstugi zachowa¢ do pdzniejszego wgladu!
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Elnevezés

Anyag- sz.
EAN
Olajkodkenés

Maximalis nyomas

Leveg&min&ség DIN ISO 8573-1
Leveg6fogyasztas max. teljesitmény mellett
Teljesitmény

Uresjarati fordulatszam

Szerszambefogd @ / befogdgy(irli atmérd
Leveg6tomlo belsé @

Témeg toml6 nélkal

Uzemi feltételek

Hémérséklettartomany

Relativ paratartalom (nem kondenzalo)
Tarolas

Hémérséklettartomany

Max. relativ paratartalom
Zaj-/Vibracié-informacio

A kozolt értékek megfelelnek az EN ISO 15744
szabvanynak.

A készllék munkahelyi zajszintje tipikusan:
Hangnyomas szint (K=3 dB(A))

Hallasvédé eszk6z hasznalata ajanlott!
Osszesitett rezgésértékek (harom irany vektoria-
lis 6sszegaz EN ISO 28927-12-nek megfeleléen
meghatérozva.

Daral fém:

s r€Zegésemisszio érték Bl

K bizonytalansag

Drawings and spare parts lists at
http://spareparts.pferd.com

INCLUDED IN DELIVERY:

PGAS 8/30 V-HV: 1.5 m exhaust hose and 3 m air supply
hose with 1/4" male threaded connection and threaded
quick coupling (STGI), 6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV: 3 m air supply hose with 1/4” male
threaded connection and threaded quick coupling (STGI),
6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV
Egyenes csiszologép
80106075

4007220176788

6.

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

5000 min”!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
9 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

< 2,5 m/s?
1,3 m/s?

v

PGAS 8/30 V-HV
Egyenes csiszologép
80706050

4007220836842

6

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

3000 min"!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
9 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

O
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RECOMMENDED ACCESSORIES

Hose grommet with an internal diameter of at least 6 mm
(PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV).

1/2" conditioning unit consisting of filter (capacity 5-8
micron), pressure regulator and oil.

Other accessories with their order numbers are listed in

the PFERD tool manual. Subject to change. Please quote
the machine type and Part No. when making orders for

spare parts.

Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool manufac-
turer. Just because the accessory can be attached to your
air-powered tool, it does not assure safe operation.

Collets
—_— Group For shank dia.
_— 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
For dimension see TOOL MANUAL 23, catalogue 9, table page 116 .
Keys Support
P o * Description 2.4 h Description EAN
4007220 p 4007220
EM SW 9/16” 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Connecting set In-line fine filter
o Description EAN ~| W5 Description EAN
- -~
L - 4007220 I_— i 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
See TOOL MANUAL 23, See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67. catalogue section 9, page 67.
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A FIGYELMEZTETES! Olvasson el minden biztonsagi
utmutatast és utasitast. A kovetkezékben leirt el6irdsok
betartasanak elmulasztasa dramutésekhez, tlizhoz és/vagy
sulyos testi sértilésekhez vezethet.

ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

CSISZOLOGEPEKHEZ:

- csiszologépek csiszol6- és polirozé
szerszamokhoz

- csiszologépek csapos csiszolotestekhez

- csiszologépek csiszolészerszamokhoz

Altalanos biztonsagi elirasok:

El6fordulo veszélyek: A gépek beallitdsanal, az tzeme-
|ésnél, a javitasnal, a karbantartasnal és a tartozékok
cseréjénél, valamint miel6tt a dolgozo a gép kozelébe lép,
a biztonsagi el6irasokat el kell olvasni és értelmezni kell. A
biztonsagi el6irdsok ismeretének hidnya sulyos balesethez
vezethet.

A gépet megfelel§ képzettséggel és gyakorlattal rendelke-
26 szakember llithatja be, illetve hasznalhatja.

A gépet nem lehet 4talakitani. Az atalakitas a gép haté-
konysagat csokkentheti, és a biztonsagi rendszer megval-
tozasa megnovekedett veszélyt jelent a kezel6re.

A biztonsagi el&irast meg kell &rizni, és a gépet hasznalo
személynek 4t kell adni.

Soha ne hasznéljon sérilt gépet!

A gép hasznaldja/a munkaltaté szikség esetén értesiteni
koteles a gyartot az eredeti adattabla potlasarol.

A szétrepiil6 alkatrészek balesetveszélyt jelentenek

A letort munkadarab vagy alkatrészdarab, vagy akar
maga a szerszamgép alkatrészdarabjai nagy sebességgel
képesek szétreplni.

A gép mikodése soran, ill. a tartozékok cseréjekor mindig
viselien megfeleld Utésallo szemiveget. A szikséges
védelmi fokozatot minden munkafolyamatnal kalon kell
megallapitani.

Minden esetben ellenérizze a munkadarab megfelelé
rogzitését!

Ellendrizze rendszeresen, hogy a gép fordulatszdma nem
magasabb, mint az adattdblan megadott érték. Az ellen-
Orzéseket a gyarto utasitasa szerint a csiszolészerszamok/
csiszolocsapok behelyezése nélkil kell elvégezni.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a hasznélat soran keletkezd
szikra vagy anyagtoredékek nem okozhatnak veszélyt!

Valassza le a gépet az energiaforrasrél karbantartas vagy
szerszamcsere elott!

Ebben az esetben a védelmet minden veszélyeztetett
személyre ki kell terjeszteni.

Fej feletti munkavégzés kozben véddsisakot kell hasznalni.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csiszolészerszam megfelels-
en van régzitve a gépbe!

Ellendrizze, hogy a csiszoldszerszam maximalis Gzemi
percenkénti fordulatszdma egyenlé vagy nagyobb, mint a
meghajtogép tengelyén ténylegesen mért fordulatszama!

Ne fogjon fel miszaki kefét olyan gépekre, amelyek a
fordulatszdma nagyobb, mint a kefék engedélyezett
maximalis fordulatszama!

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a felszerelt burkolat j¢ &lla-
potban, megfelelen van rogzitve, és ennek ellenérzése
rendszeresen megtorténik!

Befogasbol adodo veszélyek

Viseljen megfelel6 ruhazatot! Ne viseljen b ruhadarabo-
kat vagy ékszereket! A hajat, ruhadarabjait és keszty(jét
tartsa tavol a mozgo alkatrészektol!

Az lizemelés veszélyei

A gép hasznélata kozben a dolgozo keze sérilés (pl.:
vagas, horzsolas, égési sériilés) veszélyének van kitéve.
Hasznaljon megfelel6 véddkesztydit!

Kerilje az érintkezést a forgd befogdcsappal, csiszolo-
testtel a kéz és egyéb testrészek sértilésének elkerilése
végett! Hasznaljon megfelel6 véddkesztyit!

Az Uzemeltet6 és karbantartd személyzetnek megfeleld fi-
zikai llapotban kell lennie ahhoz, hogy a gépet nagysaga,
mérete és teljesitménye alapjan kezelni tudjék.

Tartsa a gépet helyesen: késziljon a szokasos és hirtelen
elmozduldsok ellensulyozasara. Mindkét kezét tartsa
készenlétben.

Figyeljen arra, hogy a teste egyensulyban és biztonsagos
tartasban legyen.

Az energiaellatas kimaradasa esetén biztositsa a gép
problémamentes leéllitasat.

Csak a gyartok altal ajanlott kendanyagot hasznélja!
Védészemuveg hasznalata kotelezd; védbkeszty( és védo-
ruhazat hasznalata ajanlott.

Egy forgd reszelé nem hasznalhato a reszel6re el6irt
fordulatszamnal nagyobb fordulaton.

Ugyeljen arra, hogy a leallitasi parancs, a kikapcsolas utan
a gép még kifut.

Ajanlott a gépet biztonsagos helyen tarolni.

Fokozottan Ugyeljen gyulékony és robbanasveszélyes
anyagok megmunkalasakor, és figyelmeztessen az ezekkel
jaro veszélyekre!

Minden hasznélat el6tt ellendrizze a csiszoldkorong
allapotat! Ne hasznalja, ha repedt, torott, kopott vagy
egyszer mar leesett.

Soha ne hasznalja a gépet csiszoldanyag nélkal!

Fennall az elektrosztatikus kisulés veszélye, amikor a
géppel mlianyag vagy mas, elektromossagot nem vezetd
anyag megmunkalasa torténik.
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A koszorilés és a csiszolas okozta por és flst potencialis
robbanasveszélyes kornyezetet hozhat létre. llyen meg-
munkalasoknal az anyaghoz alkalmas megfelel6 elszivast
vagy alacsony nyomasos rendszert célszer(i alkalmazni.

A munkat végzd személynek meg kell gy6z6dnie arrdl,
hogy mas személy nem tartézkodik a kdzelében.

Személyes védéfelszerelést, megfelel6 véddkesztyit,
kotényt és sisakot kell hasznalni!

Csiszolégépek csiszoloszerszamokhoz.

Ha a csiszoloanyag elakad a vagasi résben, a csiszologépet
kapcsolja ki, a vagotarcsat szabaditsa ki. A mvelet foly-
tatasa el6tt ellendrizze, hogy a csiszoldanyag megfelel6en
van rogzitve, és nem sérdlt.

Ne hasznalja a csiszolo- és vagotarcsak oldalso ré-

szét csiszolasra (kivéve a fellleti csiszolod tarcsakat). A
csiszologépek nem hasznalhatdk nagyobb sebességgel,
mint amennyi a csiszold anyagra megadott, a maximalis
keruleti sebességgel engedélyezett fordulatszam.

A csiszolas altal keletkezett szikra meggyujthatja a munka-
ruhét, és sulyos sértléseket okozhat. Gondoskodjon arrdl,
hogy a munkavégzés soran keletkezd szikra ne érje a ru-
hajat! Viseljen t(izall6 munkaruhazatot, és gondoskodjon
arrol, hogy a kozelben legyen egy vodorben oltoviz!

Megjegyzés: A csiszolocsapok hajtdsdhoz épitett turbinas
gépek ledllasi ideje a kikapcsolas utan tébb masodpercig
is eltarthat.

Az ismétl6dé mozgasok veszélyei

Munkavégzés kozben a kezeld szaméara a gép hasznélata
a kézen, a karon, a nyaki és vall tertleten, valamint a test
egyéb részein kellemetlen érzéseket okozhat.

A munkavégzés soran vegyen fel kényelmes testtartast,
Ugyelve arra, hogy kényelmetlen testhelyzetben nehéz az
egyensulyat megtartani. Hossz( idén at tarté munka-
végzés kdzben valtoztasson testhelyzetet, igyekezzen
elkertlni a faradtsagot és a rossz kozérzetet.

Abban az esetben, ha a munkat végzé személynél tarto-
san vagy visszatéréen rossz kozérzet jelentkezik, pl.: 1Uk-
tetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égé érzés, merevség,
ezeket a tineteket nem szabad figyelmen kivil hagyni.
Tajékoztassa munkaadojat, és konzultajon egészséglgyi
szakemberrel!

Tartozékok veszélyei

Szerszam- vagy alkatrészcsere el6tt csatlakoztassa le a
gépet az energiaforrasrol!

A géphez kizardlag a gyarto altal ajanlott méret( és tipusu
tartozékokat és kellékeket alkalmazzon!

A hasznélat alatt és utan kerulje a kozvetlen érintkezést a
szerszammal, mivel a hasznalat alatt felmelegedhet, vagy
éles felliletek képzédhetnek rajta.

Hasznalat el6tt ellendrizze a csiszolészerszamokat! Ne
hasznalja, ha esetleg lejtette, csorba, repedt vagy egyéb
hibaja van.

Meg kell vizsgalni, hogy a meghajtott szerszam maximali-
san engedélyezett fordulatszama magasabb-e, mint a gép
névleges fordulatszama.

Ontapado korongot kézpontosan kell szerelni, régziteni.

A hasznalat el6tt meg kell bizonyosodni arrol, hogy a csi-
szoldszerszam megfelelGen van rogzitve; a gépet legalabb
1 percig biztonsagos helyen tresjarati fordulaton kell
mUikodtetni. Azonnal ki kell kapcsolni a gépet, ha jelent6s
vibracio vagy sériilés tapasztalhato; a hiba okat ki kell
deriteni és ki kell javitani.

A csiszoldéanyagot a gyartd utasitdsainak megfeleléen kell
tarolni és kezelni.

Csiszolégépek csiszolo- és polirozé szerszamokhoz

A gépre szerelt vagokorongok forgacsolashoz nem
hasznalhatok.

Csiszologépek csapos csiszolotestekhez

Ne fogjon fel vdgdkorongot vagy marécsapot olyan
gépekre, amelyek csapos csiszoldtestekhez késziltek! Egy
szakadt csiszoldtarcsa sulyos sérilést vagy akar halalt is
okozhat.

Csak a gépekhez engedélyezett, megfeleld atmérdjd
befogdszarral készilt szerszamot hasznaljon!

Fokozottan Ugyeljen arra, hogy a kis csapos csiszoldk
maximalisan engedélyezett fordulatszama meghatarozott
csaphosszUsaghoz kotott, ezért a csap szabad hossza a
befogdpatrontdl a csiszoldtestig megfeleléen bedllitandd
(szabad csaphossz). Mindenkor biztositandé a minimalis
10 mm-es csapbefogas (lasd 1. dbra a mindenkori gyartoi
ajanlasokkal).

Legyen tudataban annak, hogy fennéllhat a veszélye a
befogdpatron és a kis csapos csiszold csapatmérd kozétti
méretkilénbségnek;

1 2 3
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1. dbra: Befogdpatron és befogoszar kozti tavolsag
Jelmagyarazat

Befogdpatron tarto

Befogdanya

Befogdpatron

Kis csapos csiszold atméréje
Csapatmérd

Befogési hossz

Talnyulas (a gyarto ajanlasa szerint)
Kis csapos csiszoldtest hossza
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Csiszologépek csiszoloszerszamokhoz.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csiszoldszerszam mérete
kompatibilis a csiszologéppel, és a csiszolo felfoghato a
meghajto tengelyre.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a csiszoldkorong menetének
tipusa és mérete megegyezik tengely menetének tipusaval
és méretével.

A meghajtdgép tengelyméretének és mas fontos adatanak
ellenérzésével elkerlhetd, hogy a tengely végét a fazék-
csiszolok alja, a kupos csiszoldk, menetes csapos csiszolok
azon részei, amelyek a gép tengelyére valo rogzitéshez
szolgalnak, ne érjék el.

A csiszoldanyagoknal, amelyek szlkitékkel vagy betéttel
kerllnek széllitasra, a felhasznalénak meg kell gy&z6dnie
arrél, hogy a sz(ikiték és a betétek a felfogatd perem
homlokrészét nem érintik, a forgatényomaték atvitelére
és a megcsuszas elkertlésére elegendd szoritderd all
rendelkezésre.

Azokban az esetekben, amikor a szoritéperemek kilonbo-
26 tipustiak és nagysaguak lehetnek, mindig a megfelelé
szoritoperemet hasznalja a csiszoldszerszamhoz.

A munkahely veszélyei
A kovetkezéket kell alkalmazni:

A munkahelyi sértlések f& okai a csuszasok, botlasok és
esések. Figyeljen a padlézatra, amely a gép hasznalata
soran cslszdssa valhat, tovabba a levegé- és hidraulika
témlére, amely botlasveszélyt okoz.

Ismeretlen kérnyezetben legyen évatos! Az aram és egyéb
kozmU vezetékek veszélyesek lehetnek.

Ezek a gépek nem hasznalhaték robbanasveszélyes
kornyezetben és nincsenek elektromos érintkezés ellen
szigetelve.

Gy6z6djon meg arrél, hogy nincsenek él6 elektromos
vezetékek, gazvezetékek, amelyeken a gépek hasznélata
soran okozott sérilések veszélyhelyzeteket teremthetnek.

Por és g6z okozta veszélyek

A gépek hasznalata kovetkeztében keletkez& g6zok és
por egészségkarosodast (pl.: rak, szlletési rendellenessé-
gek, asztma és/vagy bérgyulladas) okozhatnak; alapvetd
fontossagu, hogy ezen a téren kockéazatelemzések készil-
jenek, és megfelel6 szabalyozasok keriljenek bevezetésre.

A készlléket a megfeleld ajanlasokat tartalmazé utasita-
sok szerint kell mikodtetni a por és géz kibocsatasanak
csokkentésére.

A tavozo levegét ugy kell elvezetni, hogy a por és egyéb
részecskék felkavarasat elkerdljuk, és ezaltal a kornyezet-
ben a porszennyez6dés minimalis legyen.

A por vagy g6zok keletkezésekor a 6 feladat ezek kibo-
csajthatosaganak helyi ellendrzése.

Minden tartozékot vagy alkatrészt, amelyek a szallépor
elszivasara vagy a gézok elvezetésére szolgalnak, a gép
gyartojanak utasitasa szerint kell beépiteni, tzemeltetni és
karbantartani.

A felszereléseket/gépeket, szerszamokat jelen Utmutato
ajanlasainak megfeleléen kell kivalasztani, Gzemeltetni
és karbantartani, hogy elkertlhetd legyen a por és g6zok
keletkezésének nem kivant névekedése.

Hasznaljon megfeleld 1égzésvédét, pormaszkot ahogyan
a munkaado és a munkahelyi egészségvédelmi eléirasok
megkivanjak.

Bizonyos anyagok megmunkalasa por és g6zok kibocsa-
tasahoz vezet, melyek robbandasveszélyes kornyezetet
hozhatnak létre.

Zaj okozta veszélyek

A magas zajszint, ha nem megfelel6 a hallasvédelem,
maradandoé hallaskarosodast, hallascsokkenést és mas
problémakat (pl. fllzugas, -csengés, sipold, zimmdogs
hang a fulben) okozhat. Ezért rendkivil fontos ezen
veszélyek kockéazatelemzése, és a megfelel6 szabalyozasok
végrehajtasa.

A kockézatcsokkentés megfeleld szabalyozasahoz olyan
intézkedések tartoznak, mint pl. szigetel6anyagok
alkalmazasa a munkadaraboknél fellépd csengd hang
elkerdlésére.

A halldsvéd6 eszkozoket a munkaltatd Utmutatasa vagy
a munkahelyi egészségvédelmi és biztonsagi elGirasok
szerint kell hasznalni.

A gépeknek az utasitasban szerepld ajanlasok szerinti
mUkodtetése és karbantartasa szikséges a zajszint nove-
kedésének elkeriléséhez.

A felszereléseket/gépeket jelen Gtmutatoé ajanlasainak
megfeleléen kell kivalasztani a zajterhelés nem kivant
er@sodésének elkerilésére.

Ha a gép hangtompitéval van felszerelve, gy6z&djon meg
arrol, hogy az miikodéképes, amikor a gép tzemel.

Rezgés/vibracio altal okozott veszélyek

A rezgések hatasa karositja az idegrendszert, és vérkerin-
gési zavarokat okozhat a kézben és a karban.

Hideg kdrnyezetben viseljen meleg ruhat, és tartsa kezét
melegen és szarazon!

Ha zsibbadast, bizsergést vagy fajdalmat érez az ujjaiban
vagy a kezén, és ujjain a bér fehérre szinezédik, fejezze
be a munkat, értesitse a munkaltatéjat, és forduljon
orvoshoz!

A készlléknek az utasftasban szerepl® ajanlasok szerinti
mUkodtetése szlikséges a vibracidszint ndvekedésének
elkertléséhez.

A felszereléseket/gépeket jelen Gtmutatoé ajanlasainak
megfeleléen kell kivalasztani, a vibracios terhelés nem
kivant erésodésének elkeriilésére.

A gép tartaséra lehet8ség szerint alkalmazzon éllvanyt
bilinccsel vagy kiegyenlitével.
Tartsa kézben a gépet nem tul szoros, de biztos fogassal,

mivel a vibracié veszélye altaldban nagyobb, ha noveljik a
szoritas erésségét.
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A nem megfeleléen szerelt vagy sérilt szerszam nagyobb
vibraciot okozhat.

Ne hagyja a szerszdmot a munkadarabon pattogni, mivel
ez valdszinileg jelentésen megnéveli a rezgést.

Csiszologépek csiszolészerszamokhoz

Kotéanyaggal készilt szerszamokhoz alkalmazzon ki-
egyenlitd alatétet, amennyiben hasznalata el&irt.

Kiegészit6 biztonsagtechnikai el6irasok levegébs
gépekhez.

A sUritett leveg6 sulyos sériilést okozhat.

- Amikor a gép hasznalaton kivil van szerszamcsere vagy
javitas miatt, gy6z&djon meg arrél, hogy a taplevegé el
van zarva, a leveg6tdmlé nincs nyomas alatt és a gép a
leveg&csatlakozasrdl le van valasztva.

- aleveg6 dramlasat soha Ne éllitsa sajat maga vagy mas
emberek felé.

A csap6do tomld sulyos sérilést okozhat. Ezért mindig
ellendrizze, hogy a téml6 és a csatlakozasok épek, nincse-
nek meglazulva.

Ha univerzaliscsatlakozast hasznal, biztonsagi reteszeld
csapokat kell alkalmazni. Whipchek-téml6csatlakozét kell
hasznalni, hogy a témlé és a gép kapcsolat/csatlakozas
meghibasodasa esetén védelmet nyujtson.

Ugyeljen ra, hogy a gépre megadott maximalis levegényo-
mast ne lépje tal!

Soha ne szdllitsa, és ne akassza fel a tomlénél fogva a
levegds gépet!

Javitas
Ha a gép a gondos hasznalat és karbantartas ellenére el-
romlik, a javitast a PFERD hivatalos szervizével végeztesse.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A gép rendeltetése szerint csiszolasra, marasra és fém,
k&, ill. mlanyag sorjatlanitasara szolgal marokkal és
csiszolotestekkel.

A készlléket kizarolag az aldbbiakban leirtaknak megfele-
|6en szabad hasznalni.

CSATLAKOZTATAS A SURITETT LEVEGO
ELLATASHOZ

A gépet csak olajozott sUritett levegds rendszerhez csatla-
koztassa. A nem olajozott sUritett levegd noveli a kopast
és csokkenti a gép teljesitményét.

Miel6tt csatlakoztatna a gépet a s(ritett levegé ellatashoz,
ellendrizze a s(ritett levegét. A nyomas nem haladhatja
meg a tipustablan és a jelen Uzemeltetési Gtmutatoban
szereplé maximalis nyomast.

Miel6tt csatlakoztatna a gépet a sdritett levegd ellatashoz,
allitsa a szelepet az «Aus» (Ki) pozicidba!

A siritett levegd ellatas megszakitasa el6tt mindig allitsa a
szelepet az «Aus» (Ki) poziciéba, hogy megakadalyozza a
véletlen bekapcsolast.

Hasznaljon sz(ir6bél, nyomasszabalyozobdl és olajozébdl
allo karbantarto egységet.

Az olajkod belélegzése karos lehet. Csak a célnak meg-
felel§ kendanyagot hasznéljon (Iasd a levegéminéséget a
Mszaki adatok fejezetben).

A szennyezett s(ritett levegd leroviditi a gép élettartamat.
Ezért kell pl. a hosszabbit6 tomldket csatlakoztatas el&tt
atfujni. A szelepes csatlakozokat lehetéleg kerulni kell.

Kovetelmények a siritett levegbével szemben:

Az ISO/DIS-mindségjelzés kimondja, hogy a levegének 5
mikronnal nagyobb szilard részecskéktél mentesnek kell
lennie, hogy a maradék viztartalom max. 6 g/m? lehet
(h(itveszaritot feltételez, nyomds alatti harmatpont + 3
°C), hogy a levegé legfeljebb 5 mg/m3 olajat tartalmazhat.
Ezért vegye figyelembe az aldbbiakat:

Szennyezett s(iritett levegénél révidebb élettartammal kell
szamolni. Ezért pl. a hosszabbité tomléket csatlakozta-
tas el6tt at kell fujni, és lehetéleg kerdlni kell a szelepes
csatlakozok hasznalatat.

A HASZNALATRA VONATKOZO
UTMUTATASOK
Kikapcsolast kovetéen a gép még kifut.

A sUritett levegd kimaradasa esetén dllitsa a szelepet az
«Aus» (Ki) pozicidba.

A munkadarabot biztonsdgosan helyezze el, vagy rogzitse
a munkafeltleten.

Az optimélis csiszolasi eredmény elérése érdekében
mozgassa a csiszoldtestet enyhe nyomassal egyenletesen
ide-oda.

A tdl nagy csiszolényomas csokkenti a gép teljesitményét
és a csiszolotest élettartamat.

A gépet csak helyesen felszerelt szerszammal szabad
bekapcsolni.

Hasznalat el6tt ellenérizze a szerszamokat. A szerszam
felszerelésének kifogastalannak kell lennie, és szabadon
kell forognia.

Végezzen min. 30 mp-es prébatizemet terhelés nélkul. Sé-
rult, nem kerek vagy vibralé szerszamokat tilos hasznalni!

KARBANTARTAS
Mindig tartsa tisztan a gépet, és tarolja szaraz helyen.

A gép biztonsaga érdekében a rendszeres karbantartas
elengedhetetlen.

Id6szakosan és minden karbantartas utan ellenérizze az
Uresjarati fordulatszamot.

Kb. 300-400 Gzemdranként id6szakosan, de legalabb
évente egyszer ajanlott szakemberrel a motort kiszerel-
tetni, megtisztittatni, és a tolokak kopasat ellendriztetni,
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még abban az esetben is, ha a gép még kifogastalanul
muikodik.

Az aldbbi alkatrészek j6 éllapotat idészakosan ellenérizni
kell:

- Levegd betéaplald tomlé és annak rogzitései (a leszakadt
slritett leveg6 tomlék ide-oda csapdoshatnak)

- Orsé

Szerszamhajtasaink rajzait és alkatrészlistait megtaldlja
honlapunkon: http://spareparts.pferd.com, ill. kérjik, hogy
az info@pferd.com cimen érdeklédjon.

GARANCIA

Az elektromos vagy sdritett leveg&s gépek, és azok tarto-
zékainak hibaiért oly médon éllunk jot, hogy belatasunk
szerint az 6sszes olyan alkatrészt téritésmentesen kijavitjuk
vagy kicseréljuk, amelyet a kellékhiany érint. A kellékhiany
miatti igényekért legfeljebb 12 hénapig véllalunk szava-
tossagot. Ez nem vonatkozik arra az esetre, ha a torvény
hosszabb hatéridoket ir el6. Azon kéarokért, amelyek ez
id6 alatt szakszer(tlen hasznalat, természetes elhaszna-
|6das, idegen alkatrészek hasznalata vagy idegen muhe-
lyekben toérténd javitas miatt keletkeznek, nem vallalunk
felel6sséget. A reklamaciot csak akkor tudjuk elismerni,
ha a gép nem felnyitott allapotban ker(l visszakuldésre.
Tovabbi igények kizarva, kilonods tekintettel az olyan
karok megtéritésére vonatkozdan, amelyek nem magaval
az aruval keletkeztek.

MODOSITASOK / TAROLAS
Valtoztatasok joga fenntartva!

Orizze meg az lizemeltetési Gtmutatdt késébbi
hasznalatra!
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Oznaka PG 8/50 V-HV PGAS 8/30 V-HV
Premi brusilniki Premi brusilniki
$t. materiala 80106075 80706050
EAN 4007220176788 4007220836842
Mazanije z oljno meglo. 5@
Maksimalen tlak 6,3 bar 6,3 bar
Kakovost zraka DIN ISO 8573-1 3/4/4 3/4/4
Poraba zraka pri maks. zmogljivosti 0,85 m¥/min 0,85 m*/min
Zmogljivost 600 W 600 W
Stevilo vrtljajev v prostem teku 5000 min’! 3000 min!
Prevzem orodja/vpenjalne kles¢e @ 3,6, 8 mm 1/8",1/4", 3/8" 3,6, 8 mm 1/8",1/4", 3/8"
Zracna cev notranji & 9mm 9mm
Teza brez cevi 1,600 kg 1,600 kg
Obratovalni pogoji
Temperaturno obmogje -10°C ... 440 °C -10°C ... +40 °C

Relativna zracna vlaznost (ne kondenzirano)
Skladiscenje

Temperaturno obmocje

Maks. relativna zra¢na vlaznost

Informacije o hrupnosti/vibracijah

Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z

EN ISO 15744.

Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, znasa
tipi¢no:

Nivo zvocnega tlaka (K=3 dB(A))

Nosite zascito za sluh!

Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh
smerdolocena ustrezno EN SO 28927-12.
Brusenje kovina:

Vibracijska vrednost emisij a
Nevarnost K=

Drawings and spare parts lists at
http://spareparts.pferd.com

h,SG

INCLUDED IN DELIVERY:

PGAS 8/30 V-HV: 1.5 m exhaust hose and 3 m air supply
hose with 1/4" male threaded connection and threaded
quick coupling (STGI), 6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV: 3 m air supply hose with 1/4" male
threaded connection and threaded quick coupling (STGI),
6 mm collet, 2 keys.

10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

< 2,5 m/s?
1,3 m/s?

M

10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

O
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PRIPOROCEN PRIBOR

Cevna tilka z notranjim premerom vsaj 6 mm (PG 8/50 V-HV,
PGAS 8/30 V-HV). 1/2"-vzdrzevalna enota sestojeca iz filtra
(Kapaciteta 5-8 Mikronov) tla¢nega regulatorja in oljnika.
Nadaljnji pribor s pripadajo¢imi naro¢niskimi ptevilkami naj-
dete v PFERD-orodnem priro¢niku. Spremembe so pridrzane.
Pri naro¢anju nadomestnih delov navedite prosim tip stroja
in st. art..

Ne uporabljajte pribora, ki ni bil posebej za to orodje
na komprimiran zrak, s strani proizvajalca predviden in
priporocen. To, da je pribor na orodje na komprimiran zrak
mozno pritrditi, e ne zagotavlja varne uporabe.

Collets
— Group For shank dia.
—_— 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
For dimension see TOOL MANUAL 23, catalogue 9, table page 116 .
Keys Support
P o * Description 2] h Description EAN
4007220 P 4007220
EMSW 9/16” 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Connecting set In-line fine filter
. Description EAN ] ~| W= Description EAN
- .= =
o | _ -- 4007220 *_ 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
See TOOL MANUAL 23, See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67. catalogue section 9, page 67.
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Varnostna opozorila

A OPOZORILO! Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Napake zaradi neupo3tevanja spodaj nave-
denih opozoril in napotil lahko povzrocijo elektri¢ni udar,
pozar in/ali tezke telesne poskodbe.

SPLOSNA VARNOSTNA PRAVILA

- Brusilni stroji za brusilne liste in polirke
- Brusilni stroji za brusilne nastavke
- Brusilni stroji za brusilna telesa

Splosna varnostna pravila

V primeru veckratnih ogrozitev: pred nastavitvijo, obrato-
vanjem, popravilom, vzdrzevanjem in zamenjavo delov pri-
bora na stroju kakor tudi del v bliZini stroja, je varnostna
navodila potrebno prebrati in razumeti. V kolkor temu ni
tako, lahko to privede do tezkih telesnih poskodb.

Stroj naj se izklju¢no uravnovesa, nastavlja ali uporablja
izklju¢no s strani ustrezno kvalificiranih in izSolanih upra-
vljalnih oseb.

Stroja ni dovoljeno spreminjati. Spremembe lahko omejijo
ucinkovitost varnostnih ukrepov in povecajo tveganje za
upravljalno osebje.

Varnostna navodila se ne smejo izgubiti. Ddajte jih upra-
vljalni osebi.

Nikdar ne uporabljajte poskodovanih strojev.

Stroj je potrebno redno podvredi indpekcijam, da preveri-

mo, da je stroj z zahtevanimi natan¢no berljivimi mernimi

vrednostmi in oznakami $e oznacen. Delodajalec/uporab-

nik mora stopiti v stik s proizvajalcem, da lahko po potrebi
prejme nadomestne tablice.

Ogrozenost zaradi izvrzenih delov

Pri lomu obdelovanca ali delov pribora ali celo orodja
stroja samega, so lahko deli izvrzeni z visoko hitrostjo.

Pri obratovanju stroja oz. zamenjavi delov pribora na
stroju je zmeraj potrebno nositi na udarce odporno zas¢ito
o¢i. Stopnja zahtevane zasCite naj se za vsako posami¢no
uporabo oceni posebej.

Zagotoviti je potrebno, da je obdelovanec varno pritrjen.
Redno preizkusite, ali $tevilo vrtljajev stroja ne visje od

na stroju pritrjene navedba Stevila vrtljajev. Te preizkuse
Stevila vrtljajev je potrebno izvajati brez anstaliranega
brusilnega nastavka / brusilnega sredstva in v skladu z
navodili proizvajalca.

Zagotovite, da vsled uporabe nastalo iskrenje in odlomljeni
delci ne bodo predstavljali ogroenosti.

Pred menjavo brusilnega sredstva in pred vzdrzevanjem
locite stroj od oskrbe z energijo.

V tem primeru se naj ocenijo tudi tveganja za ostale
osebe.

Pri opravilih nad glavo je potrebno nositi zas¢itno ¢elado.

V tem primeru se naj ocenijo tudi tveganja za ostale
osebe.

Zagotovite, da bo brusilno sredstvo v stroju varno vpeto.

Preizkusite, ali je maksimalno obratovalno 3tevilo brusil-
nega sredstva, prera¢unano v obrate na minuto, enako ali
visje od dimenzioniranega $tevila obratov vretena.

Uporabljajte zgolj krtace, katerih dopustno 3tevilo vrtljajev
je vije od maksimalnega Stevila vrtljajev stroja.

Zagotovite, da bo za3¢itna avba namontirana, da bo
v dobrem stanju in pravilno pritrjena in da bo redno
kontrolirana.

Ogrozenost vsled zapletanja

Zadusitev, skalpiranje in/ali poskodbe z urezninami lahko
nastopijo, v kolikor ohlapna oblacila, nakit, ogrlice, lasje
ali rokavice niso na varni razdalji od stroja in njegovih
delov pribora.

Ogrozenost pri obratovanju

Pri uporabi stroja so lahko roke upravljalne osebe izposta-
vljene ogroZzenosti, kot npr. urezninam kakr tudi odrgni-
nam in vrocini. Nosite primerne rokavice za zadcito rok.
Izogibajte se stiku z rotirajo¢o gredjo, instaliranim orodjem
in premicno brusilno plo3¢o, da preprecite meckanije ali
rez rok ali drugih delov telesa. Kot zad¢ito rok je potrebno
nositi ustrezne rokavice.

Upravljalne osebe in vzdrzevalno osebje morajo biti fizicno
sposobni, velikost, tezo in zmogljivost stroja obvladovati.
Stroj drzite pravilno: bodite pripravljeni, obi¢ajnim ali
nenadnim premikom protiu¢inkovati - imejte obe roki
pripravljeni.

Bodite pozorni na to, da bo vase telo v ravnotezju in da
imate varno drzo.

V primeru prekinitve oskrbe z energijo na ukazni napravi
preklopite zagon in zaustavitev.

Uporabljajte zgolj od proizvajalca priporo¢ena maziva.
Nositi je potrebno zas¢itna ocala; uporaba zas¢itnih roka-
vic in zasc¢itnih oblacil je priporocena.

Rotirajoce pile ni dovoljeno uporabljati pri Stevilu obratov,
ki je visje od nazivnega 3tevila vrtljajev.

Upostevati je potrebno, da se po sprostitvi ukazne naprave
za zaustavitev, orodje stroja 3e izteka.

Priporo¢amo, da stroj odloZite v zavarovanem poloZzaju.

Z ozirom na obdelovan material opozarjamo na tveganje
eksplozij ali pozara.

Pred vsako uporabo preverite brusilno plos¢o. Ne upo-
rabljajte, v kolikor je raztrgana, zlomljena ali pa je padla
na tla.

Nikdar ne uporabljajte stroja brez brusilnega sredstva.
Obstaja tveganje elektrostati¢ne sprostitve, kadar se stroj
uporablja na plastiki in drugih neprevodnih materialih.

Potencialno eksplozivna atmosfera lahko nastane vsled
prahu in par, ki so povzro¢ene z bruenjem ali smirkanjem.
Zmeraj je potrebno uporabljati obdelovanemu materialu
ustrezen sistem za sesanje prahu ali izpodrivanje.
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Upravljalna oseba se mora prepricati, da se v neposredni
blizini ne nahajajo v okolici stojece osebe.

Osebno zascitno opremo kot tudi primerne rokavice, pred-
pasnike in zas¢itne ¢elade je potrebno uporabljati.

Za brusilne stroje za brusilna telesa

V kolikor se brusilno sredstvo zatakne v rezi, je brusilni
stroj za brusilna sredstva potrebno izklopiti in brusilno
plos¢o zrahljati. Pred nadaljevanjem obratovanja je potreb-
no preveriti, ali je brusilno sredstvo 3e pravilno pritrjeno in
ni poskodovano.

Brusilnih plos¢ in rezalno brusilnih plo3¢ ni dovoljeno
uporabljati za stransko brudenje (Izjema: brusilne plosce
za stransko brusenje). Brusilni stroji za brusilna sredstva
se smejo uporabljati pri ne ve¢ kot maksimalnem Stevilu
obratov obsega brusilnega sredstva.

Z brusenjem povzroceno iskrenje lahko zaZge oblacila in
povzroci tezke opekline. Zagotoviti je potrebno, da iskre-
nje ne pada na oblacila. Nosite gorenje zavirajo¢a oblacila
in poskrbite, da bo vedro vode v blizini.

Opomba Pri brusilnih strojih za brusilne nastavke, ki so
gnani preko turbine, lahko cas izteka traja ve¢ sekund.

Ogrozenost vsled ponavljajocih se gibov

Pri uporabi stroja za izvedbo na delo nanasajocih se
dejavnosti lahko morebiti pride pri upravljalni osebi do
neprijetnih obcutkov v zapestju, rokah kakor tudi vratu in
ramenih ali na drugih delih telesa.

Pri uporabi stroja naj upravljalna oseba zavzame udobno
drzo telesa, pri tem pazi na varno drzo in se izogiba
neugodni drzi telesa ali tak3ni, pri kateri je tezko drzati
ravnotezje. Upravljalna oseba naj pri dolgotrajnem poteku
dela drzo telesa spremeni, kar je lahko koristno pri prepre-
Cevanju neprijetnosti in utrujenosti.

V kolikor upravljalna oseba kaze simptome kot npr.

trajno ali ponavljajoce se slabo pocutje, pritozevanije,
utripanje, bolec¢ine, s¢emenje, gluhost, peko¢ obcutek ali
okamenelost, teh znakov ne ignorirajte. Upravljalna oseba
naj to sporoci delodajalcu in se posvetuje s kvalificiranim
zdravnikom.

Ogrozenost vsled delov pribora

Pred vgradnjo ali menjavo orodja stroja ali delov pribora,
stroj locite od oskrbe z energijo.

Uporabljajte izklju¢no dele pribora in potro3ni material, ki
je bil s strani proizvajalca priporocen v velikostih in tipu.

Izogibajte se med in po uporabi neposrednemu stiku z
orodjem stroja, saj se je le to lahko segrelo ali pa ima ostre
robove.

Brusilno sredstvo pred uporabo podvrzite in3pekciji. Ne
uporabljajte brusilnih sredstev, ki so morebiti padla na tla
ali kaZejo znake odcepljenja, razpok ali napak.

Preizkusiti je potrebno, ali je maksimalno obratovalno
Stevilo vrtljajev orodja stroja visje kot nazivno Stevilo
vrtljajev stroja.

Samozategovalne brusilne plo3ce je potrebno koncentri¢-
no namestiti na pritrdilno plosco.

Zagotoviti je potrebno, da je brusilno sredstvo pred upora-
bo pravilno in zadosti

vrsto privito; stroj vsaj 1 minuto v zavarovanem polo~aju
pustite obratovati ari atevilu vrtljajev v prostem teku; stroj
je potrebno nemudoma izklopiti, v kolikor zaznamo ob

utne vibracije ali druge poakodbe; razloge za napake je
potrebno ugotoviti.

Brusilno sredstvo je potrebno v skladu z navodili proizva-
jalca shranjevati in z njim rokovati.

Za brusilne stroje za brisilne liste in polirke

Rezalno brusilnih plos¢ in strojev za rezanje ni dovoljeno
uporabljati.

Za brusilne stroje za brusilne nastavke

Nikdar ne montirajte brusilnih plos¢ ali rezkarjev na brusil-
ni stroj za brusilne nastavke. Pocena brusilna plo3ca lahko
povzroci zelo resne poskodbe ali smrt.

Zgolj dovoljeno strojno orodje z ujemajocim premerom se
lahko uporablja.

Bodite pozorni na to, da je potrebno upostevati, da je
dopustno Stevilo vrtljajev pri majhnih brusilnih telesih
vsled povecanja dolzine med koncem vpenjalnih Celjusti in
majhnim brusilnim telesom potrebno znizati (previs). Upo-
Stevanje minimalne vpenjalne dolzine 10 mm je potrebno
zagotoviti. (glej slika 1 in priporocila proizvajalca majhnih
brusilnih teles).
Zavedajte se, da obstaja nevarnost napacne prilagajanja
med premerom gredi majhnega brusilnega sredstva in
vpenjalnih Celjusti.
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Slika 1: Vpenjalna dolzina vpenjala in vpenjalnih celjusti
Legenda

Drzalo vpenjalnih celjusti

Pusa vpenjalnih Celjusti

Vpenjalna Celjust

Premer majhnega brusilnega telesa

Premer gredi

Vpenjalna dolzina

Previs (po priporocilu proizvajalca)

Dolzina majhnega brusilnega telesa
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Za brusilne stroje za brusilna telesa

Zagotovite, da bodo izmere brusilnega telesa kompati-
bilne z izmerami brusilnega stroja in da brusilno sredstvo
pase na vreteno.
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Zagotovite, da bo tip navoja in velikost brusilnega
sredstvanatan¢no ustrezala tipu navoja in velikosti navoja
vretena.

S preizkusom izmer in ostalih pomembnih podatkov se
izognemo, da bi se konec vretena dotaknil dna odprtine
brusilnih bobnov, brusilnih kegljev ali brusilnih nastavkov
z navojnimi nastavki, ki so predvideni za namestitev na
vreteno stroja.

Pri brusilnih sredstvih, ki so dobavljeni z reducirnimi
pusami ali se naj z reducirnimi kosi ali pusami uporabljajo,
se mora uporabnik prepricati, da se reducirni kos ali pusa
ne bo dotikala ¢elne strani vpenjalne prirobnice in da bo
vsled vpenjalne sile na voljo zadosti rotacijskega pogona,
da se prepredi zdrs brusilnega sredstva.

V primerih, v katerih je bila zraven dobavljena vpenjalna
prirobnica za razli¢ne tipe in velikosti brusilni sredstev, pri-
trdite zmeraj pravilno prirobnico za uporabljeno brusilno
sredstvo.

Ogrozenost a delovnem mestu
Sledecega se je potrebno drzati:

Zdrs, spotikanje in padci so osnovni razlogi za poskodbe
na delovnem mestu. Bodite pozorni na povrsine, ki so
vsled uporabe stroja lahko postale spolzke in na z zra¢no
ali hidravli¢no cevjo pogjeno nevarnost spotika.

V neznanem okolju postopajte previdno. Lahko je prisotna
skrita ogrozenost zaradi elektri¢nih ali sicer3njih oskrbnih
napeljav.

Ti stroji niso namenjeni za uporabo v eksplozivnih atmos-
ferah in niso izolirane proti stiku z elektri¢nimi viri.

Zagotovite, da ne bodo prisotne elektri¢ne napeljave, plin-
ske napeljave itn., ki v primeru poskodbe zaradi uporabe
stroja lahko privedejo do ogrozenja.

Ogrozenost vsled prahu in par

Pri uporabi strojev nastali prah in pare lahko povzrocijo
zdravstvene poskodbe (kot npr. rak, rojstne napake,
astma in/ali dermatitis); bistveno je izvesti oceno tveganja
z ozirom na ogrozenost in implementirati ustrezne
mehanizme.

Stroj je potrebno upravljati in vzdrzevati v skladu z v teh
navodilih vsebovanimi priporocili, da spro3c¢anje prahu in
par zreduciramo na najmanjso mozno mero.

Odvod zraka je potrebno izvesti tako, da bo razpihovanje
prahu v prasnem okolju zreducurano na najmanjso mozno
mero.

V kolikor prah in paer nastanejo, mora biti osnovna nalo-
ga, te kontrolirati na mestu spro3canja.

Vse za lovljenje, sesanje ali razpihovanje letecega prahu
ali par predvidene vgradni deli ali deli pribora stroja naj se
uporabljajo in vzdrzujejo v skladu z navodili proizvajalaca.

Potrosni material/strojno orodje je potrebno izbirati v skla-
du s priporocili v teh navodilih, vzdrzevati in nadomestiti,
da prepre¢imo povecanje tvorbe prahu in par.

Zascito dihal uporabljajte v skladu z navodili delodajalca
ali v skladu z zahtevami delovno in zdravstveno varnostnih
predpisov.

Delo z doloc¢enimi materiali vodi do emisij prahu in par, ki
povzrocajo potencialno eksplozivno okolje.

Ogrozenost zaradi hrupa

Ucinek visokih ravni hrupa lahko pri nezadostni zas¢iti
sluha povzrodi trajno okvaro sluha, izgubo sluha in druge
tezave, kot npr.. tinnitus (zvonenje, 3umenje, piskanje

v usesih), vsled tega je bistveno izvesti oceno tveganja
nanasajoc se na to ogrozenost in implementirati ustrezne
mehanizme.

K za zmanj3evanje tveganja primernim mehanizmom
sodijo ukrepi kot npr. uporaba izolacijskih materialov, za
zmanj3anje na obdelovancih nastopajoce zvoke zvonenja
omejimo.

Uporabljajte zas¢ito sluha po navodilih vasega delodajalca
ali kakor je po delovnih in zdravstveno zascitnih predpisih
zahtevano.

Stroj je potrebno uporabljati in vzdrzevati v skladu z v na-
vodilih vsebovinimi priporocili, da prepre¢imo nepotrebno
zvisevanje ravni zvoka.

Potrosni materilai/strojno orodje je potrebno izbirati v skla-
du s prisorocili v teh navodilih, vzdrzevati in nadomes¢ati,
da prepre¢imo nepotrebno zvisevanje ravni zvoka.

V kolikor je stroj opremljen z dusilcem zvoka, se prepricaj-
te, da bo le ta na svojem mestzu in delujo¢, kadar je stroj
v uporabi.

Ogrozenost vsled vibracij

Razvoj vibracij lahko povzro¢i poskodbe na Zivcih in mo-
tnje cirkulacije krvi v dlaneh in rokah.

Pri delu v hladnem okolju nosite topla oblacila in roke
ohranjajte tiple in suhe.

V kolikor imate obcutek gluhote, gomazenja ali boleccine
v vasih prstih ali rokah ali pa se koza na vasih prstih obar-
va belo, prenehajte z delom na stroju, obvestite svojega
delodajalca in se posvetujte z zdravnikom.

Stroj je potrebno uporabljati in vzdrzevati v skladu s
priporocili v teh navodilih za uporabo, da se izognemo
nepotrebeni ojacitvi vibracij.

Potr$ni material/strojno orodje je potrebno izbirati v skladu
s priporocili v teh navodilih, vzdrzevati in nadomes¢ati, da
se izognemo nepotrebni ojacitvi vibracij.

Za drzanje teze stroja uporabljajte, kadar je mogoce,
stojalo, vpenjalo ali izravnalno pripravo.

Strj drzite z ne premo¢nim vendar varnim oprijemomupo-
Stevajoc zahtevano ro¢no reakcijsko moc, saj se tveganje
vibracij praviloma z mo¢jo oprijem zvisuje.

Nezadostno montirano ali poskodovano orodje stroja
lahko privede do preseznih vibracij.

Ne puscajte orodja stroja regljati na obdelovancu, saj to
privede do znatnega povecanja vibracij.

139



Slovensko
Splosne informacije

PFERD

298

Za stroje za brusilna telesa

Uporabljajte vmesne podloge, kadar so predvidene za
vezane brusilna sredstva.

Dodatna varnostna navodila za pnevmatske stroje

Komprimiran zrak lahko povzroci resne poskodbe.

- V primeru, da stroj ni v uporabi, kakor tudi pred zame-
njavo delov pribora ali izvedbo popravil, poskrbite za to,
da bo dovod zraka zaprt, cev ne bo pod tlakom in da bo
stroj od dovoda zraka locen.

Nikdar ne usmerjajte zra¢nehga toka proti sebi ali
drugim osebam.

Razmetane cevi lahko povzrocijo resne poskodbe. Pre-
verite zmeraj, ali so cevi in njihova sredstva za pritrditev
neposkodovane ali se niso sprostili.

V kolikor so v uporabi univerzalne vrtljivi spoji (kremplja-
sti), moramo uporabiti aretirne zatic¢e; Whipcheck-cevna
varovala je potrebno uporabiti, za zas¢ito v primeru zataji-
tve povezave cevi s strojem in cevi med seboj.

Poskrbite, da na stroju naveden najvisji tlak ne bo
presezen.

Zra¢no gnane stroje nikdar ne nosite za cevi.

Popravila

V kolikor je stroj, kljub skrbnim proizvodnim in preizku-
snim postopkom, izpadel, je potrebno popravilo izvesti s
strani avtoriziranega PFERD skrbniskega mesta.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Stroj je namenjen brudenju, rezkanju in krtacenju kovin,
kamnin in umetnih mas z rezkarji in brusilnimi telesi.

Ta naprava se sme uporabiti samo v skladu z namembno-
stjo uporabiti samo za navede namene.

PRIKLJUCEK NA OSKRBO S KOMPRIMI-
RANIM ZRAKOM

Stroj priklapljajte zgolj na naoljeno oskrbo s komprimira-
nim zrakom. Nenaoljen komprimiran zrak poveca obrabo
in zmanjsa zmogljivost stroja.

Pred priklju¢kom stroja na oskrbo s komprimiranim
zrakom prevriti komprimiran zrak. Tlak ne sme prekora-
Citi tistega na tipski tablici in v navodilih za obratovanje
navedenega maksimalnega tlaka.

Preden stroj poveZete z oskrbo s komprimiranim zrakom,
prestavite ventil v polozaj «lzklop»!
Pred prekinitvijo oskrbe s komprimiranim zrakom, ventil

zmeraj prestavite v polozaj «lzklop», da prepre¢imo
nezazeljen vklop.

Uporabljajte vzdrZevalno enoto s filtrom, regulatorjem
tlaka in oljnikom.

Vdihovanije oljne megle je lahko skodljivo. Uporabljajte
zgolj za to namenjena mazalna sredstva (glej tudi Kako-
vost zraka pod Tehni¢ni podatki).

Necist komprimiran zrak skrajsuje Zivljenjsko dobo stroja.
Zaradi tega npr. podaljske ceve pred priklopom prepihajte.
Ventilskih spojev se ognite.

Zahteve komprimiranega zraka:

ISO/DIS-oznaka kakovosti sporoca, da je zrak prost trdnih
delcev, ki so vecji od 5 Mikronov, da lahko znasa preo-
stanek vsebnosti vode najve¢ 6 g/m3 (pogojeno z tla¢nim
talis¢em hladnega susilca + 3 °C) in da zrak lahko vsebuje
do 5 mg/m3 olja. Vsled tega upostevajte sledece:

Pri necistem komprimiranem zraku lahko ra¢unamo s
krajso Zivljenjsko dobo. Vsled tega naj se npr. tudi podalj-
ki cevi pred prikljucevanjem prepihajo in se ventilskim
priklju¢kom, v kolikor je mogoce, izognemo.

PRACOVNE POKYNY
Stroj se e izteka, zatem ko je izklopljen.

V primeru izpada komprimiranega zraka prestavite ventil v
polozaj «lzklop».

Obdelovanec varno polozite ali pritrdite na delovno
povrsino.

Za dosego optimalnega ucinka brusenja, brusilno telo z
lanim pritiskom enakomerno premikamo sem in tja.

Premocan brusilni pritisk zmanjSuje zmogljivost stroja in
Zivljenjsko dobo brusilnega telesa.

Stroj smemo vklopiti zgolj s pravilno montiranim orodjem.

Orodje pred uporabo preizkusimo. Orodje mora biti brez-
hibno zmontirano in biti prosto vrtece.

Preizkusni tek izvesti vsaj 30 sekund brez obremeni-
tve. Poskodovana, neokrogla ali vibrirajo¢a orodja ne
uporabljajte!

VZDRZEVANJE
Stroj zmeraj ohranjajte v ¢istem in suhem stanju.
Za varnost stroja je redno vzdrzevanje bistvenega pomena.

Periodi¢no in po vsakem vzdrzevanju kontrolirajte Stevilo
vrtljajev v prostem teku.

Tudi, Ce stroj 3e brezhibno deluje, je treba s strani
strokovnjaka periodi¢no po ca. 300-400 obratovalnih
urah, vendar vsaj enkrat na leto, izgraditi motor, ocistiti in
drsnike preizkusiti glede na obrabo.

Sledece dele periodi¢no preverjati glede na stanje:

- Dovodna cev za zrak in njeno pritrditev (odtrgane cevi
za komprimiran zrak lahko mlatijo naokoli)

- Vreteno

Risbe in sezname nadomestnih delov za pogone nasih

orodij, boste nasli na nadi domaci strani: http://spareparts.

pferd.com oz. zanje povprasajte preko info@pferd.com.
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GARANCUA

Za pomanijkljivosti na elektri¢nih strojih, strojih na kom-
primiran zrak in pripadajo¢em priboru postopamo na tak
nacin, da po nasi oceni vse dele, pri katerih obstaja jam-
stvo za okvaro, brezplac¢no izboljsamo ali nadomestimo. Te
okvarne zahtevke odobravamo najdlje za 12 mesecev. To
ne velja kadar zakon predpisuje dalje roke. Za $kodo, ki
v tem ¢asu nastane vsled nepravilnega ravnanja, naravne
obrabe, uporabe tujih nadomestnih delov ali popravila v
tujih delavnicah, ne jamcimo. Pritozbe lahko priznavamo
zgolj, kadar je bil stroj poslan nazaj v neodprtem stanju.
Nadaljnji zahtevki, Se posebej za nadomestilo $kod, ki z
izdelkom samim niso nastale, so izklju¢eni.

SPREMEMBE / SHRANJEVANJE
Spremembe so pridrzane!
Navodila za obratovanje shranite za kasnejSo uporabo!
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Oznaka

Br. materijala
EAN
Podmazivanje uljnom maglom

Maksimalni tlak

Kvaliteta zraka DIN ISO 8573-1
Potrosnja zraka kod maksimalnog ucinka
Snaga

Broj okretaja u praznom hodu

Prijem alata/stezna klijesta @

Zracna gipka cijev unutra @

Tezina bez gipke cijevi

Pogonski uvjeti

Podru¢je temperature

Relativna vlaga zraka (nekondenzirana)
Skladistenje

Podrucje temperatureTemperaturbereich
Max. relativna vlaga zraka

Informacije o buci/vibracijama

Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuce
EN ISO 15744.

A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipi¢no:

nivo pritiska zvuka (K=3 dB(A))
Nositi zastitu sluha!

Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjersu

odmjerene odgovarajuce EN ISO 28927-12
Brusenje metal:

Vrijednost emisije vibracije a, .,
Nesigurnost K=

Drawings and spare parts lists at
http://spareparts.pferd.com

INCLUDED IN DELIVERY:

PGAS 8/30 V-HV: 1.5 m exhaust hose and 3 m air supply
hose with 1/4" male threaded connection and threaded

quick coupling (STGI), 6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV: 3 m air supply hose with 1/4” male
threaded connection and threaded quick coupling (STGI),

6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV
Brusac
80106075

4007220176788

6.

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

5000 min”!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
9 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

M

PGAS 8/30 V-HV
Brusac
80706050

4007220836842

6

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

3000 min"!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
9 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

O
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PREPORUCENI PRIBOR

Gipki tuljac sa unutarnjim promjernom od najmanje 6 mm
(PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV). 1/2"-jedinica odrzavanja
koja se sastoji od filtra (kapacitet 5-8 Mikrona), regulatora
tlaka i mazalice.

Ostali pribor sa pripadajucim narudzbenim brojevima cete
naci u PFERD-dZepnoj knjizi alata. Prava promjena pridrza-
na. Kod narucivanja rezevnih dijelova, molimo navesti tip
stroja i broj artikla.

Nemojte koristiti nikakav pribor, koji od proizvodaca
nije predviden i preporucen specijalno za ovaj pneu-
matski alat. Razlog zato $to taj pribor mozete pri¢vrstiti
na vas pneumatski alat, nije nikakva garancija za sigurnu
uporabu.

Collets
—_— Group For shank dia.
= ~——— 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
For dimension see TOOL MANUAL 23, catalogue 9, table page 116 .
Keys Support
’ Description EAN h Description EAN
4007220 p 4007220
EMSW 9/16” 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Connecting set In-line fine filter
o Description EAN ] ~| W5 Description EAN
- -~
iU g 4007220 *_ 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259

See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67.

See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67.
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A UPOZORENIJE! Procitajte molimo sve sigurnosna
upozorenja i upute. Ako se ne bi postivale napomene
o sigurnosti i upute to bi moglo uzrokovati strujni udar,
pozar i/ili teske ozljede.

OPCA SIGURNOSNA PRAVILA ZA

- Brusilice za brusne listove i polirace
- Brusilice i brusne zatike
- Brusilice za brusna tijela

Opca sigurnosna pravila

Kod visestrukih ugrozavanja: Sigurnosne upute se prije
podesavanja, kod pogona, kod popravka, odrzavanja ili
promjene dijelova pribora na stroju ako i prije rada u bli-
zini stroja moraju procitati i razumijeti. Ako to nije slucaj,
moze doci do teskih tjelesnih povreda.

Stroj mora biti namjesten, podesen ili koristen iskljucivo
od strane odgovarajuce kvalificiranih i skolovanih osoba
za posluzivanje.

Stroj se ne smije preuredivati. Promjene mogu smanji-

ti djelotvornost sigurnosnih mjera i povecati rizike za
posluzioce.

Sigurnosne upute se ne smiju izgubiti. Ove predajte oso-
bama za posluzivanje.

Nemojte nikada koristiti o3tecene strojeve.

Stroj se redovito mora podvrgavati inspekciji, kako bi se
provjerilo, da je stroj oznacen sa potrebnim jasno ¢itkim
vrijednostima dimenzioniranja i oznakama. Poslodavac/
korisnik mora stupiti u kontakt sa proizvodacem, da bi po
potrebi dobio rezervne plocice.

Ugrozenosti kroz izbacene dijelove

Kod loma izratka, dijelova pribora ili ¢ak i samih strojnih
alata, dijelovi mogu biti izbaceni velikom brzinom.

Kod rada stroja odn. kod promjene dijelova pribora na
stroju se mora uvijek nositi zastita ociju otporna na udar-
ce. Stupanj potrebne zastite se mora za svaku pojedinu
uporabu posebno procijeniti.

Mora se uvjeriti, da je izradak sigurno pri¢vrs¢en.
Provjeravajte redovito, da broj okretaja stroja nije veci
nego navedeni podatak broja okretaja oznacen na stroju.
Ove provjere broja okretaja mora uslijediti bez instaliranog
brusnog zatika / sredstva brudenja i skladno sa uputama
proizvodaca.

Uvjerite se, da koristenjem nastale iskre i lomovi ne pred-
stavljaju opasnost.

Odvojite stroj od opskrbe energijom prije nego $to brusno
sredstvo promijenite, isto tako i prije odrzavanja.

U ovom slucaju se moraju procijeniti i rizici za druge
osobe.

Kod radova iznad glave se mora nositi zastitna kaciga.

U tome slu¢aju se moraju procijeniti i rizici za druge
osobe.

Uvjerite se, das je brusno sredstvo sigurno napeto na
stroju.

Provjerite, da je maksimalni radni broj okretaja brusnog
sredstva, preracunat u okretaje po minuti, isti ili ve¢i nego
li dimenzionirani broj okretaja vretena.

Umetnuti samo Cetke, ciji je dozvoljeni broj okretaja veci
od maksimanog broja okretaja stroja.

Uvjerite se da je zastitna hauba montirana, da je u
dobrom stanju i pravilno pri¢vri¢ena kao i da se redovito
kontrolira.

Ugrozenosti kroz zapletanje

Gusenje, skalpiranje i/ili povrede rezanjem mogu nastati,
kada se labavo nalezeca odjeca, nakit, nakit vrata, kosa
ili rukavice ne drze udaljeno od stroja ili njegovih dijelova
pribora.

Ugrozenosti kod pogona

Kod rada stroja mogu ruke posluzioca biti izlozene opa-
snostima npr. rezanja kao i ogrebotina i topline. Za zastitu
ruku nosite prikladne rukavice.

Izbjegavajte kontakt sa rotiraju¢im rucicama, instaliranim
alatima i sa brusnim plo¢ama zbog izbjegavanja nagnje-
Cenja ili rezanja ruku ili drugih dijelova tijela. Zbog zastite
ruku se moraju nositi zastitne rukavice.

Posluzioc i osoblje za odrzavanje moraju psihicki biti u
stanju rukovati sa veli¢inom, masom i snagom stroja.
Drzite stroj pravilno: Budite spremni reagirati na uobicaje-
ne ili nagle pokrete - drzite obadvije ruke pripravnim.
Pazite na to, da vase tijelo odrzava ravnotezu i da sigurno
stojite.

Oslobodite uredenje za naredbe za pokretanje i zaustavlja-
nje u slucaju prekida opskrbe energijom.

Koristite samo od proizvodaca preporuc¢ena maziva.
Nositi se moraju zastitne naocale; nosenje zastitnih rukavi-
ca i zastitne odjece se preporucuje.

Rotirajuca turpija se ne smije poganjati kod jednog broja
okretaja, koji je veci od dimenzioniranog broja okretaja.
Mora se uzeti u obzir, da je nakon oslobodenja uredenja
za naredbe za zaustavljanje strojni alat jo3 u pokretu.
Preporucuje se, stroj postaviti na jedan osigurani polozaj.
Upozorava se od rizika eksplozije ili pozara kod obrade
materijala.

Prije svakog koristenja provjeriti brusne ploce. Ove ne
upotrebljavati ako su napukle, polomljene ili ispale.

Stroj nikada ne koristiti bez brusnog sredstva.

Postoji rizik elektrostati¢nog praznjenja, kada se stroj upo-
trebljava na plastici ili drugim nevodljivim materijalima.
Potencijalna eksplozivna atmosfera mo~e, prouzro

ena bruaenjem i amirglanjem, nastati kroz praainu ili paru.
Primijeniti se mora uvijek jedan sustav usisavanja praaine
ili sustav suzbijanja, prikladan za materijal koji se obra uje.
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Posluzioc se mora uvjeriti, da se u neposrednoj blizini ne
zadrzavaju osobe.

Osobna zastitna oprema, kao prikladne rukavice, pregace
i zastitna kaciga se moraju koristiti.

Za brusilice za brusne predmete

Ako se brusno sredstvo zaglavi sa odvojnim prorezom,
brusilica za brusno sredstvo se mora iskljuciti i brusna
ploca olabaviti. Prije nastavka pogona se mora provijeriti,
da li je brusno sredstvo jos uvijek pravilno pri¢vrs¢eno i
neoSteceno.

Brusne ploce i rezne brusne ploce se ne smiju koristiti za
rubno brusenje (iznimka: brusne ploce za rubno brusenje).
Brusilice za brusno sredstvo se smiju koristiti kod ne preko
maksimalnog obodnog broja okretaja brusnog sredstva.

Brusenjem nastale iskre mogu zapalliti odjecu i prouzrociti
teske opekotine. Mora biti osigurano, da iskre ne padaju

na odjecu. Nosite vatrozaustavnu odjecu i pobrinite se za

to, da u blizini stoji jedno vjedro s vodom.

Napomena Kod brusilica za brusne zatike, poganjane
turbinom, moze vrijeme zaustavljanja trajati vide sekundi.

Ugrozenosti kroz ponovljene pokrete

Kod primjene jednog stroja za izvodenje sa radom poveza-
nih djelatnosti moze po mogucnosti kod posluzioca doci
do neprijatnih osjecanja u rukama kao i na podrudju vrata
i ramena kao i na drugim dijelovima tijela.

Kod koristenja jednog stroja, posluzioc treba zauzeti jedan
udoban stav tijela, kod toga paziti na sigurno stajanje i
izbjegavati nepovoljne pozicije tijela ili takove pozicije, kod
koji je tesko odrzavati ravnotezu. Posluzioc mora u toku
dugotrajnih radova mijenjati polozaj tijela, sto moze biti
od pomoci kod izbjegavanja neugodnosti i zamora.
Ukoliko posluzioc primijeti simptome kao $to su npr. traj-
no ili ponovno nastupajucu nelagodnost, tjelesne potesko-
e, lupanje, bolove, svrab, gluhocu, pecenje ili ukocenost,
ove znakove ne smije ignorirati. Posluzioc mora to prijaviti
svome poslodavcu i konzultirati se sa jednim odgovarajuce
kvalificiranim lije¢nikom.

Opasnosti kroz dijelove pribora
Prije ugradnje ili promjene strojnog alata ili dijelova pribo-
ra odvojite stroj od opskrbe energijom.

Primijenite iskljucivo dijelove pribora i potrodne materijale
veli¢ine i tipa, preporu¢ene od strane proizvodaca stroja.

Izbjegavajte za vrijeme i poslije uporabe direktan kon-
takt sa alatnim strojevima, jer ovi mogu biti zagrijani i
ostrorubni.

Podvrgnite brusno sredstvo prije uporabe jednoj inspekdiji.
Nemojte koristiti brusna sredstva poslije nekog eventual-
nog pada, ili koja pokazuju prskotine, pukotine ili druge
defekte.

Provjeriti se mora, da li je maksimalni broj radnih okretaja

strojnog alata veci od dimenzioniranog broja okretaja
stroja.

Samoprianjajuce brusne plo¢e moraju na pri¢vrsnoj ploci
biti postavljene koncentri¢no.

Mora se utvrditi, da je brusno sredstvo prije koristenja
pravilno pri¢vrs¢eno i dovoljno jako stegnuto; stroj se
mora najmanje 1 minutu poganjati na jednom sigurnom
poloZaju u praznom hodu; stroj se mora odmah iskljuiti,
ako se primijete znatni titraji ili druga ostecenja; uzrok
ovih greSaka se mora istraziti.

Cuvanije i rukovanje brusnim sredstvom mora uslijediti
odgovarajuce uputama proizvodaca.

Za brusilice za brusne listove i polirace

Rezne brusne ploce i strojevi za rezanje se ne smiju
upotrebljavati.

Za brusilice za brusne zatike

Na brusilicu za brusne zatike nikada ne montirati brusnu
plocu ili glodalo.Jedna pucajuca ploca moze prouzrociti
ozbiljne povrede ili smrt.

Primijeniti se smiju samo dopusteni strojni alati sa odgova-
raju¢im promjerom drske.

Pazite na to, da se mora obratiti paznja, da dopusteni broj
okretaja kod malih brusnih tijela na osnovu povecanja
duZine dr3ke izmedu kraja steznih klijesta i malog brusnog
tijela mora biti snizena (prevjes). Pridrzavanje minimalne
duzine upregnuca od 10 mm mora biti osigurano. (Vidi
sliku 1 i preporuke proizvodaca malih brusnih tijela).

Budite svjesni, da opasnost jedne neprilagodenosti izmedu
promjera drske malog brusnog tijela i steznih klijesta
postoji;

| @1__

) ]

(2]

Slika 1: DuZina upregnuca zatezne Cahure i zateznih
klijesta

Legenda

Drzac steznih klijesta

Cahura steznih ¢eljusti

Stezna klijesta

Promjer malog brusnog tijela
Promjer rucice

DuZina upregnuca

Prevjes (po preporuci proizvodaca)
Duzina malog brusnog tijela

—|OI_DI_MU O wWN —

Za brusilice za brusno tijelo

Uvjerite se, da je masa brusnog sredstva sa masama brusi-
lice za brusno sredstvo kompatibilna i da brusno sredstvo
pristaje na vreteno.

Uvjerite se, da tip navoja i veli¢ina navoja brusnog sredstva
to¢no odgovaraju tipu i veli¢ini navoja vretena.

145



Hrvatski

Sigurnosne upute

PFERD

298

Provjerom mase i drugih vaznih podataka vretena se mora
izbjeci, da kraj vretena ne dodiruje pod i otvor brusnih
lonaca, brusnih stozaca ili brusnih zatika sa navojnim
umecima, koja su predvidena za postavljanje na vretena
stroja.

Kod brusnih sredstava, koja se isporucuju sa redukcijskim
dijelovima ili redukcijskim tuljkom ili koji bi se trebali upo-
trebljavati sa redukcijskim dijelovima ili redukcijskim tulj-
cima, korisnik mora osigurati, da redukcijski dio ili reduk-
cijski tuljak ne dodiruje ¢eonu stranu zatezne prirubnice i
da kroz zateznu silu postoji dovoljno rotacijskog pogona,
kako bi se izbjeglo proklizavanje brusnog sredstva.

U slu¢ajevima, u kojima se prilazu zatezne prirubnice za
razlicite tipove i veli¢ine brusnog sredstva, pricvrstite uvijek
to¢nu zateznu prirubnicu za koristeno brusno sredstvo.

Ugrozenosti na radnom mjestu

Sllijedece treba primijeniti:

Klizanje, spotakanje i padovi su glavni razlozi povredivanja
na radnom mjestu. Obratite paznju na povriine, koje na
osnovu koristenja stroja mogu postati klizave in na od
strane zra¢nih ili hidraulickih gumenih cijevi uvjetovane
opasnosti spotaknjivanja.

Vladajte se u nepoznatim sredinama oprezno. Postojati
mogu skrivene ugrozenosti na osnovu strujnih ili drugih
opskrbnih vodova.

Ovi strojevi nisu odredeni za rad u eksplozivnim atmosfe-
rama i nisu izolirani protiv kontakta sa elektri¢nim izvorima
struje.

Uvjerite se, da ne postoje nikakvi elektri¢no vodovi, plino-
vodi itd., koji bi u slu¢aju o3tecenja uporabom stroja mogli
dovesti u opasnost.

Ugrozenosti kroz prasinu i pare

Prasina i pare koje nastaju radom stroja mogu prouzrociti
zdravstvena ostecenja (kao npr. rak, urodene mane, astmu
i/ili dermatitis); neminovno je sprovodenje procjene rizika
u svezi ovih ugrozenosti i implementirati odgovarajuce
mehanizme reguliranja.

Stroj se mora poganjati i odrzavati prema preporukama u
ovoj uputi, kako bi se oslobodenje pradine i para smanjilo
na minimum.

Odlazni zrak se mora odvoditi tako, da se dizanje prasine
u sredini koja sadrzi prasinu smanji na minimum.

Ako nastaju prasina i pare, glavna zada¢a mora biti, ove
na mjestu njihova oslobodenja kontrolirati.

Svi ugradbeni dijelovi i dijelovi pribora stroja, predvideni za
prihvatanje, usisavanje ili suzbijanje letece prasine i para
trebaju prema uputama proizvodaca odgovarajuce biti
uporabljeni i odrzavani.

Potro3ni materijali/strojni alati se moraju odabrati prema
preporukama ove upute, isto tako odrzavati i zamijeniti,
kako bi se nepotrebno intenziviranje razvoja prasine i para
izbjeglo.

Upotrebljavajte opremu za zastitu disanja prema uputama
vasega poslodavca, ili tako, kako to zahtjevaju propisi o
zastiti na radu i zastiti zdravlja.

Rad sa odredenim materijalima vodi do emisije prasine i
pare, koje stvaraju potencijalnu eksplozivnu sredinu.

Ugrozenost bukom

Djelovanije visokog nivoa buke moZze kod nedostatne zasti-
te sluha dovesti do trajnog ostecenja sluha, gubitka sluha

i do drugih problema kao npr. tinitusa (zvonjenje, Sumova,
zvizdanja ili zujanja u uhu), stoga je neminovno sprovo-
denje procjene rizika u svezi ugrozenosti i implementirati
odgovarajuc¢e mehanizme reguliranja.

Pod prikladne mehanizme reguliranje za smanjenije rizika
spadaju mjere kao npr. primjena izolacije, kako bi se na
izradcima nastali Sumovi zvonjenja izbjegli.

Koristite opremu za zastitu sluha prema uputama vaseg
poslodavca kao ili kako se zahtjeva sa radnim i zdravstve-
nim propisima.

Stroj se mora poganjati i odrzavati prema preporukama
u ovoj uputi, kako bi se izbjeglo nepotrebno povecanje
nivoa buke.

Potro3ni materijali/strojni alati se moraju odgovarajuce
odabrati prema preporukama iz ove upute, isto tako
odrzavati i promijeniti, kako bi se izbjeglo nepotrebno
povecanje nivoa buke.

Osigurajte uvijek, ukoliko je stroj opremljen jednim pri-
gusivacem, da se ovaj nalazi uvijek na svome mijestu i da
funkcionira kada se stroj nalazi u radu.

Ugrozenosti kroz titraje
Djelovanije titraja moze prouzrociti odtecenja Zivaca i
smetnje krvotoka u rukama.

Kod radova u hladnoj sredini nosite toplu odjecu a ruke
drzite toplim i suhim..

Ukoliko u vasim prstima ili rukama utvrdite osjecaj utrnu-
losti, vrvljenja ili bolova ili ako se boja koZze vasih prstiju
ili ruku oboji bijelo, prekinite rad sa strojem, obavijestite
vaseg poslodavca i posavjetujte se sa jednim lije¢nikom.

Stroj se mora poganjati i odrzavati prema preporukama

u ovoj uputi, kako bi se izbjegla nepotrebna pojacanja
titranja.

Potro3ni materijali/strojni alati se moraju odabrati, odrza-
vati i promijeniti odgovarajuce preporukama u ovoj uputi,
kako bi se izbjeglo nepotrebno pojacanje titranja.
Koristite za drzanje mase stroja, uvijek kada je moguce,
jedan stalak, pritezac ili jedno uredenje za izjednacenje.

Stroj nemojte drzati pre¢vrsto, ali sigurno uz pridrzavanje
potrebnih sila ru¢ne reakcije jer je rizik titraja uz povecanje
sile drzanja veci

Nedostatno montirani ili o3teceni strojni alat moze dovesti
do povecanih titraja.

Strojni alat nemojte ostavljati da drnda na izratku, jer to
sa velikom vjerojatno3¢u dovodi do znatnog pojacanja
titranja.
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Za strojeve za brusni alat

Upotrijebite medupoloZzaje, kada su predvideni za vezana
brusna sredstva.

Dodatne sigurnosne upute za pneumatske strojeve
Komprimirani zrak moze prouzrociti ozbiljne povrede.

- U slucaju kada se stroj ne koristi kao i prije promjene
dijelova pribora ili prije izvodenja radova popravke se
pobrinite za to, da je dovod zraka zatvoren, da gipka
cijev nije pod tlakom i da je stroj odvojen od dovoda
zraka.

- Strujanje zraka nemojte nikada usmjeravati prema sebi
ili prema drugim osobama.

Unaokolo udarajuc¢e gumene cijevi mogu prouzroditi
ozbiljne povrede.Provjerite stoga uvijek, da li su gumene
cijevi i njihova pri¢vrsna sredstva neosteceni i da nisu
olabavljeni.

Ako se primijenjuju univerzalne okretne spojke (racvaste
spojke) moraju se postaviti zatici za aretiranje; Whipcheck-
osiguraci gumenih cijevi se moraju primijeniti, kako bi se
ponudila zastita u slu¢aju zatajenja spoja gumene cijevi sa
strojem i gipkih cijevi uzajamno.

Pobrinite se za to, da se onaj na stroju zadani najvedi tlak
ne prekoradi.

Zracno poganjane strojeve nemojte nikada nositi na
gumenoj cijevi.

Popravak

Ako stroj unato¢ brizljivom postupku proizvodnje i provje-
re jednom ispadne, popravak mora biti izveden od strane
nekog autoriziranog PFERD servisa.

PROPISNA UPOTREBA

Stroj je predviden za brudenje, glodanje i obaranje ivica
metala, kamena i plastike sa glodalom i brusnim tijelima.

Ovaj aparat se smije upotrijebiti samo u odredene svrhe
kao 3to je navedeno.

PRIKLJUCAK NA OPSKRBU KOMPRIMIRA-
NIM ZRAKOM

Stroj prikljuciti na podmazanu opskrbu komprimiranim
zrakom. Nepodmazani komprimirani zrak povecava haba-
nje i smanjuje ucinak stroja.

Prije prikljucivanja stroja na opskrbu komprimiranim
zrakom provjeriti komprimirani zrak. Tlak ne smije pre-
koracivati maksimalni tlak naveden na plocici tipa u ovoj
pogonskoj uputi.

Prije nego se stroj spoji sa opskrbom komprimiranog
zraka, ventil postaviti na poziciju «Aus»!

Prije prekida opskrbe komprimiranim zrakom, ventil uvijek
postaviti na poziciju «Aus», kako bi se sprijecilo nenamjer-
no ukljucivanje.

Primijeniti jednu jedinicu odrzavanja koja se sastoji od
filtra, requlatora tlaka i mazalice.

Udisanje magle ulja moZze biti Stetno. Upotrebljavati samo
za to predvidena maziva (vidi i kvalitet zraka pod odsjec-
kom Tehnic¢ki podatci).

Onecis¢eni komprimirani zrak smanjuje trajnost stroja.
Stoga npr. produzne gumene cijevi prije prikljucivanja
propuhati. Spojeve ventila po mogucnosti izbjedi.

Zahtjevi za komprimirani zrak:

ISO/DIS-oznaka kvalitete znaci, da bi zrak trebao biti bez
¢vrstih Cestica vecih od 5 mikrona, da sadrzaj ostatka
vode smije iznositi najvise 6 g/m3 (uvjetovano rashladna
susilica tlacno rosiste + 3 °C) i da zrak smije sadrzavati
ullje do 5 mg/m3. Stoga postivati slijedece:

Kod onecis¢enog komprimiranog zraka se mora racunati
sa smanjenom trajno3cu. Stoga bie se npr. i produzne
gipke cijevi prije prikljucivanja trebale propuhati i spojevi
ventila po mogucnosti izbjedi.

RADNE UPUTE
Stroj je jos u pokretu i kada se iskljuci.

Kod ispada komprimiranog zraka ventil postaviti na
poziciju «Aus».

Izradak na siguran nacin odloziti na radnu povrsinu i
pricvrstiti.

Da bi se postigao optimalan rezultat brusenja, brusno
tijelo lakim pritiskom ravnomjerno pokretati amo tamo.

Prejaki tlak brusenja smanjuje sposobnost ucinka stroja i
trajanost brusnog tijela.

Stroj se smije ukljuciti samo sa to¢no montiranim alatom.

Alate prije uporabe provjeriti. Alat mora biti besprijekorno
montiran i mora se slobodno okretati.

Probni rad izvoditi najmanje 30 sekundi bez opterecenja.
Ostecene, nepravilne i vibrirajuce alate ne koristiti!

ODRZAVANIJE
Stroj uvijek drzati ¢istim i ¢uvati suhim.
Zbog sigurnosti stroja, redovito odrzavanje je neizbjezno.

Broj okretaja praznog hoda periodi¢no i poslije svakog
odrzavanja kontrolirati.

Cak i kada stroj besprijekorno radi, mora se od strane

stru¢njaka periodi¢no nakon ca. 300-400 sati pogona, ali

najmanje jednom godidnje, izgraditi motor, ocistiti i zasun

provjeriti u svezi habanja.

Slijedece dijelove periodi¢no provjeriti u svehi dobrog

stanja:

- Gipku cijev napojnog zraka i njena pri¢vri¢enja (otkinute
gipke cijevi komprimiranog zraka mogu udarati uokolo)

- Vreteno

Crtezi i liste rezervnih dijelova nasih pogonskih alata cete
naci na nasoj Homepage: http://spareparts.pferd.com odn.
Zatraziti preko info@pferd.com.
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GARANCUA

Za defekte na elektri¢nim i pneumatskim strojevima i za
pripadajudi pribor snosimo troskove tako, da prema nasoj
prosudi sve dijelove besplatno popravimo ili zamijenimo,
koji posjeduju materijalne nedostatke. Ova prava na
materijalne nedostatke jamcimo najvise za vrijeme od 12
mijeseci. To ne vazi, ukoliko zakon propisuje duze rokove.
Za Stete koje u ovo vrijeme nastanu nestru¢nim rukova-
njem, prirodnim trosenjem, uporabom stranih rezervnih
dijelova ili servisom u stranim radionicama, ne snosimo
troskove. Reklamacije se mogu priznati, kada se stroj u
neotvorenom stanju po3alje nazad. Druga prava, posebno
prava na nadoknadu steta koje nisu nastale sa samim
proizvodom, su isklju¢ena.

PROMJENE / CUVANJE
Prava promjene pridrzana!
Pogonsku uputu sacuvati za kasniju uporabu!
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Aprasymas

Medziagos Nr.
EAN
Tepimas alyvos raku

Maksimalus slégis

Oro kokybé DIN ISO 8573-1

Oro suvartojimas dirbant maksimalia galia
Galia

Tuscios eigos sukiy skaicius

Jrankio laikiklio/jverzimo gnybty @

Vidinis oro zarnos @

Svoris be zarnos

Eksploatavimo salygos

Temperatdros zona

Santykinis oro drégnumas (nekondensuota)
Laikymas

Temperatlros zona

Maks. santykinis oro drégnumas
Informacija apie triuksma/vibracija
Vertés matuotos pagal EN ISO 15744,
|vertintas A jrenginio keliamo triukSmo lygis dazniau-
siai sudaro:

Garso slégio lygis (K=3 dB(A))

Nesioti klausos apsaugines priemones!
Bendroji svyravimy reik3me (triju krypciy vektoriy
suma), nustatyta remiantis EN ISO 28927-12.
Metalas 3lifavimas:

Vibravimy emisijos reikSme a,

Paklaida K=

Drawings and spare parts lists at
http:/spareparts.pferd.com

INCLUDED IN DELIVERY:

PGAS 8/30 V-HV: 1.5 m exhaust hose and 3 m air supply
hose with 1/4" male threaded connection and threaded

quick coupling (STGI), 6 mm collet, 2 keys.
PG 8/50 V-HV: 3 m air supply hose with 1/4" male

threaded connection and threaded quick coupling (STGI),

6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV
Slifuoklis
80106075

4007220176788

6.

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

5000 min”!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
9 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

1

PGAS 8/30 V-HV
Slifuoklis
80706050

4007220836842

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

3000 min™!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
9 mm

1,600 kg

-10°C ... +#40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

O
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REKOMENDUOJAMI PRIEDAI

Zarnos jungtys su maziausiai 6 mm (PG 8/50 V-HV,

PGAS 8/30 V-HV) vidiniu skersmeniu. 1/2" techninés prie-
Zidros blokas, susidedantis i3 filtro (5-8 mikronai), slégio
reguliatoriaus ir teptuvo.

Kitus priedus su atitinkamu uzsakymo numeriu rasite
PFERD jrankiy vadove. Galimi pakeitimai. Uzsakydami at-
sargines dalis nurodykite masinos modelj ir prekés numerj.

PRIEDAS

Nenaudokite priedy, kuriy gamintojas specialiai
nenumaté ir néra rekomenduojama Siam pneuma-
tiniam jrankiui. Net jeigu ir galite prieda pritvirtinti prie
pneumatinio jrankio, tai negarantuoja saugaus naudojimo.

Collets
— Group For shank dia.
—_— 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
For dimension see TOOL MANUAL 23, catalogue 9, table page 116 .
Keys Support
P o * Description 2] h Description EAN
4007220 P 4007220
EMSW 9/16” 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Connecting set In-line fine filter
. Description EAN ] ~| W= Description EAN
- .= =
o | _ -- 4007220 *_ 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
See TOOL MANUAL 23, See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67. catalogue section 9, page 67.
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A ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos nurody-
mus ir instrukcijas. Jei nepaisysite Zemiau pateikty sau-
gos nuorody ir reikalavimy, gali trenkti elektros smagis,
kilti gaisras ir/arba galite sunkiai susizaloti arba suzaloti
kitus asmenis.

BENDRIEJI SAUGUMO REIKALAVIMAI,
SKIRTI

slifavimo stakliy slifavimo diskams ir
Sveitikliams

slifavimo stakliy galvutei

- Slifavimo stakliy slifuotuvams

Bendrosios saugumo taisyklés

Esant keletui pazeidimuy: batina perskaityti saugumo
nurodymus prie$ reguliuojant, remontuojant, techniskai

priziGrint ir kei¢iant stakliy priedus bei pries darbo pradzia,

ir juos suprasti. Jeigu to nesilaikoma, galimi sunkas kdno
suzalojimai.

Stakles reguliuoti, nustatyti arba naudoti gali tik atitinka-
mos kvalifikacijos ir ismokyti asmenys.

Stakliy negalima keisti. Pakeitimai gali sumazinti saugumo
priemoniy efektyvuma ir padidinti naudojantiems asme-
nims keliama rizika.

Negalima prarasti saugumo nurodymu. Juos perduokite
naudojantiems asmenims.

Niekada nenaudokite pazeisty stakliy.

Stakles batina reguliariai tikrinti, siekiant jsitikinti, kad ant
stakliy yra batinos ir aiskiai jskaitomos matavimy vertes ir
Zyméjimai. Norédamas gauti atsargines detales darbdavys
/ naudotojas privalo susisiekti su gamintoju.

I8sisukusiy daliy sukelti pazeidimai

LGzus ruosiniui, priedams arba stakliy jrankiui, dideliu
greiciu gali bati issuktos ir iSmestos dalys.

Naudojant stakles arba keic¢iant priedus batina déveti
smagiams atsparia akiy apsauga. Kiekvienam naudojimui
btina atskirai jvertinti batinosios apsaugos lygj.

Batina jsitikinti, kad ruosinys yra tvirtai pritvirtintas.
Reguliariai tikrinkite, ar stakliy stkiy skaicius néra didesnis
nei ant stakliy nurodyta sakiy skai¢iaus informacija. Sias
skiy skaiciaus patikras batina atlikti dar neinstaliavus
slifavimo galvutés / slifuojamosios medziagos ir laikantis
gamintojo nurodymu.

Isitikinkite, kad naudojimo metu atsirandancios kibirkstys
ir IGzusios detalés nekelia pavojaus.

Pries keisdami slifuojamaja medziaga ir pries technine
prieziGra stakles atjunkite nuo elektros enerijos tiekimo.
Tokiu atveju batina jvertinti ir kitiems asmenims keliama
rizika.

Dirbant ant galvos batina dévéti apsauginj 3alma.

Tokiu atveju batina jvertinti ir kitiems asmenims keliama
rizika.

Isitikinkite, kad 3lifuojamoji priemoné yra saugiai prispaus-
ta prie stakliy.

Patikrinkite, ar maksimalus 3lifuojamosios medZiagos
stkiy skaicius, skaiciuojant stkius per minute, yra lygus ar
didesnis uz suklio matavimo stkiy skaiciu.

Naudokite tik tuos Sepecius, kuriy leistinas stkiy skaicius
yra didesnis nei maksimalus leistinas stakliy sakiy skaicius.

Isitikinkite, kad yra sumontuotas apsauginis gaubtas, kad
jis yra geros buklés, tinkamai pritvirtintas ir kad jis yra
reguliariai tikrinamas.

Zala jsipainiojus

Galimas uzdusimas, galvos odos nuplésimas ir (arba)
pjautiniai suzalojimai, jeigu laisvi ribai, papuo3alai, kaklo
papuosalai, plaukai arba pirstinés nebus saugiu atstumu
nuo stakliy ir jos priedy.

Zala rezimo metu

Naudojant stakles personalo rankos gali bati pazeistos,
pavyzdziui, supjaustytos, jdrékstos ir kaitinamos. Dévékite
tinkamas ranky apsaugai skirtas pirstines.

Venkite kontakto su besisukanciu velenu, instaliuotu jran-
kiu ir judanciais lifavimo diskais, siekiant isvengti ranky
arba kity kdno daliy suspaudimo arba jpjovimo. Dévékite
tinkamas ranky apsaugai skirtas pirstines.

Naudojimo ir techninés priezidros personalas turi bati fizis-
kai pasirenges mokéti valdyti stakliy galia, dydj ir mase.
Teisingai laikykite stakles: bakite pasirenge atlaikyti jpras-
tus arba staigius judesius - bkite paruose abi rankas.
Atkreipkite démesj, kad laikytuméte pusiausvyra ir tvirtai
stovétuméte.

Dingus elektros energijai norédami paleisti j darba ir
isjungti jjunkite kontrolinj prietaisa.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas tepimo
priemones.

BUtina déveti apsauginius akinius; rekomenduojama déveti
apsaugines pirstines ir apsauginius rbus.

Besisukancios dildés negalima eksploatuoti didesniu stkiy
skai¢iumi negu iSmatuotas stkiy skaicius.

Butina atkreipti démesj, kad paleidus kontrolinj jtaisa,
skirta isjungti, stakliy jrankis dar veikia.

Rekomenduojama stakles padéti saugioje vietoje.
Ispéjama apie sprogimo arba gaisro, sukeliamo apdirba-
mos medziagos, pavoju.

Pries kiekviena naudojima patikrinkite slifavimo diskus.
Nenaudokite, jeigu jie yra jtrike, sulGze arba nukrite.
Stakliy niekada neeksploatuokite be slifuojamosios
medziagos.

Kyla elektromagnetinés iskrovos rizika, jeigu staklés nau-
dojamos ant plastiko ir kity nelaidziy medziagy.

Gali susidaryti potenciali sprogi atmosfera deél dukliy ir
gary, kylanciy slifuojant ir 3veic¢iant. Batina visada naudoti
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apdirbamai medziagai tinkama dulkiy siurbimo arba
nuleidimo sistema.

Naudojantis personalas privalo jsitikinti, kad netoli stakliy
néra jokiy kity asmeny.

BUtina naudoti asmenine apsaugine jranga, pavyzdziui,
pirstines, prijuostes ir apsauginius salmus.

Slifavimo stakliy Slifuotuvams

Jeigu slifuojamoji medziaga uzstrigo jpjovoje, batina
isjungti slifuojamosioms medziagoms skirtas stakles ir at-
laisvinti slifavimo diska. Pries tesiant darba batina sitikinti,
ar slifuojamoji medziaga tvirtai pritvirtinta ir nepazeista.
Slifavimo ir pjovimo disky negalima naudoti $oninio $lifa-
vimo darbams (ISimtis: Soniniam 3lifavimui skirti slifavimo
diskai). Slifuojamyju medziagy stakliy negalima naudoti
didesniu nei maksimalus 3lifuojamosios medziagos sukiy
skaicius.

Slifuojant atsirandancios kibirkstys gali uzdegti rabus ir sti-
priai nudeginti. Batina jsitikinti, kad kibirkstys nepatenka
ant rby. Dévékite ugniai atsparius rabus ir pasiripinkite,
kad netoliese bty kibiras vandens.

Pastaba Slifavimo stakliy su 3lifavimo galvute, kurios
varomos turbina, inertinis veikimo laikas gali bati kelio
sekundes.

Pakartotiny judesiy sukelti pazeidimai

Staklémis norint atlikti su darbu susijusius veiksmus galimi
nemalonGs pojciai naudojanciam personalui, pavyzdziui,
rankose, plastakose, kaklo ir peciy zonoje arba kitose
kdno dalyse.

Naudojant stakles naudojancio personalo kdno laikysena
turéty bati patogi, tvirta. Jis turéty vengti nepatogiy
kdno padéciy arba tokiy padéciy, kada sunku islaikyti
pusiausvyra. Atliekant ilgos trukmeés darbus naudojantis
personalas turéty keisti kiino padét;. Tai gali bati naudinga
siekiant iSvengti nepatogumy ir nuovargio.

Jeigu naudojantis personalas pastebit tokius simptomus,
kaip nuolatiné arba pakartotinai atsirandanti bloga savi-
jauta, nusiskundimai, skausmas, tvinkciojimas, dilgcioji-
mas, degimas arba nutirpimas, $iy poZymiy ignoruoti ne-
galima. Naudojantis personalas apie tai turéty informuoti
darbdavj ir kreiptis j atitinkamos kvalifikacijos medikus.

Priedy sukelti pazeidimai

Prie$ jmontuodami arba keisdami stakliy jrankius ar
priedus, stakles atjunkite nuo elektros energijos tiekimo
3altinio.

Naudokite tik stakliy gamintojo rekomenduojamo dydzio
ir modelio priedus ir vartojimo reikmenis.

Naudojimo metu ir po jo venkite tiesioginio kontakto su
stakliy jrankiu, nes jis gali bati jkaites arba astrus.

Pries naudojima 3lifuojamaja priemone patikrinkite.
Nenaudokite slifavimo priemoniy, kurios galimai buvo
nukritusios arba yra atskilusios, jtrakusios arba kitaip
pazeistos.

Patikrinkite, ar maksimalus stakliy jrankio stkiy skaicius
yra didesnis nei iSmatuotas stakliy sakiy skaicius.

Savaime prikimbantys 3lifavimo diskai turi bati koncen-
truotai uzdéti ant tvirtinimo plokstes.

Isitikinkite, kad 3lifuojamoji priemoné pries naudojima yra
tinkamai pritvirtinta ir tvirtai priverzta; stakles maziausiai
1 min. saugioje vietoje butina eksploatuoti tuscia eiga;
stakles batina nedelsiant isjungti, jeigu buvo pastebéta
stipri vibracija arba kiti pazeidimai; nustatykite 3iy klaidy
priezastj.

Slifuojamaja priemone batina naudoti ir laikyti laikantis
gamintojo nurodymu.

slifavimo stakliy slifavimo diskams ir Sveitikliams
Negalima naudoti pjovimo disky ir stakliy.

slifavimo stakliy slifuotuvams

Slifavimo disko niekada nemontuokite ant $lifuotuvams
skirty 8lifavimo stakliy. Skylantis slifavimo diskas gali
sunkiai suzaloti arba bati mirties priezastis.

Naudokite tik leistinus stakliy jrankius su tinkamu skers-
mens velenu.

Atkreipkite démesj, kad, slifuojant mazus objektus, dél
padidéjusio veleno ilgio (i3ki3os) tarp znypliy galo ir

mazo lifuojamo objekto, bltina sumazinti leisting stkiy
skaiciy. Batina laikytis minimalaus 10 mm suspaudimo
ilgio. (Zr. 1 pav. ir mazy $lifuojamy objekty gamintojy
rekomendacijy).

Zinokite, kad kyla neatitikties tarp mazo 3lifuojamo objek-
to veleno skersmens ir znypliy pavojus;

1 2 3
[ ey § |

N1t
Ny S

L,| Iy r

1 pav.: Suspaudimo dangos ir znypliy ilgis
Paaiskinimai

Znypliy laikiklis

Suspaudimo znypliy jpjova

Suspaudimo znyplés

Mazo slifuojamo objekto skersmuo
Veleno skersmuo

Suspaudimo ilgis

13ky3a (pagal gamintojo rekomendacijas)
Mazo slifuojamo objekto ilgis

»

o

Hr OO WwWN =

Slifavimo stakliy Slifuotuvams

Isitikinkite, kad 3lifuojamosios priemonés matmenys
atitinka slifuojamajai priemonei skirty stakliy matmenis ir
slifuojamoji priemoné tinka j suklj.

Isitikinkite, kad 3lifuojamosios priemoneés sriegiuy rasis ir
dydis atitinka suklio sriegiy rasj ir dyd;.
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Patikrinus suklio mase ir kitus svarbius duomenis batina
vengti, kad suklio galas neliesty taureés tipo slifavimo disko
angos pagrindo, slifavimo kagiy arba galvutés, skirty
uzdeéti ant stakliy suklio.

Slifavimo priemoniy, kurios turi bati naudojamos su re-
duktoriais arba redukciniais adapteriais atveju, naudotojas
privalo jsitikinti, kad reduktorius arba redukcinis adapteris
neliecia suspaudimo junges priekinés pusés ir pakanka
suspaudimo jégos sukeliamos rotacinés pavaros, siekiant
isvengti slifuojamosios priemonés nuslydimo.

Tais atvejais, kai dirbama su jvairiy modeliy ir dydziy
slifuojamosiomis priemonémis, naudojamai 3lifuojamajai
priemonei visada pritvirtinkite teisinga suspaudimo junge.

Pazeidimai darbo vietoje

Taikoma:

paslydimas, klupciojimas ir parvirtimas yra pagrindinés
suzalojimy darbo vietoje priezastys. Atkreipkite démes; |
pavirsius, kurie, naudojant stakles, galéjo tapti slidas ir
oro arba hidrauliniy zarny keliama klupciojimo pavoju.
Nepazjstamoje aplinkoje elkités atsargiai. Galimi uzslépti
elektros arba kito maitinimo linijy keliami pavojai.

Sios staklés netinkamos naudoti sprogioje aplinkoje, néra
izoliuotos nuo kontakto su elektros srovés 3altiniais.

Isitikinkite, kad néra elektros linijy, dujotiekio ir t. t., kurie,
pazeidus stakles, galéty suzaloti.

Dulkiy ir gary sukeliami pazeidimai

Naudojant stakles kylancios dulkés ir garai gali sukelti zala
sveikatai (pvz., véZzj, apsigimimus, astma ir (arba) dermati-
ta); batina jvertinti rizika, atsizvelgiant j Siuos pazeidimus,
ir realizuoti atitinkamus reguliavimo mechanizmus.

Butina stakles eksploatuoti ir techniskai priziareti pagal
Sioje instrukcijoje pateikiamas rekomendacijas, siekiant
sumazinti dulkiy ir gary susidaryma.

ISmetama ora batina nukreipti taip, kad iki minimalaus ly-
gio blty sumazintas dulkiy sukélimas dulkétoje aplinkoje.

Jeigu susidaro dulkés arba garai, pagrindiné uzduotis yra
jas kontroliuoti jy susidarymo vietoje.

Visos dulkiy arba gary surinkimui, i$siurbimui arba
nuleidimui skirtos jmontuojamos stakliy dalys arba jy
gamintojo nurodymy.

Pagal sios instrukcijos reikalavimus batina rinktis, tech-
niskai priziaréti ir keisti susidévincias medziagas / stakliy
jirankius, siekiant idvengti suintensyvéjusio dulkiy arba
gary susidarymo.

Laikydamiesi savo darbdavio nurodymy arba kaip nuro-
dyta darbo ir sveikatos nuostatose, naudokite kvépavimo
taky apsauga.

Dirbant su tam tikromis medziagomis gali susidaryti sprogi
aplinka dél sukelty dulkiy ir gary.

Triuksmo sukelti pazeidimai

Dél didelio triuk3mo lygio poveikio ir nedévint klausos
apsaugos, galimi klausos pazeidimai, dingti klausa ir kilti
kity problemuy, pavyzdziui, spengimas (skambéjimas,
zvimbimas, vilpimas arba Snypstimas ausyje), todél batina
ivertinti 3iy pazeidimy keliama rizika ir realizuoti atitinka-
mus reguliavimo mechanizmus.

Prie tinkamy rizikos mazinimo reguliavimo mechanizmy
priskiriamos priemonés, pavyzdziui, izoliaciniy medziagy
naudojimas, siekiant idvengti i3 ruosiniy sklindancio skam-
béjimo triuksmo.

Laikydamiesi savo darbdavio nurodymuy arba kaip nuro-
dyta darbo ir sveikatos nuostatose, naudokite klausos
apsauga.

Batina stakles eksploatuoti ir techniskai priziaréti pagal
Sioje instrukcijoje pateikiamas rekomendacijas, siekiant
i3vengti nereikalingo triukdmo lygio padidéjimo.

Pagal Sios instrukcijos reikalavimus batina rinktis, tech-
niskai priziaréti ir keisti susidévincias medziagas / stakliy
irankius, siekiant ivengti padidéjusio triukSmo lygio.
Jeigu staklése yra garso slopintuvas, jsitikinkite, kad jis yra
vietoje ir veikia, kai staklés yra eksploatuojamos.

Vibracijos sukelti pazeidimai

Dél vibracijos galimi nervy sistemos pazeidimai ir kraujo
cirkuliacijos rankose bei plastakose sutrikimai.

Dirbdami 3altoje aplinkoje dévékite Siltus rabus ir rankas
laikykite $iltai ir sausai.

Jeigu rankose arba pirstuose jauciate tirpulj, dilgciojima
arba skausma arba jasy pirsty oda bala, sustabdykite
darba su staklémis, informuokite darbdavj ir pasikonsul-
tuokite su gydytoju.

Batina stakles eksploatuoti ir techniskai priziaréti pagal
sioje instrukcijoje pateikiamas rekomendacijas, siekiant
i3vengti nereikalingos padidéjusios vibracijos.

Pagal Sios instrukcijos reikalavimus batina rinktis, technis-
kai priziareti ir keisti susidévin¢ias medziagas / stakliy jran-
kius, siekiant iSvengti nereikalingos padidéjusios vibracijos.
Stakliy masés laikymui, jeigu jmanoma, naudokite laikiklj
arba kita jrengin;.

Stakles laikykite uz ne per tvirtos, bet saugios rankenos,
pritaikancios batinas rankos reakcijos jégas. Vibracijos
rizika didéja didéjant laikymo jégai.

Netinkamai sumontuotas arba pazeistas stakliy jrankis gali
padidinti vibracija.

Neleiskite stakliy jrankiui barskéti ant ruosinio, nes tai
greiciausiai zenkliai padidins vibracija.

slifavimo stakliy $lifuotuvams

Naudokite tarpinius sluoksnius, jeigu jie numatyti slifuoja-
mai priemonei.

Papildomi saugumo nurodymai pneumatinéms
stakléems

Suslégtas oras gali rimtai suzaloti.
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- Tuo atveju, jeigu staklés nebus naudojamos, taip pat
pries keiciant priedus arba atliekant remonto darbus,
pasirtpinkite, kad suslégto oro tiekimas blty uzdarytas,
oro zarnose nebdty slégio ir kad staklés baty atjungtos
nuo suslégto oro tiekimo.

- Oro srovés niekada nenukreipkite j save arba kita

asmen;.

Aplink judancios Zarnos gali rimtai suzaloti. Visada
patikrinkite, ar nepazeistos ir neatsilaisvinusios zarnos ir jy
tvirtinimo priemones.

Jeigu naudojate universalias sukamasias movas (kumste-
lines movas), bdtina naudoti aretavimo kaiscius; batina
naudoti , Whipcheck” zarny apsaugas, siekiant apsisaugo-
ti tuo atveju, jeigu trokty Zarnos su staklémis jungiamoji
mova arba Zarny jungiamosios movos.

PasirGpinkite, kad nebaty virsytas ant stakliy nurodytas
maksimalus leistinas slégis.

Niekada uz zarnos neneskite pneumatinés sistemos
varomy stakliy.

Taisymas

Jeigu, nepaisant kruop3cios gamybos ir patikros, staklés
sugenda, remonto darbus atlikti gali PFERD jgaliota klienty
aptarnavimo tarnyba.

NAUDOIJIMAS PAGAL PASKIRT]

Stakles skirtos slifuoti, frezuoti ir lyginti metala, akmenis ir
plastika, naudojant frezas ir slifavimo detales.

Sj prietaisa leidziama naudoti tik pagal nurodyta paskirtj.

JUNGTIS SU SUSLEGTO ORO TIEKIMO
SISTEMA

Stakles prijunkite tik prie suslégto oro su alyva tiekimo
sistemos. Suslégtas oras be alyvos padidina susidévéjima ir
sumazina stakliy galia.

Prie$ jungdami stakles prie suslégto oro tiekimo sistemos
patikrinkite suslégta ora. Slégis negali virsyti specifikaciju
lenteléje nurodyto ir Sioje naudojimo instrukcijoje nurody-
to maksimalaus slégio.

Prie$ sujungdami stakles su suslégto oro tiekimo sistema,
voZtuva nustatykite j ,13j.” padét;!

Prie$ nutraukdami suslégto oro tiekima, voztuva visada
nustatykite j ,,15j.” padétj, kad isvengtuméte neplanuoto
jjungimo.

Techninés priezitros blokas susideda i3 filtro, slégio regu-
liatoriaus ir teptuvo.

Alyvos rako jkvépimas gali bati kenksmingas. Naudokite
tik tam tikslui numatytas tepimo priemones (Zr. taip pat ir
oro kokybe skyriuje , Techniniai duomenys*).

Nesvarus suslégtas oras trumpina stakliy eksploatavimo
trukme. Todél, pavyzdziui, prie$ prijungdami prapUskite
ilginimo zarnas. Venkite voztuvus jungti movomis.

Reikalavimai suslégtam orui:

ISO/DIS kokybés standartas nurodo, kad ore negali bati
didesniy nei 5 mikronai svetimkaniy, kad likusio vandens
tdris turi bati ne daugiau 6 g/m3 (3aldomojo tipo dziovin-
tuvo rasos taskas esant slégiui + 3 °C) ir kad ore gali bati
iki 5 mg/m3 alyvos. Todél batina atkreipti démes;j j Siuos
dalykus:

Jeigu suslégtas oras nesvarus, galima trumpesné eksploa-
tavimo trukmeé. Todél, pavyzdziui, prie$ prijungiant batina
prapasti ilginimo Zarnas ir, jeigu jmanoma, vengti movy.

DARBO NUORODOS
13jungus staklés dar veikia inertiskai.
Dingus suslégto oro tiekimui voztuva nustatykite j padétj

v

W35

Ruo3inio saugiai padékite arba pritvirtinkite ant darbinio
pavirsiaus.

Norédami pasiekti optimaly slifavimo rezultata, slifavimo
dalj lengvai spausdami judinkite pirmyn ar atgal.

Per didelis 3lifavimo slégis sumazina stakliy galia ir 3lifavi-
mo dalies eksploatavimo trukme.

Stakles galima jungti tik teisingai sumontavus jrankj.

Pries naudojima patikrinkite jrankj. Jrankis turi bati sumon-
tuotas be jokiy problemu ir turi laisvai judéti.

Bandomaja eiga vykdykite maziausiai 30 sekundziy be
apkrovos. Nenaudokite pazeisty, neapvaliy arba vibruo-
jandiy jrankiy!

TECHNINIS APTARNAVIMAS
Stakles laikykite sausoje ir Svarioje vietoje.

Stakliy saugumo sumetimais batina reguliari techniné

priezidra.

Periodiskai ir po kiekvienos techninés priezitros patikrinki-

te tudcios eigos sukiy skaiciy.

Net jeigu staklés dirba be sutrikimy, kvalifikuotas asmuo

periodiskai po mazdaug 300-400 eksploatavimo valandy

arba maziausiai karta per metus, turi iSmontuoti variklj,

i3valyti ir patikrinti, ar nesusidévéje stamuokliai.

BUtina periodiskai patikrinti, ar gera 3iy detaliy buklé:

- tiekimo zarna ir jos tvirtinimo detalés (nutrakusios
suslégto oro Zarnos galéty judeti aplink)

- Suklys

Mdasy jrankiy pavary brézinius ir atsarginiy daliy saradus

rasite interneto svetainéje http://spareparts.pferd.com

arba teiraukités el. pastu info@pferd.com.

GARANTUA

Pasitaikius elektriniy ir pneumatiniy smulkintuvy, o taip
pat ir reikalingy priedy defektams, taikoma masy garan-
tija ir visos detalés su esminiais defektais bus suremon-
tuotos arba pakeistos nemokamai. Reiksti pretenzijas dél
esminiy defekty galima daugiausia dvylika (12) ménesiy.
Sis laikotarpis netaikomas, jei jstatymai numato ilgesnius
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laikotarpius. Garantija nebus taikoma deél zalos, padarytos
netinkamai tvarkant, naudojant ne masy atsargines dalis
arba ne musy servisuose atlikus remonto darbus. | garan-
tinio laikotarpio pretenzijas atsizvelgiama tik tuo atveju, jei
grazinamas visos komplektacijos jrankis. Bet kurios kitos
uzsisakancio asmens pretenzijos, ypac susijusios su zala,
padaryta ne pac¢ioms prekéms, nebus svarstomos.

PAKEITIMAI / LAIKYMAS
Galimi pakeitimai!
Naudojimo instrukcija issaugokite ateiciai!
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Pyccknn %&
OnucaHune PG 8/50 V-HV PGAS 8/30 V-HV
MpamownudoBanbHas MpamownudoBanbHas
MalumnHa MawmHa
Ne mar. 80106075 80706050
EAN 4007220176788 4007220836842
Cma3ka Mac/fiHbIM TyMaHOM E
MakcmmansHoe faBneHme 6,3 bap 6,3 6ap
KauectBo Bo3ayxa DIN ISO 8573-1 3/4/4 3/4/4
MoTpebn. Bo3ayxa Npu Makc. MOLLHOCTK 0,85 M*/MUH 0,85 M¥/MUH
MoLyHocTb 600 BT 600 BT
OOBOpPOThI XONOCTOrO X0 5000 MuH'! 3000 MuH!
@ 3aKMMHOIO NPUCNoCcobneHns / amameTp LaHrm 3,6, 8Mmm 1/8",1/4", 3/8" 3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
BHyTpeHH. @ BO3A. WwnaHra 9 Mm 9 MM
Bec 6e3 wwinaHra 1,600 kr 1,600 Kkr
YcnoBus skcnayatauum
[vana3oH TemMnepartypbl -10°C ... +40°C -10°C ... +40 °C

OTH. BNaXHOCTb BO3Ayxa (He KOHAeHCUpYIoLLas)
XpaHeHune

[vana3oH TemnepaTtypbl

MaKc. OTHOC. BNaXHOCTb BO3AyXa

NHdopmaums no wymam/Bubpauymm

3HayeHUs 3aMepsAInCh B COOTBETCTBIM CO CTaHAAP-
ToMm EN ISO 15744.

YpOoBeHb LLyMa npubopa, onpeaeneHHbIi no nokasa-
Tento A, 06bI4HO COCTaBAET:

YpoBeHb 3BykoBoro fasnerns (K=3 ab(A))
Monb3yiTecb NPMCNoOcoGneHNaMU Ans 3aLmnThbl
cnyxa.

Ob6Luie 3HaveHUA BUOpaLn (BeKTOpHas cymMmma
TPex HampaBeHunit) onpeaesneHbl B COOTBETCTBUM C
EN ISO 28927-12.

LLinndosaHune meTann:

3Hayerve BUOPALIMOHHON IMINCCUM 3, o
Hebe3onacHocTb K=

Drawings and spare parts lists at
http:/spareparts.pferd.com

INCLUDED IN DELIVERY:

PGAS 8/30 V-HV: 1.5 m exhaust hose and 3 m air supply
hose with 1/4" male threaded connection and threaded
quick coupling (STGI), 6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV: 3 m air supply hose with 1/4" male
threaded connection and threaded quick coupling (STGI),
6 mm collet, 2 keys.

10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 AB(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

VI

10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 nB(A)

< 2,5 m/s?
1,3 m/s?

O
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PEKOMEHAYEMbIE NMPUHAAJIEXXHOCTU

Hacapika WwnaHra ¢ BHyTPEHH. AMameTpoM MUHIM. 6 MM

(PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV). MHeBMo6nOK Ha 1/2"
COCTOALLMI 13 hrabTpa (MPOMycK. CNOCOBHOCTb 5-8 MUKPOH),
perynaTopa fasnenns U MacnéHkm.

[lpyrvie NpUHaaNeXHOCTM C HOMepaMW [1A 3aKa3a MOXHO
HalTI B KaTanore UHCTpyMeHTa dupmbl PFERD. MpaBo BHece-
HUA U3MeHeHW coxpaHAaeTca. Mpu 3akase 3anacHbIX fetanen,
NoXanyicra, ykasblBaTe TN MaLUMHKK v apT. Ne.

JONONIHUTEJIbHBIE MPUHAONEXXHOCTU

He MCHOHbSyﬁTe NPUHaANeXHOCTU, KOTopbie He 6binu
cneumanbHO npeaycMoTpeHbl U peKoOMeHAO0BaHbI Npous-
BoguTeniemM AnA AaHHOro NHEBMaTU4eCKOro MHCTPyMeHTa.
33erﬂﬂeHVIE‘ NPUHAANEXHOCTM Ha BalleM nNHeBMaTn4eCckom
VHCTPYMEHTE He rapaHTupyet 6€30MacHOCTb UCMOMb30BaHWS.

Collets
[ — Group For shank dia.
- — 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067

For dimension see TOOL MANUAL 23, catalogue 9, table page 116 .

Keys Support
’ Description EAN ﬁ Description EAN
4007220 P 4007220
EMSW 9/16” 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Connecting set In-line fine filter
- Description EAN | 4= Description EAN
- o o
T 4007220 = i 4007220
AS 3 351123 SF24 STG-IG 1/4 953259

See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67.

See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67.
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A MPEQYNPEXXAEHUE! MpoutuTte Bce yKasaHus no 6es-
OMacHOCTU N UHCTPYKLUK. YNyLLEHNA, JONYLLEeHHbIe Npu co-
BNIOAEHNN YKa3aHWiA 1 MHCTPYKLWIA MO TexHuke be3onacHocTy,
MOTYT CTaflb MPUYUHOM 3NEKTPUYECKOro NMOPaxeHa, noxapa 1
TAXENbIX TPaBM.

OBLUWE NMPABUJIA BE3OMACHOCTU NPU
PABOTE

- ¢ WAKUOBaNbHLIMW MaLUMHKaMU LA WK-
(hoBanbHbIX AUCKOB 1 NONVPOBAIbHBIMM
MaLUMHKaMu;

- ¢ WAKUOBaNbHLIMW MaLUMHKaMU LA WK-
thoBanbHbIX WTUGTOB;

- ¢ WM oBasibHbIMW MALUMHKAMU ANSA LWAK-
(hoBanbHbIX KPYros

06wwme npaBuna 6esonacHocTn

Mpy HaNMYUI HECKONBKYX YTPO3: Nepes, HanafKkow, sKCnya-
TaLyei, PEMOHTOM, TEXHWNYECKUM 0BCYXMBAHUEM U 3aMeHOM
KOMMNEKTYIOLLMX MaLUMHKY, & Takke nepef, npoBefeHrem
paboT BONM3Y MaLLHbI HEODXOAMMO 13y4UTh yKasaHua no
TeXHWKe 6e30MacHOCT. VIrHoprpoBaHHe 3TOro yKa3aHus MOXeT
CTaTb NPUYMHON CEPBE3HBIX TPABM.

BbINONHATL OTNAZKY W HACTPOWKY LLUAMDOBANBHON MALLMHKM
ANA WAnoBanbHbIX LUTU(TOB/ANCKOB NGO 1CMONb30BaTh ee
LOSDKEH TONBKO 0BCNYXMBAIOLLMIA MepCoHan ¢ COOTBETCTBYIO-
LLeit KBanudyKaLmei, npolueaLnin obyyenue.

3anpeLLaeTcs Ncnosb3oBaTb MaLMHKy. Mogudukaumm Moryt
CHU3UTb 3PHEKTUBHOCTL Mep BE30MaCHOCTY 1 MOBBICUTH PUCKH
N7 00CNYXXMBatOLLEro nepcoHana.

YKa3aHuA N0 TexHuKe 6e30MacHOCTU He AOSKHbI 3aTEPATHCA.
Mepepaiite vx 06CyXMBAIOLLEMY NEPCOHATTY.

3anpe|.u,aeTcs N0JIb30BaTbCA NOBPEXAEHHBIMU MalUNHKaMW.

MaLLnHKy CrieflyeT perynapHo ocMaTpuBaTh 15 NPOBEPKY
Hannuma 06A3aTeNbHON MapKUPOBKM U TabAMYKK C yKazaHeMm
TEXHWNYECKUX XapaKTepucTuk. Mpu HeobXoAnMocTu paboToda-
Tenb/Mosb3oBaTesb 06513aH CBA3aThCA C NPON3BOAUTENEM ANs
NoMy4YeHNs 3anacHblx Tabanyek.

OnacHOCTH, cBAi3aHHbIe ¢ BblspOCOM AeTaﬂeﬁ

an NOJIOMKe 3aroToBKM, KOMANEKTYIOLWNX NN NHCTPYMEHTa
MalUVHbl BO3MOXeH Bb|6p0C 13 MalUMHKK geTaneM C BbICOKOW
CKOPOCTbIO.

Bo BpemA 3KcnnyaTaumnm MallHKK, a Takxke npu 3ameHe
KOMMJIEKTYHOLLNX HeO6XO,D,VIMO BCerja ncnonb3osaThb yaapo-
NPOYHbIE 3aLLMTHbIE OYKN. CreneHb Tpe6yeM0|7| 3alnTbl Ana
KaXX[0oro s1naa npnumMeHeHua HEOGXO,D,VIMO OueHMBaTb OTAENbHO.

YbeauTech, YTO 3aroToBka HafiexkHo 3aKkpenneHa.

PerynapHo nposepsaiTe, He NPeBbILAeT I YacToTa BpaLLeHus
MaLLUHKM yka3aHHOe Ha Heil 3HayeHe. MpoBepKy YacToTbl
BpaLLieHNs CleflyeT BbIMOMHATL Ge3 yCTaHOBNEHHOrO LWAngo-
BaNbHOrO WTUdTa/MaTeprana u B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMM
NPOV3BOANTENS.

MpumuTe Mepsbl, 4TOGbI WNCKPbI U OCKOJIKM, pasneTatoLneca Bo
BpemA UCNOIb30BaHWA MaLlUNHKK, He NPefCcTaBaAIn OnacHOCTH.

Mepes 3aMeHo LLUNMEOBALHOMO MaTeprana 1 Texobcyxmsa-
HWEM OTKNIOYaTe MALLMHKY OT 31EKTPOCETH.

B 3TOM criy4ae Takxke HeOBXOAMMO OLEHNBATh PUCKN ANs
LpYrux niofen.

MpW BbINONHEHMN PabOT Ha BbICOTE BbiLLIE YE/IOBEYECKOrO POCTa
1ICNOAb3YNTE 3aLUMTHYIO Kacky.

B 3TOM Cryyae Takxke HeOOXOAMMO OLEHMBATL PUCKY s
LIpYrux niofen.

Y6ennTech B TOM, 4TO LUNNGOBaSbHbIE MaTepyasbl NPOYHO
3aKpenieHbl Ha MaLLnHKe.

Y6E‘,D,I/ITECb, YTO MaKCmanbHasn pa6owaﬂ 4YaCTOTa BpaLleHnA
LUJ'IMCbOBaJ'IbHOI'O maTtepunasna B 06./MUH. paBHa nnu npesbllLaeT
HOMMWHaJIbHYO 4aCTOTy BpaLleHna WnuHaena.

He ncnonb3yiTe WeTKK Ha MaLUMHKaX, eCv 4acToTa BpaLleHns
MaLUVHKIA MPEBbILIAETCA MaKCUMasnbHO AOMYCTUMYIO YacToTy
BPALLEHUA LETKM,

Y6eauTech, YTO 3aLUNTHbIA KOXYX YCTaHOBNEH, UCMPaBeH,
HagexaLlm o6pasom 3akpensieH 1 PeryaspHO NoABepraeTcs
npoBepKam.

OnacHoCTK, CBA3aHHbIE C 3aXBaTOM

Ecnu npn paboTe ¢ MaLLMHKOM MCMonb30BaTh CBOBOAHYIO
OLEXAY, YKPALLEHNS, HOCWTb pacryLLeHHble BOMOCh UK Hempa-
BUMbHO HOCWTb MepYaTky, NOCNEACTBUAMM MOTYT ObITb YAYLUbE,
CKanbnMpOBaHM1e /NN HaHECEHWE Pe3aHbIX PaH.

OnacHOCTU BO Bpems 3KCnlyaTaumm

Bo Bpems 1Cnonb30BaHMA MaLLVHKY CyLLeCTBYET OMacHOCTb
nopesa pyk, Nosy4YeHna CCaanH 1 0Xoros. Mcrnonb3yiite nog-
XOfALLME NepyaTKy [NA 3aLUUThI PYK.

V130eraiiTe KOHTaKTa C BPALLAOLLMMCA CTEPXHEM, YCTaHOBEH-
HbIM MHCTPYMEHTOM U NOABVXKHBIM LWAMGOBANbHBIM KPYroM,
4TOGbI He AONYCTUTb 3alLeMIeHA pyK M ApYriix YacTel Tena
NMbo nosy4eHUA pesaHblx paH. [NA 3aLuThl pyk HOCUTe NoA-
XOAALLME nepyaTKu.

OnepaTtop 1 NepcoHar, OTBETCTBEHHbIN 3a TeXOBCNYXMBa-
HYe, BOMKHbI ObITb OCTaTOMHO CUAbHBIMU (DU3NYecK ANs
MaHWMYAMPOBaHIA MaLLVHKOI C y4ETOM ee pa3mepa, Macchl 1
MOLLHOCTH.

[lepxuTe MaLLMHKY NpaBubHO: ByAbTe roTOBbI MPOTUBOAEN-
CTBOBATb OObIYHBIM M BHE3AMHBIM fJBVXXEHUAM C MOMOLLbIO
0beunx pyK.

CoxpaHsiTe paBHOBECHE 11 YCTONYMBOE NONOXKEHNE.

Tpy NCYE3HOBEHUN NTaHWS Pa3bAoKUpYiTe KOMaHAHOe
YCTPOWACTBO, UCMONb3YEMOE [ BKIIOYEHWA U BbIKNIOYEHNA.
cnonb3yiiTe TONBKO Te CMa3oyHble MaTepuarbl, KOTopble
peKOMEH[0BaHbI MPOV3BOANTENEM.

0653aTefbHO HOCUTE 3aLLMTHBIE OYKY; PEKOMEHAYETCA HOCUTb
3aLUMTHbIE NepyaTKu1 1 3aLLUMTHYIO OfeXAY.

BpaLLaloLmiica HanuabHK Heb3A 1CNoMb30BaTb € YacTOTOW
BpaLLleHUs 6osble HOMWUHANBHOM.
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Y4nTbIBalTe, 4TO NOCNE Pa3bNoKMPOBKI KOMAHAHOTO YCTPOI-
CTBa, OTBEYAIOLLIErO 3a OCTAHOBKY, MHCTPYMEHT MaLLMHKM
Kakoe-To Bpems MpOoAOIIXaeT ABAraTbCA MO UHEPLIN.

OTnoxuTe MalUVHKY B 6€30MacHOM MOOXEHNN.

Mpu BbIGOpe 06pabaTbiBaeMOro MaTepuana BCerga yunTbisaite
OMacHOCTb B3pbIBa WM NOXapa.

Mepen Kax/zpiM UCNONb30BaHMEM NPOoBepATe WANGOBaNbHbIA
Kpyr. He ncronb3yite ero npy 0bHapy>keHUy TPeLLyH, B clyyae
NOMOMK UV NafeHuA.

Hukorga He I/lCI'IOJ'Ib3yI7ITe MaLlUNHKY 6e3 cMa3ku.

Mp¥ CNOABb30BAHUM MALLMHKY Ha MNAcTVKe U APYTUX Henpo-
BOAALLMX MaTepuanax CyLLEeCTBYeT ONacHOCTb 3NEKTPOCTaTUYe-
cKoro paspsaga.

113-3a peakumvi nbiav 1 NapoB, BO3HWKAIOLLMX Npy wndoBa-
HUW 1 00paboTke HaxXAAKOM, MOXET BO3HUKHYTb NOTEHLMab-
HO B3pbIBOONacHas aTMocdepa. Beera ucnonb3yire cuctemy
BbITAXKM VAW NMOAABNEHUS 06pa30BaHNA Mblin, COOTBETCTBYIO-
Lyto 0bpabaTbiBaeMOMy MaTepuany.

O6cny>XMBaIOLLMIA NepPCOHan [OMKeH yoeanTbCs B OTCYTCTBUN
niofei noban3ocTy.

Monb3yiTech NOAXOAALMMM CPEACTBAMU UHAMBIAYANbHOM 3a-
LWNTBI (3aLUMTHBIE NepyaTky, DapTyK 1 3aLLUTHBINA LUNEM).

s WnnghoBabHbIX MALLUMHOK AN1A LUIMGOBATIbHBIX KPYroB

Ecnm wnndoBanbHbIi MaTepran 3acTpsi B paspese, BbIKIio-
4nTe MaLUVHKY, 1 ocBoboauTe LWAndoBanbHbIi Anuck. Mepes
NPOJOMNXeHeM paboTbl yOeanTech B TOM, YTO WANGOBAbHbIA
MaTepuan npasusbHO 3aKPENEH U He NOBPEX/EH.

3anpeLLaeTcs NPUMEHATH WU(OBasbHbIE 1 OTPe3HbIe LWAMdo-
BaslbHble KpYrv 4ns WwnnudoBaHya TOPLOM Kpyra (Mckiioye-
HYie: LWndoBanbHble Kpyrv AN1A TOPLEBOrO LAMGOBaHMS).
3anpeLLaeTcs SKCMNYaTUPOBaTh WAN(OBasbHbIE MALLMHKK C
4aCTOTON BpaLLEeHVA, NpeBbILLatoLLen HOMUHaNbHOe 3HaYeHne
LWNNOBaNbHbBIX KPYroB.

Bo3HuKaloLLe Npu WNUGOBaHNM UCKPbI MOTYT NPUBECTM K BO3-
ropaHuIio OAeXp! U TAXeNbIM oxoram. CeanTe 3a Tem, YToObl
VICKPbI HE Monagany Ha ofexay. PaboTaiiTe B OrHeCTONKO
OfieX[e W CiefinTe 3a TeM, YTOObl N06AM30CTY Bbina BOAa.

MpumMedarme. B unndoBanbHbIx MalLMHKax Ans LWAosas-
HbIX LUTUTOB, KOTOPbIE NPUBOAATCA B Aie/iCTBIE C NOMOLLbIO
TypOUHbI, BpeMs paboTbl N0 VHEPLWU MOXET COCTaBUTb He-
CKOSBKO CEKYHA,

OnacHOCTK, cBA3aHHbIe ¢ MOBTOPAOLWMMUCA ABMKEHUAMN

Mp¥ MCNOAB30BaHUM MALLMHKY B MPO(ECCUOHANBHON AeATeNb-
HOCTM Y OMepaTopa MOXET BO3HWKATb HEMPUATHOE OLLyLLieH!e
B NBIOHAX, PyKax, B 06NacTV LUen 1 niey, a Takxe B Apyrix
yacTsax Tena.

Mp¥ NCNOAB30BaHUM MaALLMHKY ONepaTop AOMXEH 3aHATh
YROGHOE MONoXeHe, ClefuTh 3a YCTONYNBOCTBIO U 3beraTb
HeyLOBHbIX NONOXEHNI UNN MONOXKEHNHA, B KOTOPbIX TPYAHO
yAepxaTb paBHoBecue. Mpn NPOAONXMTENbHBIX paboTax one-
paTopy PEKOMEHAYETCA U3MEHSATH MOMOXEHNE: 3TO NOMOXET
1136eXaTb HEMPUATHOCTEN W YMEHbBLUIMTL YPOBEHb YTOMIEHMA.

Ecan y onepatopa NpoABNAOTCA onpeaeneHHble CUMNTOMbI,
Hanpumep, NPOACSIXNTENIbHOE N Nepuoanyeckoe Hego-

MOraHue, noxoe CamouyBCTBMe, yCuneHHoe cepaLebueHie,
6071b, OLLYLLEHME «MYPALLEK» Ha KOXE, TyXOTa, XXKeHue uin
OHeMeHMe YacTelt Tena, Ux HeNb3a UrHOPUPOBaTh. OnepaTtop
06s13aH co06LLMTL 06 3TOM paboTogaTento n 06paTNTLCA 3a
KOHCy/NbTaLMeq K Bpady C COOTBETCTBYIOLEN KBaNNhUKaLMEN.

OnacHocTH, ncxopawme ot KOMNNEKTyLWnx

Mepef, yCTaHOBKOW WAV 3aMeHO MHCTPYMEHTa NV KOMMeKTY-
IOLLMIX OTCOEANHAITE MaLLNHKY OT 31EKTPOCETH.

|/]C!'IOJ'Ib3yI7ITe KOMMNEKTYOLLME N pacXo4Hble MaTepuanbl
TONbKO TeX pa3mMepoB 1 TUMOB, KOTOPble peKkoMeHA0BaHbl MPOo-
n3BoguTenemM MallnHKK.

Bo BpemMA 1 nocsie NCnosib30BaHnA n3beraiiTe MPAMOro KOHTaK-
Ta C UHCTPYMEHTOM MalUMHKKL: OH MOXET ObITb O4YEHb ropa4nm
W OCTPbIM.

Mepen paboToit ocMaTpyBaiTe LWAMdOoBabHbIe MaTepuansl.
He ncnonb3ayiTe wndoBanbHble MaTepuanbl, KOTOPbIE MO
nafiaTh UV UMEIOT CKOJIbl, TPELLMHbI 11 AipYyrie MOBPeXAeHNs.

TpoBepaiiTe, He NPeBbILLAET N1 MaKCUManbHas paboyas vacTo-
Ta BpaLLeHUA MHCTPYMEHTa HOMUHAbHYIO 4acToTy BpalLeHusA
MaLLMHKM.

Camoknesaiumeca LUJ'IMCbOBaJ'IbeIE ANCKn HeO6XO,D,V\M0 pa3me-
watb Ha erl’le>KHOI7| nnacTnHe KOHUeHTpU4eckun.

Mepes UCnonb3oBaHNeM NpaBUIbHO 3aKpenuTe U HafexHo
3aTAHNTE WANGOBaNbHbIE MaTepuanbl v IKCIAyaTUpyATe Ma-
LUMHKY B 6E30MaCHOM MOMOXEHN Ha XOOCTOM XOfy B TedeHne
He MeHee OfjHOM MUHYTbI. HeMefIeHHO BbIKIIOYMTE MALLUHKY B
Cydae CuibHbIX Konebaruid v Apyrux HapyLueHuii 8 pabote n
BbIACHUTE VX MPUYMHY.

XpaHuTe WwnndosanbHsle MaTepuasl 1 06paLianTecs ¢ HIMKU
COrNacHo ykasaHuAM NPOVU3BOANTENA.

LLlndeosaﬂbe/e MaLLUVHKY 414 LLIﬂM(bOBaﬂbeIX ANCKOB 1 110~
JIMpoBaJibHble MaLUNHKN

3ar|peu.LaeTc9 MCNONb30BaTh OTPe3Hble LLIJ'IVIdDOBaﬂbeIe Kpyrn n
MaLUVHKW ONA pe3ku.

Jna WwnngoBanbHbIX MaLLMHOK A1A LUANOBAbHBIX LLTUGHTOB

HuKora He ycTaHaBAVBaliTe Ha LWAMGOBABHYIO MALLMHKY A1A
LWMGOBaNbHBIX LITUATOB WNNGOBabHbIA ANCK MK dpe3y.
PackanblBaoLLMIcs LWANGOBaNbHbIA AUCK MOXKET HaHECTI
04eHb TAXEble TPABMbl, B TOM YWC/E CMepTENbHbIE.

Pa3peu.|aeTcg MCNoJ1Ib30BaTh TOJIbKO AOMYLEHHbIE UHCTPYMEHTDI
C NoaxoAALKMM AnamMeTpoM CTEPXKHA.

O6paTiTe BHUMaHMe, YTO MPW NCNONb30BaHUYU MasbIX LLAN-
hoBanbHbIX KPYroB B CBA3M C YBEIMYEHNEM [JINHbI CTEPXHA
MeXzy KOHLIOM 3aX1Ma 1 KpyroM HeoBXOAMMO CHUXaTb
[0MyCTUMYIO CKOPOCTb BpalleHus (BbineT). CobntofaiTe MUHI-
MarnbHyto AnnHy 3axiuma 10 MM, (CM. puc. 1 v pekomeHgaLmm
NPOU3BOANTENA MabIX LWAMGOBANbHbIX KPYroB.)
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MomHMTe 06 ONacHOCTU HENPaBUILHOM MOATOHKM MeXZy Ana-
METPOM CTEPXHA Maoro WAN(OBabHOTO Kpyra U LIaHroBbIM
3aXMMOM.
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Puc. 1: ,D,J'IVIHa 3aXK1Ma 3a>XMMHOro naTpoHa v LaHrosoro
3aXumMa

JKenauKauma

[lep>xaTenb LaHroBoro 3axuma

3Be304Ka LIaHroBoOro 3axuma

LlaHrosbiv 3axum

[nameTp Manoro LWngoBaabHoro Kpyra
[inameTp cTepxHA

[nvHa 3axuma

BbineT (cornacHo pekoMeHaaLu Npov3BOANTENS)
[nviHa manoro WwnngoBanbHoOro Kpyra.

T OO W N =

— 4

Jina WwanghoBasbHbIX MALLUMHOK ANA LUMGOBATIbHbIX KPYroB

yﬁe,D,VITGCb, 4YTO Macca LLI.ﬂVldeBaJ'IbHOFO mMaTepuasna coBmecTu-
Ma C Maccomn IJ.IJ'IV\(bOBaJ'IbHOI;I MalUMHKK, a TakXe B TOM, 4TO
LLIJ'II/Iq)OBaJ'IbeM MaTepuan noAxXoauT K WNNHAENIO.

YBennTech B TOM, YTO TVM U BEUYMHA Pe3b0bl LWNNGOoBanb-
HOro MaTepyana TO4HO MOAXOAMT K TUMY W pa3mepy pe3sbbl
LWNUHAEeNs.

MpoBepKa Macchl 1 APYriX BaxHbIX AaHHbIX LNUHAENSA NOMO-
XeT n3bexaTb KOHTaKTa WNVHAENA C JHOM OTBEPCTUA Yalley-
HOr0, KOHUYECKOTO WAN(OBANbHOTO Kpyra Unm WindoBanbHo-
ro WTundTa ¢ pe3bboBON BCTaBKOM, KOTOPbIA 1CMONb3YeTCH ANs
YCTaHOBKY LUMMHAENEN MALLUVMHKY.

B cyyae wnndoBanbHbIX MaTepuasnos, KOTOpble NOCTABAAOTCA
VNN BOMXHbI MCMONb30BATLCA C NEPEXOAHBIMI Hacaakamu am
BTY/IKaMu, NM0Nb30BaTeNb [OMXeH YOeANTLCA B TOM, YTO nepe-
XO[iHas HaCafika v BTYJIKa He KacaeTcs TopLa 3aXnMHOro
hnaHLa 1 4To 3aXMMHOE ycunve 0becneynBaeT JOCTaTOuHYIO
MPUBOAHYIO CUAY ANA NPeAOTBPALLEHNA NPOCKaNb3blBaHNsA
LWNMOBaBLHOTO MaTeprana.

Ecnm gna IJ.IJ'IVKbOBaJ'IbeIX MaTepnanos pa3sIyHOro Tuna n
pasmepa nocTaBfAOTCA 3aXXKNMHble CbJ'IaHLI,bI, NpPaBWJIbHO Bbl-
6lea\7\Te 3aXNMHble CbﬂaHLLbl B COOTBETCTBMM C UCMOSb3YEMbIM
LLIJ'II/I(bOBaJ'IbeIM martepunasiom.

OnacHocTu Ha paboyem mecte
Cobniopaitte cnepyioLLyie npasuna.

CKonb3Kyie NOBEPXHOCTU M NPENATCTBYAA ABAAIOTCA OCHOBHbIMU
MpWYMHaMn TpaBM Ha paboyem mecte. CriefnTe 3a COCTOAHMEM
NOBEPXHOCTEN, KOTOPbIE MOTYT CTaTb CKOMb3KUMI MPY 1CNOb-
30BaHNM MALUMHKK, @ TakKe 3a PacnosioKeHNeM BO3AYLLHOMO
VNN TUAPABAMYECKOTO LLIMAHTa, 33 KOTOPble MOXHO CMOTKHYTb-
CA W ynacTb.

CobniofaiTe 0CTOPOXHOCTb, paboTas B He3HAKOMOI 06CTaHOB-
ke. MOryT CyLLeCTBOBaTb CKPbITble OMAacHOCTH, CBA3aHHbIe C
3NEKTPUHECKMMM MW APYTMU TMHUAMM.

T MaLUMHKY He NpeaHa3HaveHbl ANs 1CNONb30BaHUA BO
B3pbIBOOMNACHON aTMoCchepe 1 He 3alunLLieHbl Ha CyYait KoH-
TakTa C NCTOYHUKAaMI 3EKTPOIHEPT N,

Y6e,u,v|Ter B OTCYTCTBUWN INEKTPUYECKNX NNHWA, rasonposofoB
n apyrnx NHWA, KOTOpble B CJy4ae NOBpeXAeHNA npu ncnosb-
30BaHUM MaLLUMHKK MOTYT CTaTb UCTOYHUKOM OMacHOCTU.

OnacHOCTK, CBA3aHHbIE C MbUIbIO U napamu

MblAb 11 Napbl, KOTOPbIE 06Pa3yIOTCA NPK UCMOBb30BaHUN
MaLUMHOK, MOTYT ObITb BPeAHbIMU ANA 300p0BbA (HanpuMep,
BbI3BaTb PaK, BPOXAEHHbIE MaTONOTMM, aCTMY WM [epMaTHT).
Mo3Tomy cnefyeT 06s13aTeNlbHO NMPOBECTY OLLEHKY PUCKOB 1A
OnpefieneHnA Cepbe3HOCTU CyLLECTBYIOLLYX ONacHOCTel 1 pea-
JI130BaTb COOTBETCTBYIOLLME MEXAHU3MbI AR X MUHAMU3ALUN.

MawwmHKy criesyeT 3KCnnyaTMpoBaTh 1 06CyX1BaTh COracHo
peKOMEHAALMAM, COAEPKALLMMCA B 3TON MHCTPYKLMM, YTOObI
YMEHbLLMTb 06pa30BaHye Mbiau 1 Napos [0 MAHUMYMA.

OTpaboTaHHbIN BO3AYX CnefyeT OTBOANTb TakiM 0Bpa3oM, YTO-
6bl BO3MOXHOCTb 0Opa30BaHIsA BUXPE U3 MblAK B 3arbleHHOM
cpefe Obina cBefieHa K MUHUMYMY.

B ciyyae o6pa3oBaHisA Mbiav 1 NapoB HEOGXOAMMO KOHTPOAM-
pOBaTb WX BbICBOOOXAEHME B MecTe 06pa30BaHus.

Bce BCTpanBaemble KOMMOHEHTbI N KOMNNEKTYIOLLNE MaLUNHKN,
npefHa3Ha4eHHble ANA ynaBivBaHWUA, OTCacbiBaHMA UK No-
AaBneHns O6pa3OBaHVIF| J'IeTy‘-Iel?I Mbln Unn Napos, Heobxo-
AVMO MCNoNb30BaThb U O6Cﬂy>KMBaTb COornacHo ykasaHuam
npoun3BOANTENA.

PacxofHble MaTepuanbl/MHCTPYMEHTbI 417 MaLUMHKIA cegyeT
noa6mpatb, 0BCYKMBATL U 3aMEHSATb B COOTBETCTBIN C PEKO-
MeHAALMAMI STON MHCTPYKLMK, YTOOBI 36e3KaTb HEHYXHOM
MHTEHCUMKaLMM 06pa3oBaHMsA MblAW UK NAPOB.

Vcnonb3yiTe cpefiCTBa 3aLLMThl OPraHOB AblXaHWA COrNacHO
yKasaHuAM CBoero paboTofaTens uin cornacHo npeanm1caHnam
no oxpaHe Tpy/a v 340pOBbA.

BbinonHeHe paboT ¢ onpefeneHHsIM1 MaTepranamu
BEET K 3MUCCAN MbIW M Napa, CMecb KOTOPbIX MOXET BbiTb
B3pPbIBOOMACHON

OnacHoCTK, cBA3aHHbIe ¢ wymMom

Bo3peicTByie BLICOKOrO YPOBHA LLyMa Mpy HeOCTaTOYHOM
3alLuTe OpraHoB CJlyXa MOXET NPUBECTU K HeoDpaTUMOMY
HapyLUEHWIO 1 NoTepe Cyxa, a Takxe Apyrum npobinemam,
HanpymMep, LWymy B yLax (3BOHY, CBUCTY 1 ApYyriiM 3BYKam).
Mo3ToMy cneayeT 06s3aTeNbHO MPOBECTU OLIEHKY PUCKOB A71A
OnpefieNnerHmns Cepbe3HOCTM CyLLECTBYIOLLYX ONAacHOCTeN 1
peanu3oBaTb MexaHU3Mbl ANA X MUHAMU3ALMN.

K MexaH13mMam MUHUMU3aLmm [PUCKOB OTHOCATCA, Hanpumep,
Takne Mepbl, KakK 1Crnosib30BaHme U301ALNMOHHbBIX MaTeprasnos,
npeaoTBpatlatolLMx pacnpocTpaHeHme Wyma OT 3aroToBKK.

cnonb3yiTe cpeacTBa 3alLMTbl OPraHoB C/yxa COrNacHo ykasa-
HWAM CBOEro paboTofaTens Unn CornacHo NpeAnucaHnam no
OXpaHe TPYAa 1 3[,0pOBbA.
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MatunHKy criegyeT 3KCrnyaTMpoBaTh 1 06CyXMBaTb COTNAcHO
peKoOMeHAALNAM, COAEPXKALLMMCA B 3TON MHCTPYKLMU, YTOObI
136eXaTb HEHYXXHOMO MOBbILIEHNS YPOBHS LUyMa.

PacxofiHble MaTepManbl/MHCTPYMEHTbI 1A MaLLMHKN ClefyeT
nofbupatb, 0BCAYXMBATb 1 3aMEHATb B COOTBETCTBIN C PEKO-
MeHZALMAMMN 3TON MHCTPYKLMY, 4TOObI 136eXaTb HEHYXXHOro
MOBbILLIEHUA YPOBHS LIYMa.

Ecnu malumHka ocHalleHa rnywwvrenem, scerga nposepﬂme,
Haxo4MTCA NN OH Ha CBOeM MeCTe 1N HOpMasibHO Ji OH (i)yHKLM-
OHWMPYET BO BpemA 3KCnayaTaunin MallnHKK.

OnacHOCTK, cBA3aHHbIE ¢ BI/IGpaL[MﬂMVI

BrbOpaLyyv MOryT oKasblBaTb HeraTMBHOE BO3AENCTBE Ha
HEPBHYIO CUCTEMY, BbI3BaTb HapyLUEHUE LMPKYNALMN KPOBY B
NafjoHAX U pyKax.

|-|pl/1 BbINOSIHEHNN pa60T B XOJI0AHOM MOMeLLieHNM HoCnTe
Teriyro ogexnay, AepXunTe pyku B TEMIOM U CYyXOM COCTOAHNN.

Mp¥ NOABAEHNN YyBCTBA OHEMEHNS, OLLYLLIEHIA «MypaLLeK»
1An 6onn B NanbLax MM NafoHsx, a Takxe ecn Koxa Ha
nasbLiax MK NafioHAX CTaHET HeecTecTBEHHO 6enoi, npekpa-
TnTe PabOTy C MaLLMHKOM, coobLMTe 06 3TOM paboTogaTtento v
0bpaTuTech 3a KOHCy bTaLMel K Bpay.

MaluuHKY CrieyeT 3KCMyaTmpoBaTh 1 06CyK1BaTL COMAcHO
PEKOMEHAALMAM, COAEPXALLMMCA B 3TON NHCTPYKLMM, 4TODbI
136exKaTh Ype3MEPHOro ycuneHus BnbpaLyi.

PacxofiHble MaTepuabl/MHCTPYMEHTbI 1A MaLUMHKW cegyeT
nofbupatb, 06CyXMBaTb 1 3aMeHATb COrNacHO PeKOMeHfa-
LMAM JaHHOM UHCTPYKLMN, YTOObI 1136eXaTb Ype3mMepHOro
ycunenns BubpaLmn.

Io BO3MOXHOCTY BCeraa 1cnonb3yiTe Ana yaepxaHus ma-
LUMHKM CTaHUHY, HATSXXHOE YCTPOCTBO MY BblpaBHUBatOLLEe
npucrocobeHue.

YpepxviBaiiTe MaLLMHKY C MOMOLLbIO He CAIMLLKOM XKeCTKOro,
HO HaZEeXHOro 3axBaTa ¢ cobniofieHrem Tpebyemoit cunbl
peakLymu, NOCKOMbKy, Kak MpaBuio, YeM BbiLLe YCWVe 3axBaTa,
TeM CWflbHee CTaHOBATCA BUOpaLNN.

HeocTaToOYHO XOPOLLIO CMOHTVPOBAHHbI AN MOBPEXAEHHbI

VHCTPYMEHT MaLUNHKI MOXEeT MpuBecT K yCUneHno Bl/l6paLl,VIVI.

He ponyckaiiTe BUGPALN NHCTPYMEHTA MALLMHKM Ha 3aroToB-
Ke, MOCKOSIbKY 3TO € GOMBLLON CTENeHblo BEPOATHOCTA MOXET
NPUBECTY K ycUneHuio BnbpaLmm.

JIna MaLLMHOK NS LMGhOBasIbHbIX KPYroB

cnonb3yiTe NPOKNazKu, ECM OHW NPefyCMOTPeHbl ANs
CBA3aHHbIX WNDPOBAbHbIX MATEPUANOB.

J[lononHuTenbHble yKasaHus no 6esonacHomy obpalleHuto
€ NHeBMaTM4eckuM 06opyaoBaHneM

Cxatbin BO3[yX MOXeT HaHeCTW Cepbe3Hble TPaBMbl.

Koraa MatlmHa He 1Crosb3yeTcs, a Takxe nepef 3ameHom
KOMM/IEKTYIOLMX MW NPOBEAEHNEM PEMOHTHbIX paboT yoe-
LNTECH B TOM, YTO JIMHWA MOAAYM BO3MyXa NepeKpbITa, LUNaHr
nofayn Bo3zyxa He HaXoAMTCA MO AaBfeHUeM N MalUyHKa
OTCOEfMHEHa OT IMHWM NOAAYM BO3[yXa.

Hvikorpa He HanpaBnATe NOTOK BO3yxa Ha cebs unu Apyrux
nogen.

V13BMBAIOLLNIACA LNAHT MOXET HaHEeCTN Cepbe3Hble TPaBMbI.
[Mo3ToMmy Bcerfia npoBepAmnTe LeNOCTHOCTb LWNAHIOB U NPoYy-
HOCTb WX KpernmeHuii.

[Py NCNoNb30BaHMY YHUBEPCANbHBIX MOBOPOTHbIX (Ky/auKo-
BbIX) My(hT HEOOXOAMMO WCMOSB30BATL CTOMOPHbIE LUTUTHI;
1Cnonb3yiTe rkcaTopsl Ana wnaHros Tuna Whipcheck, 4tobs!
06ecneyuThb 3aLLuTy B Cly4ae paspbiBa COEANHEHNA MeXay
LUNAHIOM U MaLLMHKO NN MeXZY LUfaHramMu.

TMpunMunTe Mepbl, 4TOObI fAaBNeHMe Ha MaLLMHKe He NpeBbILlano
MaKCManbHO JOMyCTUMOE.

Hukorga He nepeHocnTe MallnHKK, pa60Ta|ou.|,v1e Ha OKaToM
BO3[yxe, 3a LWnaHr.

PemoHT

Ecnv, HecMOTps Ha A0OPOCOBECTHOE V3roTOBMEHME W UCMbITa-
Hie, MaLLHa BbIMAET U3 CTPOA, NOPYYUTE PEMOHT aBTOPH30-
BaHHOMY cepBUCHOMY LieHTpy PFERD.

NCNoNb30BAHUE

LLnncoBanbHas MalLMHKa NpefHasHaveHa Aas WandosKkiy,
hpe3epoBKY, 3a4MCTKN MeTanna, KamMHA 1 NaacTMacc ¢ UCnonb-
30BaHVeM dpe3 1 abpasvBHbIX HacafokK.

He I'IOJ'Ib3yl7ITer JAaHHbIM MHCTPYMEHTOM CHOC06OM, OTNINYHBIM
OT yKa3aHHOro Ana HopmManbHOro NnpuMeHeHuaA.

NOAKJTIOYEHUNE K CACTEME MOJAYN OKA-
TOro BO3AyxXA

MogknoyaTb MaLUWHKY TOJIbKO K CUCTemMe OKaToro Bo3fyxa,
HacbILLEeHHOro Macsiom. Cxatbin BO3yX He HaCbILLEHHbI
MacJIOM yBein4mBaeT U3HOC U CHXKaeT NPON3BOANTENbHOCTb
MaLUVHKN.

ﬂepe,q nofakntoyeHneM MallHKK K cucteme npoBepnTb
AaBJieHne OKaToro Bosayxa. ﬂ,aBneHme He JOMMKHO NnpesbIWaTh
MakCnmManbHoe fiaBrieHne, yKasaHHOe Ha BaBOJJ,CKOIZ Tabnnyke
W B JAaHHOM PYKOBOZCTBE MO 3KCnayaTaynn.

Mpex e Yem NoAKMoYaTb MaLLMHKY K CUCTEME CKaToro BO3-
[yxa, NepeBecTy BEHTUb B NOMOXEHWE «Bblk/.» !

YT106bI HE A0NYyCTUTb cnywaMHoro BKJIOYEHNA, nepef TeM Kak
NepeKkpbITb CMCTEMY NOAAYN COKATOro Bo3ayxa yCTaHOBUTb
BEHTW/Ib B NONOXeHMe «BbIK.».

Mcnonb3oBaTh NOArOTOBUTENbHBIA MHEBMOOSIOK, COCTOALLMIA 13
unbTpa, PErynsaTopa AaBNeHUs 1 MacEHKU.

BabixaHue MaciAHOTO TyMaHa MOXET GbiTb He Ge38pesHbIM
L1191 300POBbA. VICMO/b30BaTh TONBKO NPefycMOTPEHHbIE CMa-
30Y4Hble MaTepranbl (CM. Takxe Ka4ecTBO BO3ayxa B pasfene
TexHUYEeCK e XapaKTepUCTUKY).

3arpsA3HEHHbIR CKaTbli BO3MyX COKPALLAET CPOK CYXObl
MaLUnHKL. Mo3TOMY Nepep, NOAKIOYeHNEM HeODXOAMMO, Hanp.
NpOAYBaTh YANMHNTENbHBIE LUNAHM. 0 BO3MOXHOCT 1136e-
raTb UCMONb30BaHNsA BEHTUbHbIX COBAUHEHUI.

TpeGoBaHusA K ©OKaTOMy BO3AYyXY:

0Ob0o3HayeHme ISO/DIS noapasymeBaeT, YTO BO3AyX JOXKeEH
6bITb OYULLEH OT NMOCTOPOHHYIX TBEPAbIX YaCTL, Pa3MePOM
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6onee 5 MUKPOH, OCTaTOYHOE COAep>KaH1e BOAb! AOMKHO ObiTb
He 6onee 6 /M (Touka pochbl NOA AaBNneHWeM ocylunTens + 3
°C), V1 4TO B BO3yXe COAEPXMTCA 10 5 Mr/M3 Macna. Mo3tomy
Y4nTbIBaTb CliedyioLLee:

Mpy 3arpA3HEHHOM CKaTOM BO3fiyXe BO3MOXHO COKpaLLleHue
cpoka cyx6el. MosToMy nepes NOACOeANHEHNEM HEOBXOANMO,
Hanp. NpodyBaThb YAJIMHUTENbHbIE LUAAHTY U NO BO3MOXHOCTH
136eraTb NCMO/b30BaHNA BEHTUNbHbBIX COEANHEHNIA.

YKA3AHMA MO PABOTE

Mocne BbIKIOYEHNA MaLLMHKa NPOAOXaeT paboTaTh no
VHEpLW.

HpM npekpatleHnm nofa4m OKaToro Bo3fyxa nepesect BeH-
TWNb B NONOXeHVe «Bblk.».

HagiexHO NonoxuTb 3aroToBky Ha paboyelt NoBepPXHOCTW 1N
3aKpenuTb.

[LnA BOCTVXEHNA ONTUMASIBHOTO Pe3ysbTaTa LWANGOBKHA,
PaBHOMEPHO nepemeLLaTb abpasnBHyio HacazKy Briepes/Hasag
C HEBOMbLUNM fiaBIIEHNEM.

Mpu cnwkom 6onbLIOM AaBeHUN LWANGOBKM COKpaLLAeTCs
MPOU3BOANTESNBHOCTb MALUUHKIA 1 CPOK CNyObl abpasuBHOR
Hacagku.

MaLLMHKY pa3peLLaeTcs BKOYaTh TOMKO C MPaBUIIbHO yCTa-
HOBJIEHHbIM UHCTPYMEHTOM.

Mepes NpUMeHeHEM NPOBEPUTL MHCTPYMEHTbI. VIHCTPYMEHT
L0SKeH BbITb MPaBUIbHO YCTaHOBSIEH U BpaLLaTbCA CBOGOAHO.

BbINONHUTL NpOGHBIA NycK He MeHee, YeM Ha 30 cekyHp Ge3
Harpy3ku. He paspeLuaeTca UCnosb3oBaTh NOBPEX/AEHHbIE, He
OKpyrible AN BUOPUPYIOLLME MHCTPYMEHTbI!

OBCJTY>KMBAHUE
Bcera cofepxaTb MaLMHKY B YUCTOM 1 CyXOM COCTORHMM.

[ina Ge3onacHoi paboTbl MalLMHKK TpebyeTca perynapHoe
TeX0bCNyXMBaHYE.

[Neproanyeckn 1 nocne Kaxgoro TEXO6CJ’Iy>Kl/IBaHVIFI KOHTpONK-
poBaTb 060pOTbI X0N10CTOro xofAa.

[axe ecnu MaluuHka paboTaeT be3ynpedHo HeobXoauMo, 4To-
6bl nepropmnyecku npubsn. yepes 300-400 Yacos paboThI, HO He
pexe OfHOro pa3a B rof, eé o4uLLaN CneLuanmucT 1 NpoBepan

Ha MpeAmeT U3HOCa 3aTBOP MpU AEMOHTUPOBaHHOM [iBuraTene.

lMeproanyeckn NPoBEPATL UCMPaBHOE COCTOAHME CeayIoLLyX
netanen:

- NOABOAALLMIA BO3AYLUHBIV LUAAHT W ero KpenseHue (0Topsas-
LUMeCs MHeBMATUYeCKIe LLUNAHTM MOTYT TPaBMUPOBATH)

- wnuHaenb
HepTe)Kw 1 CNCKU 3anyacTen NPUBOLOB HaLUMX MHCTPYMEHTOB

MO>HO 3anpocuTh Ha caiTe: http://spareparts.pferd.com unn no
371. nouTe, Haw agpec info@pferd.com.

FAPAHTUA

B oTHOLEHMK ,D,e(i)eKTOB JJ1IEKTPUYECKNX N MHEBMAaTU4eCKINX
MaLLVH ¥ X NPUHALNEXHOCTEN Mbl MOCTyNaem ciefyioLym 06-
pasoM: No CBOeMYy YyCMOTPEHWNIO Mbl Ha 6€3BO3ME3,D.HOM OCHOBe
BbINOIHAEM PEMOHT WS 3aMeHy BCex feTanen, MMeoLLnX

nedekTbl. Takve peknamauun no fedekTHbiM ToBapam npu-
HUMAIOTCA HaMW B TeYeHWe rapaHTUHOMO Cpoka B 12 MecALEeB.
VcknioyeHnA coCTaBAAIOT Te Cyyau, KOra 3aKOHOAATENbCTBOM
npeanucaH 6onee gonruin cpok. Mbl He MoKpbIBaem yLepo,
BO3HVKaIOLLMI B TEYEHME YKa3aHHOrO rapaHTUNHOIO CpoKa

MO NMpUYMHE HeHaanexallero obpalleHs, ecTecTBEHHOro
13HOCa, NCMOMb30BaHA CTOPOHHIIX 3aM4acTelt Uau pemMoHTa

B CTOPOHHVIX MacTepcKuX. PeknamaLiyis MOXeT ObiTb Npy3HaHa
[leCTBUTENBHON TOMBKO B Cy4ae OTNPaBKW MalUVHbl Ham 06-
paTHO B HepackpbiToM Biae. Kakue-nnbo npoyvie npeTeH3suu, B
4aCTHOCTM CBA3aHHbIe C KOMMeHcaLel yuiepba, NPUUYHEHHOTO
He caMOMy TOBapy, NCKIIOYeHbI.

N3MEHEHWA / XPAHEHUE
MblI 0CTaBAsieM 3a co60i NPaBO Ha M3MeHeHus!

PyKoBOACTBO MO 3KCMAyaTaLWN XpaHUTb AN AabHeNLero
1CNONb30BaHMA!
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%X bbnrapcku
HanmeHoBaHMne PG 8/50 V-HV PGAS 8/30 V-HV

YenHu wnandmaimHm YenHu wnandpmalimHn
Matepuan Ne 80106075 80706050
EAN 4007220176788 4007220836842
CMa3BaHe Ype3 MacsieHa Mbriia 5@
MakcnumanHo HanaraHe 6,3 6ap 6,3 6ap
KauecTBo Ha Bb3ayxa DIN ISO 8573-1 3/4/4 3/4/4
KoHcymauwma Ha Bb3fyx Npy MakcMmasnHa MOLLHOCT 0,85 M*/MUH 0,85 M*/MuUH
MoLyHocT 600 BT 600 BT
OB6opOTW Ha Mpa3eH Xof, 5000 MuH" 3000 MuH"

[lnameTbp Ha rHe3[oTo 3a UHCTPYMEHTY / AMaMeTbp Ha
3aTAralmuTe LaHru

BbTpelleH AvamMeTbp Ha MapKyya 3a Bb3fyX
Terno 6e3 mapkyy

EkcnnoaTtauunoHHu ycnosusa

TemnepaTypeH Anana3oH

OTHOCUTENHa BNaXXHOCT Ha Bb3ayxa
(He-koHAeH3vpaHa)

CbxpaHeHune

TemnepaTypeH Anana3oH

MakcumanHa OTHOCHTENHA BIaXKHOCT Ha Bb3AyXa
WHdopmaums 3a wyma/Bubpaumnmnte
/13mMepeHuTe CTOMHOCTU ca Nosly4eHn cbobpasHo
EN ISO 15744.

OLeHEeHOTO € A HUBO Ha LUyMa Ha ypefa e
CbOTBETHO:

PaBHULLE Ha 3ByKOBOTO HanAraHe (K=3 ab(A))

Jla ce HocK NpepnasHoO cpepacTBo 3a cnyxa!
O6LLMTe CTOMHOCTU Ha BUOpaLmMmTe (BEKTOpHa cyma
Ha TPpW MOCOKWM) ca OMNpeAesieHn B CbOTBETCTBUE C
EN ISO 28927-12.

LLnaiicaHe Ha MeTan:

CTOMHOCT Ha emMucnm Ha BrbpaumnTe a, ..
HecurypHoct K=

Drawings and spare parts lists at
http://spareparts.pferd.com

INCLUDED IN DELIVERY:

PGAS 8/30 V-HV: 1.5 m exhaust hose and 3 m air supply
hose with 1/4" male threaded connection and threaded
quick coupling (STGI), 6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV: 3 m air supply hose with 1/4" male
threaded connection and threaded quick coupling (STGI),
6 mm collet, 2 keys.

3,6,8wmm 1/8",1/4", 3/8"

9 MM
1,600 kr

-10°C ... +40°C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50°C
15 % ... 40 %

66 nb(A)

< 2,5 v/
1,3 m/c?

1

3,6, 8mm 1/8",1/4", 3/8"

9 MM
1,600 kr

-10°C ... +40°C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 0b(A)

< 2,5 wm/c?
1,3 m/c

O
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MPEMNOPBYUTEJIHN AKCECOAPU

HakpalHvK 3a MapKky4 ¢ MUHVUManeH BbTpeLleH aname-
Tbp 0T 6 MM (PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV).

1/2" - cepBun3eH 610K CbCTOALL, Ce OT UNTHP (KanauuTeT
5-8 MIKPOHa), KanaH 3a perynauys Ha HanaraHeTo v ¢
MacsieH nynsepusaTop.

[lonbAHWTENHW akcecoapu U HoMepaTa UM 3a nopbyka
LLie HamepuTe B PBKOBOLCTBOTO 3a MHCTPYMEHTU Ha
PFERD. PbkoBOACTBOTO NoAnexun Ha npomenn. Mpu
NOPBYKM Ha Pe3epBHY YacTW MONA 3aaBaiTe TWMa Ha
MallvHaTa U HoMepa Ha YacTTa.

He u3nonsgaiite HUKaKBM aKcecoapu, KOUTO He

ca NpefBMAEHN U NPENOpPbYaHU CreLuanHo ot
NPOU3BOAUTENS Ha TO3U MHEBMATUYEH UHCTPYMEHT.
@aKkTbT, Ye 6e3npobneMHO MOXeTe [la NprKadnTe akce-
coapa KbM MHEBMATUYHISA MHCTPYMEHT, He O3HayaBa, Ye
e rapaHTvpaHa HeroBaTa Ge3onacHa ynoTtpeba.

Collets
e Group For shank dia.
) 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
For dimension see TOOL MANUAL 23, catalogue 9, table page 116 .
Keys Support
P o * Description 24 ﬁ Description EAN
4007220 P 4007220
EMSW 9/16” 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Connecting set In-line fine filter
- P Description EAN I ~| W53 Description EAN
- .= =
L f- 4007220 *_ 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
See TOOL MANUAL 23, See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67. catalogue section 9, page 67.
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A NPEAYNPEXXAEHUE! MpoueTeTe BCUYKM yKa3aHUA
1 HanmbTCTBUA 3a 6e30MacHOCT. YNyLeHus, [JonyLLeHHble
npy COBNIOAEHNN YKa3aHUA N MAHCTPYKLMIA MO TeXHIKe
6€30MacHOCTU, MOTYT CTaslb MPUYMHON 3NEKTPUYECKOro
nopaxeHws, Noxapa n TAXEeNbIX TPaBM.

OBLLM NPABUJIA 3A BE3OMNMACHOCT 3A

- lWWnndoBbYHM 1 NoOAUpaLLY MaLIUHA

- WnudoBbYHU MaALLUNHM 3a WNGOBBLY-
HU HaKpanHULN

- lWnndoBbYHM MaLwMHK 3a abpa3uBu

O6wu npaBuna 3a 6esonacHocT

Mpvt MHOrOO6pPa3HK OMAacHOCTU: MHCTPYKLMMTE 3a 6e30-
nacHoCT TpsAbBa Ja 6baaT NpoyeTeHn 1 pa3bparn Npean
MOHTaX, ynoTpeba, PEMOHT, NOALPBXKKA U CMAHA Ha ak-
cecoapy Ha MalUMHaTa KakTo v npeau pabota B 61m3ocT
[0 MalumMHaTa. B npoTvBeH ciyvan ToBa MOXe Aa fosefe
[10 CEPUO3HM TeNeCHN HapaHsBaHUA.

MatumnHaTa TpsbBa Aa Obfie MOHTUpaHa, HacTpoeHa 1
[la ce U3ron3Ba caMmo OT NepcoHas, KOMTO e aflekBaTHO
KBanuuumpaH n obyyeH.

MatuvHaTa He TpsbBa fa Obhe MoguduumpaHa. Mogu-
dukaumm MoraT Aa HaManAT ePeKTUBHOCTTA Ha MepKMTe
3a CUrypHOCT 1 ia yBenn4yaT prckoBeTe 3a onepaTopa.

WHCTpyKummnTe 3a Ge3onacHocT Tpsbea fa ObaaT 3anase-
HU. [laiTe rv Ha onepaTtopa.

Hukora He n3nonssante nospeneHn MallnHN.

MatvHaTa Tpsibea fa Obhe nogoxeHa Ha pefoBeH
KOHTPOJ1 3a @ Ce NPOoBepU, Ye TA e MapKmpaHa C U3nc-
KaHWTe 1 ACHO YETNNBU NPOEKTHW CTOMHOCTY 1 Tabesnku.
PaboTopatendaT / onepatopbT TpsibBa Aa ce 06bpHe KbM
Npov3BOAMTENS MPU HEOOXOAMMOCT OT NOAMSHA Ha
Tabenku.

OnacHOCTU NPUYNHEHWN OT U3XBbpPYaLLM YacTu

IMpu c4ynBaHe Ha 0bpaboTBaHaTa 4acT, Ha akcecoapu
AN AOPVW Ha camaTa MalliHa MMa OnacHOCT OT U3XBbp-
YaHe Ha (hparMeHTU C BUCOKa CKOPOCT.

Mo BpeMe Ha paboTa C MalLWHaTa UK Npu CMAHa Ha
akcecoapu onepaTopbT BrHarK Tpsbea fa HoCK yaapoy-
CTOYMBA 3alUmTa Ha ounTe. CTeneHTa Ha HeobXoAMMaTa
3almTa TpAbBa fla Obe onpefieNieHa OTASNHO 3a BCAKa
ynotpeba.

YBepeTe ce, 4e 06paboTBaHaTa YacT e 34paBo 3aKperneHa.

PefjoBHO NpoBepsBaiiTe, fanu CKOPOCTTa Ha MaLLMHaTa
He e No-BMCOKa OT CKOPOCTTa MOCoYeHa BbpXy TabenkaTta
Ha MallmHaTa. Te3u NpoBepKku Ha CKopocTTa TpabBea Aa
ObAaT U3BbPLUBAHM 6e3 MHCTaNMpaHK WANHOBBLYHN
wndTose / abpasvien U B CbOTBETCTBUE C UHCTPYKLMUTE
Ha Npov3BoaANTENS.

YBepeTe ce, Ye Bb3HUKHaN oT yroTpebaTa Ha 1H-
CTPYMEHTUTE NCKPYW U (hparMeHTV He npefcTaBnaBaT
OMacHOCT.

VI3kto4eTe MallmHaTa OT 3axpaHBaHETO C eHeprus,
npeamn cMaHa Ha abpasmBs 1 Npeay obCyKBaHe.

B 10311 Ciyyait TpsAbBa fa 6baaT OLEHeHW ChbLo prckoBe-
Te 3a TpeTu Jmua.

|_|pl/l pa60Ta Haf rnaesata fa ce HOCK 3allinTHa Kacka.

B 103w cryyait TpAGBa fa 6baT OUeHeHN CblO pUCKOBe-
Te 3a TpeTu Jnua.

yBepeTe ce, vye a6pa3VIB'bT € 3aTerHar 34paBo B
MallnHaTa.

YBepeTe ce, 4Ye MakcmanHaTa paboTHa CKOpOCT Ha ab-
pasuga, NpeBbpHaTa B 060p0TH B MUHYTa (rpm), € paBHa
WW NO-ronaMa OT HOMUHaIHaTa CKopoCT Ha LUNMHAEeNa.

M3non3sanite camo YeTKK, YUATO MakCUMaiHa CKOpOCT e
No-BMCOKa OT Ta3n Ha MalunHaTa.

YBepeTe ce, Ye NpeAnasHUAaT Kanak e npasuaHO MOH-
TUpaH, Ye e B JOBPO CbCTOAHME, 1 Ye Ce MpoBepsABa
penoBHo.

OnacHoctn MPUYUHEHU OT 3anjiuTaHe

CblUecTByBa pycK OT 3afyLlaBaHe, ckaanvpaxe v/ unu
nops3BaHe, ako LUMPOKK apexu, GrxyTa, KoaveTa, Koca
WAN PbKaBWLM He ce Abp>KaT faiey OT MallmHaTa 1
HerHUTe akcecoapm.

OnacHoctu npu paboTa ¢ MaluMHaTa

Mpu paboTa ¢ MaluMHaTa pbLETe Ha OnepaTopa ca u3no-
KEHU Ha PUCK OT NOPA3BaHUS N OXY/BaHWA KakToO U Ha
BICOKM TeMnepaTypy. HoceTe NOAXOAALLM PbKaBULW 3a
3allMTa Ha pbLeTe.

36ArBaiiTe KOHTaKTa C BbPTALWMA Ce Basl, C MOHTUPAHUA
WHCTPYMEHT 1 C NOABUXHaTa LLIJ'IVIdeB'bHHa noanoxka,
3a fa npefoTBpaTuTe HapaHABaHMA UK MOPA3BaHUA Ha
pbueTe UM Ha gpyrn 4actun Ha TANO0TO. Hocete nogxona-
LW pbKaBMLUM 3a 3allinTa Ha pbLeTe.

OnepaTopbT U NOALBbPXKALLMAT NepcoHan Tpabea fa ca
u3nyeckn cnocobHW fa ce CnpaBAT C pa3mepa, TernoTo
1 MOLLIHOCTTa Ha MallvHaTa.

[pbXTe MalwmHaTa NpaBuiHo: 6baeTe rotosm aa ce
MPOTUBONOCTaBUTE HAa OOUYANHY NN PE3KN ABUKEHNS -
OPbXTe ABETE pblie roTOBU.

YBeperTe ce, Ye TANOTO By e B paBHOBeCKe 1 Ye CToikaTa
Bu e cTabusHa.

B cnyyan Ha npekbcBaHe Ha eleKTpo3axpaHBaHeTo
ocBobofeTe ynpassBaLLOTO YCTPONCTBO 3a CTapTvipaHe
1 Cnvpaxe.

V13non3Baiite camo nybpuKaHTH, KOUTO ca npenopbyaHu
OT NpoV3BOANTENA.

HoceHeTo Ha npefnasHn o4nna e 3aabIiKUTENHO [OKaTo
HOCEHETO Ha 3aLLMTHM PbKaBWLM 1 3aLLmMTHO 0bnekno ce
npenopbyBa.

PoTaLMOHHW N He TpsAbBea Aa paboTAT Ha CKOPOCT,
KOATO € MO-BMCOKa OT HOMUHaNHaTa CKOpOCT.

Mons nMaiiTe npeasua, Ye cnen ocBoboxaaBaHe Ha
YNpaBfABaLLOTO YCTPOVCTBO 3@ CrUpaHe UHCTPYMEHTBT
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npofb/XaBa fja ce BbpTy MO eHepLys [0 OKOHYaTesHO-
TO My CnvipaHe.

MpenopbyuTeNHO e MallvHaTa fla Gbfje NocTaBeHa B
cTabunHa nosuums.

MpenynpexaeHve: 06paboTBaHUAT MaTepran Moxe fa
npean3BrKa eKcrio3uns niam noxap.

MpoBepeTe WANMOBBLYHATA NOASOXKKa NPean ynoTpe-
6a. He A n3non3BaiTe, ako e HanykaHa, cyyneHa umm e
nagHana.

Hukora He n3non3eanTe MalinHaTta 6e3 abpasms.

Mpu ynoTpeba Ha MaluuHaTa BbpXy NaactMaca u apyru
SIOLWO NPOBOANMU MaTeprany CbLUeCcTByBa pUck oT
eneKkTpoCTaTuyeH paspaa.

MoTeHuManHoO ekcnao3nBHa atMmoctepa Moxe fia
Bb3HVKHE B PE3Y/TaT Ha Npax 1 AWM, MPUYUHEHN OT
winandare v ykneHe. Burarn Tpsabea ga ce usnonssa
cucTeMma 3a ynaBaHe WM NoTUCKaHe Ha npax, KOATo e
nosxopsLla 3a obpaboTBaHWA MaTepwan.

OnepaTopbT TpsAbBa fia ce yBepw, Ye HAMa 1La CTOALLM
HaoKoMOo B HenocpencTBeHa GAN30CT.

HoceHeTo Ha NYHY NpeanasHn cpeacTsa KaTto Nof-
XOLALM PbKABULW, MPECTUIKM W 3aLLNTHU Kacku e
3ab/IKUTENHO.

3a wangoBbYHN MaLLVHW paboTeLyn ¢ abpasusm

IMpw 3aknnHBaHe Ha abpa3unBa M3KJloYeTe MallMHaTa 1
BHVMaTeNHO ocsoboseTe abpasnBHWA Anck. Mpean fa
npoabxuTe paboTa, ce yepeTe, Ye abpasvBbT e 3akpe-
MeH NPaBUIHO 1 Ye e B M3PAAHO CbCTOAHME.

3abpaHeHo e abpa3unBHW AMCKOBe 3a LnaiicaHe v 3a
psA3aHe fja ce U3MoN3BaT 3a CTPaHNYHO LunandaHe, OcBeH
aKo He ca npefHa3HayeHu 3a Tasn Les. 3abpaHeHo e
LWNNOBBYHM MaLLHW 33 abpa3vBy Aa ce 13nonssat

Ha NO-BMCOKa CKOPOCT OT MakcyMasHaTa ckopocT Ha
abpasuBa.

VickpuTe oT WwnaidaHe mMoraT fa 3anansat 061eknoTo u
112 NPUYNHAT CEPUO3HI 13rapsaHus. MorpuxeTe ce UCkpu-
Te [la He NagaT Bbpxy 06neknoTo Bu. HoceTe noxaposa-
LMTHO 0BNEKNO 1 BUHArM ApbXTe Koda ¢ Bofa Habnnso.

Benexxka: Ha LWAMGOBbYHW MallmMHK paboTeLLm ¢ LWnu-

(POBBYHN HaKpaHWLWM 1 3aABMXKBaHM Ype3 TypbuHa, ca
HeobXOAMMM HAKOKO CEeKYHAM, [LOKaTO JOWAAT B MbJieH
MOKOW.

OnacHocTn NMPUYUHEHU OT NOBTaAPALLUUN Cce ABNXKEHUA

Mpu paboTa ¢ MaluMHaTa, onepaTopbT MOXe Aa U3nuTa
HENPUATHW ycelLaHWs B pbLieTe, BpaTa, pamMeHeTe uin
LPYrv 4acTvi Ha TANOTO.

MpenopbyuTenHo e, Npu paboTa C MalluHaTa, onepa-
TOpPBT fa 3aeme yaobHa v cTabunHa nosa u aa n3bsArea
no31 NpU KOWTO MOXe NecHO fia 3arybw paBHoBecue
UM KOWTO ca HebnaronpuaTHY. Mpenopysa ce CbLLo
onepaTopbT @ NPOMEHsA no3aTa cu No Bpeme Ha npo-
LbXUTENHa paboTa, KoeTo Moxe fa 6bae OT nonsa B
136ArBaHeTO Ha ANCKOMMOPT 1 ymopa.

AKO omnepaTopbT NMOYYBCTBa CUMMTOMM KaTo YNopUTO
1N NOBTAPALLO Ce YyBCTBO 3@ Hepa3nosoxeHue, bonka,
nyncvpatlia 60sKa, U3TpbMBaHe, NapeHe, CKOBaHOCT U
[lpyru onnakBaHuA, TO Te3u NpusHaum He Tpsbea aa ce
npeHebpersat. OnepaTopbT CefBa fa yBefomu paboTo-
faTens v Aa noTbpcu MeANLMHCKM CbBET.

OnacHOCTU NPUYNHEHN OT aKcecoapu

M3kntoyeTe malumnHaTa oT eneKkTpnyeckaTta Mpexa npean
MOHTa>X Uin nogmMsaHa Ha MHCTPYMEHTW NN akcecoapn.

113non3BaliTe camo akcecoapu 1 KOHCyMaTWBM, KOUTO
ca cbobpaseHu ¢ pa3mepa v BULOBeTe mpernopbyaHi oT
npou3BOANTENS.

M365areaiite Npsak KOHTaKT C UHCTPYMEHTa Ha MaluuHaTa
no BpeMe Ha u cref, yrnoTpeba, 3aLLloTo TO MoXe Aa ce e
HaropeLn nav fa uma ocTpu pbbose.

Ornepaiite abpa3susa npeau ynotpeba. He n3nonsgaire
abpasvBy, KOUTO eBEHTYaNIHO Ca U3MyCKaHW WAV UMaT
oTUynBaHWUA, NYKHATUHW UK Apyrn AedekTn.

YBepeTe ce, Ye MaKCcMManHaTa CKOpoCT Ha pa60Ta Ha
NHCTPYMEHTa € NO-BMCOKa OT HOMUHAaJIHaTa CKOPOCT Ha
MallvHaTta.

Camo3arnenBsaluy ce ANCKOBe 3a Lunandare Tpsabea aa
ObAaT MOHTMPaAHN KOHLEHTPUYHO BbPXY MOHTaXHaTa
nnova.

Mpenn ynoTpeba ce yepeTe, Ye abpasnsbT e NpaBuIHO
1 CUryPHO 3aKpereH; ocTaBeTe MalLmHaTa Aa pabotv Ha
npaseH Xof, B NPOLb/IXKEHNE Ha HaN-MasKo efjHa MUHYTa
Ha CMrypHO MACTO; M3KNtOYeTe MaLlHaTa He3abasHo,
aKo 3abenexuTe 3HaYNTEHW BUOPALMU UV APy
NOBPeAY; U yCTaHOBETEe NPUYMHaTa 3a NospesaTa.

Abpa3mBbT TpsAOBa fa ce CbxpaHsBa 1 a ce bopaBm ¢
Hero B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLMWTE Ha NPOV3BOAUTENS.

3a LUﬂMd?OB'bLIHM w nosavpaLyn MmaLunHu

YnotpebaTa Ha abpa3nBHYM A1CKOBE 3a pA3aHe 1 Ha
OTPE3HM MalLMHK e 3abpaHeHa.

3a 1WampoBLYHN MaLLIMHM PabOTeLLM C LLANMOBBYHM
HakparHuLm

Hvikora He MOHTVpaiTe WANGOBBYHN AUCKOBE UN
pesepn Ha LWNNGPOBBYHM MaLLWHK paboTeLy ¢ wnngo-
BbYHW HakpanHuum. CUynBaHeTo Ha LWNNMOBBYEH ANCK
MOXe fja floBefie JO MHOIO CEPMO3HO HapaHsaBaHe unm
CMBPT.

M3non3sante caMo 0foBpeHn NHCTPYMEHTI C MOAXOAALLL
[MameTbp Ha Bana.

VmaiiTe B Npenswva, Ye MakcumanHute obopoTy Ha
MankuTe WAnGOBBbYHN ANCKOBE CE MOHMXKABAT Npw No-
BULLEHWE Ha Pa3CTOSHMETO MEXY Kpasi Ha 3axBallalluTe
LaHr 1 gucka (ceobopHa AbxKMHa Ha Bana). YBepeTte
ce, 4e MMHMManHaTa Abn0boYnHa Ha 3axBaT oT 10 MM e
cnaseHa (BUX urypa 1 1 npenopbkute Ha NPOV3BOAM-
TeNA Ha MasKu LWANGOBBYHN ANCKOBE).

BbaeTe HasAcHO, Ye nma onacHoOCT OT pasMrHaBaHe Ha
AamMeTbpa Ha Basjla Ha MaJikna LLIJ'IVICbOB'b‘-leH ANCK 1
AVaMeTbpa Ha 3axBallaulnTe LaHrmnTe.
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®ur. 1: [bnbounHa Ha 3axBaTa Ha NaTPOHHVKA U Ha
LaHraTa

JlereHpa

1 TlaTpOHHKMK Ha 3axBallalla LaHra

2 Tarka Ha 3axBallalla LaHra

3 3axBallalla LaHra

D [OunameTbp Ha Mankusa AMck 3a wnaidaqe

D, Anametbp Ha Bana

Lg [bnboynHa Ha 3axBaTa

L, CBoboaHa AbXMHa Ha Bana (CbriacHo Npenopbkata
Ha NpoW3BOANTENS)

T ObmkuHa Ha Mankua ouck 3a Lwnandane

3a WmgpoBwLYHM MaLLMHY paboTeLLm ¢ abpa3usu

YBeperTe ce, Ye pasmepuTe Ha abpasusa ca CbBMeCTUMM
€ Te3n Ha MalLvHaTa 3a LnardaHe, 1 Ye Toi nacsa Ha
WnuHaena.

YBepeTe ce, Ye pa3amepbT U TUMBT Ha pe3baTa Ha abpasu-
Ba OTrOBapAT TOYHO Ha Te3n Ha LNUHAeNa.

Ypes npoBepka Ha MacaTa Ha LNMHAEeNa 1 Ha Apyru Ba-
SKHW AaHHW, MOXe Aa Cce NpefoTBPpaTh KOHTaKTa Mexay
Kpas Ha WnnHAena 1 AbHOTO Ha OTBOPA Ha LUMVBOBbY-
HU [UCKOBE, LLIMIMBOBBYHM KOHYCY MA LLISIMBOBBYHM
HaKpaiH1Ly ¢ pe3boBaHa BOXKa.

Mpun abpasweu, KOWUTO Ca [JOCTaBEHU C PeayKTOpMW Uin
pefyKTOpHW aganTepu wnu ca npefHasHayveHn ga 6baat
3M0NI3BaHU C TakyBa, NoTpebnTenaT Tpabea fa ce
yBEpU, Ye pefyKToOpbT UK PeflyKTOPHUAT agantep HAMaT
npsaK AONWP A0 IMLETO Ha MOHTaXHWA (naHel, 1 Ye
ypes cunaTa Ha 3axBaTa Ce Cb3faBa [OCTaTb4yHO BUCOKO
POTaLMOHO HansraHe, Taka Yye abpasvBbT fa He MOXe fa
ce M3X/Tb3He.

B cnyyait, Ye MOHTaXHM haHLy 3a pasnnyHy BUaoBse
1 pa3Mepy Ha abpa3mBK ca BKIKOYEHU B AOCTaBKaTa,
BUHaru 13nos3BaiTe NPaBUIHKUA MOHTaXeH naHel, 3a
ynoTpebsBaHuA abpasus.

OnacHOCTU Ha paboTHOTO MACTO
[a ce npunara ciiefHoTO:

Mofxnb3BaHe, CbBaHe 1 NafiaHe ca efiHN OT OCHOB-
HUTE MPUYNHM 3a HapaHABaHUA Ha PABOTHOTO MACTO.
OO6bpHEeTE BHMMaHME Ha MOBBPXHOCTY, KOUTO MOXE [a
ca M3x/Tb3raHun oT ynoTpebaTa Ha MalumHaTa 1 CbLo Ha
0MacHOCTY OT CMbBaHe Bb3HMKBALLM OT Bb3AyLUHUA Un
XMAPABAVYHNS MapPKyY.

BbaeTe BHUMATENHWN NPU HEW3BECTHN ycoBumA. Te MoraT
[a KPWAT ONacHOCTW OT eflekTpuyeckaTa uam apyru
Mpexu.

Te3n mMalVHK He ca NpefHa3HayeHy 3a 13nos3saHe B No-
TeHUManHO eKCnio3nBHa aTMoccbepa 1 He Ca n3oaupaHmn
OT KOHTaKT C eNleKTpU4eCKn NSTOYHULM Ha eHeprus.

yBepeTe Cce, Ye HAMa eNnekTpn4eckn JINH1K, rasonposoan
v opyru, KOMTo Morat Aa npencraBnABaTt onacHOCT, ako
6bﬂ,aT nospeneHn npu Non3BaHeTo Ha MallnHaTta.

OnacHoctn NMPUYUHEHU OT Mpax n gum

ﬂanbT N OUMBT, KOUTO Bb3HWKBAT Npu pa60Ta C Malwn-
HUW, MOraT fa NpUYnHAT yBpeXAaHWA Ha 30paBeTo KaTo
pakK, BpoaeHu ,D,ed)eKTI/I, acTMa w/wvnm AepmMaTnT,; 3aTOBa
MN3BbPLUBAHETO Ha eHa OueHKa Ha pUCKa BbB BPb3Ka C
Te3n ONacHOCTN 1 NpuiaraHeTo Ha NOAXOo4ALLN MexXaHW-
3MW 3a KOHTPOJI, Ca OT CbLLUEeCTBEHO 3Ha4YeHne.

MalunHaTa TpsibBa Aa ce W3Mnos3Ba 1 NoaabpxKa B
CbOTBETCTBYE C NMPENOpPbKUTE, ChAbp>Kally ce B ToBa
PBKOBOACTBO, 3a fja Cé HamasIn OTAENIAHETO Ha Mpax n
VM [0 MUHUMYM.

Bb3ayxbT TpabBa fa Gbae 13ayxBaH B TakaBa Nnocoka,
ye pa3BMXPAHETO Ha Mpax B 3anpalleHa cpefa 6bae
HamasneHo [O MUHUMYM.

OcHoBHaTa Lies Mpw nossa Ha npax uiv aum Tpatsa
na 6bae, Te fa 6bAaT KOHTPOMMPaHK Ha MACTOTO Ha
TAXHOTO Bb3HMKBAHE.

BCWYKM MHCTaNMPaHM YacTu MU akcecoapy Ha MaluuHa-
Ta, NpefHa3HaveHw 3a yNnoB, BCMyKBaHe UM NoTuckaHe
Ha AWM WM Ha Npax BbB Bb3fyxa, TpAOBa fa ce 13nosns-
BaT 1 NOAABPXKAT B CbOTBETCTBUE C UHCTPYKLMWTE Ha
npoun3BoANTeNs.

KoHcymaTuBUTE U MHCTPyMEHTUTE fia ce nofbupart, noa-
IBPXaT U CMEHAT B CbOTBETCTBYE C NPEnopbKITE B TOBA
PBKOBOACTBO, 3a fja ce U3BerHe HeHy>XXHO 3acunBaHe Ha
npax uin gum.

M3non3eante obopynsaHe 3a AuxaTenHa 3alimTa B
CbOTBETCTBUE C yKa3aHWsATa Ha Balwma pabotogaten nam
KaKTO Ce U3UCKBa OT NPUIOXUMUTE Hapeaou 3a 3apaBo-
CIIOBHU YCNIOBWA Ha TPYL 1 3a 6e30MacHOCT.

PaGoTaTa c onpefeneHn mateprany BOAM A0 eMUCUN Ha
fpax 1 AvM, KOUTO MOraT Aa NpUYMUHAT NOTEHUMATHO
eKCnIo3nBHa cpeaa.

OnacHoctn MPUYUHEHU OT LWYM

V3naraHeTo Ha BUCOKO HMBO Ha Luym 6e3 focTaTb4Ha
3alliuMTa Ha Crlyxa MoXe Aa [loBefie [0 TpaiHo yBpexaaHe
nnu 3aryba Ha cnyxa v o Apyrin npobnemu KaTto Hapu-
Mep TUHUTYC (3BbHEHE, BpbMYEHE UM CBUCTEHE B YXO-
T0). 3aTOBa M3BbPLUBAHETO Ha €Ha OLeHKa Ha p1cka BbB
BPb3Ka C Te3W OMAaCHOCTY W NpUaraHeTo Ha NOAXOAALLM
MeXaHU3MW 3a KOHTPOJI, Ca OT CbLUECTBEHO 3HaYeHMe.

KOHTPO/IHUTE MeXaHW3MM 3a HamansaBaHe Ha TO31 pUcK
BKJIOYBAT MOAXOAALLM MEPKM, KaTo Harmpumep ynotpeba-
Ta Ha U30NaLVOHHN MaTepuany, 3a Aa ce nsberHe wyma
OT TpakaHe Ha 06paboTBaHMTe YacTy.
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113non3BaiTe obopyaBaHe 3a 3alluTa Ha CiyXa B Cb-
OTBETCTBYE C yKasaHuATa Ha Baluma paboTtopaten unm
KaKTO Ce M31CKBa OT NPUNOXKMMUTE Hapeaow 3a 34paBo-
CJI0BHM YCII0BUA Ha TPYA 1 3a 6e3onacHocT.

MalmHaTa TpsbBa fia ce M3non3Ba U NoAabpPXKa B
CbOTBETCTBME C MPENOPBKUTE, ChbAbpKallin ce B TOBa
PbKOBOLCTBO, 3a Aa e n3berHe HeHy>KHO yBeinyasaHe
Ha HMBOTO Ha Luyma.

KOoHcymaTuBMTE U MHCTPYMEHTUTE fia ce nogbupart, noa-
[IbPXKaT U CMEeHAT B CbOTBETCTBME C NPErnopbkuTe B TOBa
PbKOBOACTBO, 3a Aa ce n3berHe HeHy>KHO yBennyasaHe
Ha HMBOTO Ha Luyma.

AKO MallmHaTa e obopyaBaHa ¢ Wymo3sarayLmTen,
norpuxeTe Ce, TOW BUHArV i € Ha MACTOTO CW 1 fia e
(yHKLMOHaNeH, KOraTo MallvHaTa e B eKcrnioaTaums.

OmnacHOCTU NPUYMHEHM OT BUGpauun

BubpaLmy MoraT NpUYNHAT YBPEXAaHWS Ha HepBUTE 1
CMYLLEEHUA B KPBBOOOPALLEHNETO Ha pbLeTe.

Mpu paboTa Ha CTy[eHO HOceTe TOMMM Apexv 1 ApbXTe
pbLETE CW TOMAN 1 CyXM.

AKO yceTuTe U3TpbMBaHe, CKoBaBaHe Unn 6oska B
NpBCTUTE UK B PbLETE WN KOXaTa Ha NpbcTUTe UK
pbLeTe By nobenee, cnpete paboTaTta ¢ MalUMHaTa,
yBefilomeTe Baluvis paboTopaTen u ce KOHCynTvpanTe ¢
nekap.

MaluunHaTa TpAbBa Aa ce 13Mno3Ba 1 NoaLbpXa B
CbOTBETCTBME C NPEMNOPBKUTE, ChbPXKaLlM ce B TOBa
PBKOBOLCTBO, 3a Aa e n3berHe HeHy>KHO ycunBaHe Ha
BUOpauumTe.

KoHcymaTuBuTe N MHCTPYMEHTUTE Aa ce MoAbupar,
NOAABPXKAT U CMEHAT B CbOTBETCTBYE C MPENOpbKUTE B
TOBa PbKOBOACTBO, 3a fAa Ce N3berHe HeHyXXHO ycuneaHe
Ha BMbpauwmuTe.

KoraTto e Bb3MOXHO, U3non3eainTe CTaTvB, craTop, ckoba
nnu yCTpOIZCTBO 3a 6aJ'|chv1paHe, KOWUTO MOraT fia HoCAT
TernoTo Ha mMalunHaTa.

He cTuckanTe malmHara, Ho A LPbBXTe cTabusHo KaTo
CblEeBPEMEHO CTe rOTOBU 3a peakuna. NmanTe npensng,
4e PUCKDBT OT NOBULLEHUN Bm6pa|_u/w1 € MNO-BNCOK KOJIKOTO
nose4ye CTMUCKaTe MallnHara.

HenpaBuaHO MOHTUPaHU UV NOBPEAEHN UHCTPYMEHTU
MoraT Aa [oBefiaT [j0 ycuneHn Brbpaumm.

He no3BonsBaiTe HCTPYMEHTBT fa Tpaka BbpXy obpa-
60TBaHaTa YacT, Tbil KaTo TOBa MO BCAKA BEPOATHOCT Lije
[0Befle 0 3Ha4MTENHO NoBULLABaHe Ha BUOpaLmnTe.

3a wangoBbYHM MaLLVHW paboTeLyn ¢ abpasusm
M3nonseariTe NOAJIOXKKM, ako TakvBa ca NpefHa3HayYeHn
3a cBbp3aHNTe abpasnsu.

JonbaHUTENHU WHCTPYKLUM 3a 6e30onacHocT 3a
NMHeBMaTU4YHU MalUUHU

CrbCcTeHnaT Bb3AyX MOXe Oa MpU4YnHN Cepro3Hn
HapaHABaHNA.

KoraTo maluvHaTta He e B yHOTpe6a KakTo 1 npegn
CMAHa Ha akcecoapw nnn npean n3nbjiHeHWe Ha pe-
MOHTHN pa6OTVI ce yBepeTe, 4e 3axpaHBaHETO C Bb34yX
€ CNpAHO, MallnHaTa e oTAesieHa OT Hero 1 Mapky4bT
3a Bb3flyxX He e Nofj HanAraHe.

Hwvikora He Haco4BaiTe Bb3LyLLUHWA NOTOK CpeLLy cebe
Cv M Apyru anua.

MaTalym ce Hacam-HaTaM MapKy4y MoraT fa MPUYUHAT
CepVIO3HM HapaHABaHWA. 3aTOBa BUHArK NpoBepaBanTe
[lan MapKyyuTe 1 TeXHWUTE NPUKPENUTENHU enemeH-
TI Ca B U3PALQHO CbCTOSAHME U He ca pa3xfabeHn nnm
npeMaxHaTu.

AKO Ce U3MoSI3BaT yHMBEPCAHW BbPTALW CbeaunHuTe-
v (3axanBsally CbeauHUTeN), Tpabea aa ce NocTasaT
3akntoyBalLm WwmndTose. Whipcheck npegnasutenv 3a
Mapky4n TpsbBa aa GbaaTt N3nos3BaHM KaTo 3almTa
CpelLly OTKa3 Ha Bpb3kaTa Mex/y Mapkyda 1 MaluuHaTa
NN Mexay fiBa MapKyua.

YBEDETG ce, 4Ye MNoCO4eHOTO Ha MalunHaTa MakCnmanHo
HanAraHe He e npeBuLUeHO.

Hukora He HoceTe NHEBMaTUYHM MaLLWHK 3a Mapky4a.

PemoHT

AKO BbBINPEKN BHUMATENHWA NPOLEC Ha NPOW3BOACTBO U1
TecTBaHe MallvHaTa ce NoBPean, PEMOHTBT 3a4bIIXU-
TenHo aa Obfe M3BbPLUEH B OTOPU3MPaH CepBi3 Ha
PFERD.

M3NON3BAHE MO NPEAHA3HAYEHUE

MalunHaTa e npefBuaeHa 3a wnmdosane, hpesosaHe
1 NUeHe Ha MeTasl, KaMbK 1 naacTMaca ¢ hpesosu
VHCTPYMEHTU 1 WANDOBBYHM Tena.

To3n ypen mMoXe fa ce n3nosssa rno rnpefgHasHadyeHune
CaMO KaKTO € NMOoCO4€eHO.

CBBP3BAHE KbM N3TOYHUKA HA
CI'bCTEH Bb3AYX

CBbp3BaI7ITe MallyHaTa caMO KbM U3TOYHULUN Ha
OMac/ieH CrbCTeH Bb34yX. HeomacneH crbcreH Bb3ayX
yBenn4yaBa M3HOCBAHETO M HamasiABa Npou3BOANTESIHOC-
TTa Ha MallnHaTa.

I'Ipeum Aa CBbp>XeTe MallHaTa KbM U3TOYHUKaA Ha
CrbCTeH Bb3AYX, NpoBepeTe HanAraHeTo. To He Tpﬂ6Ba
Aa Ha[BulWaBa MakKCMMaIHOTO HaiAraHe noco4eHo Ha
TabenkaTta Ha MallUuHaTa 1 B Ta3u NHCTPYKUNA 3a pa60Ta.

I'Ipe,n,vn Aa CBbpXXeTe MallHaTa KbM M3TOYHMKA Ha CrbC-
TeH Bb3AyX, NOCTaBeTe KarnaHa B No3nunsa «Aus»!

ﬂpe,ﬂ,l/l Aa npekbcHeTe CHa6,D,ﬂBaHeTO CbC CrbCTeH Bb3-
AyX, BUHarn nocTaBANTe kianaHa B No3uuma «Aus» 3a ga
n3berHeTe HeCb3HaTEHO BKJIHOYBAHE.

M3non3BaiTe cepBm3eH GAOK CbCTOALL, Ce OT -
ThP, K/anaH 3a perynauys Ha HanaraHeTo v MacieH
nynsepusaTop.
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BAvLLIBaHeTO Ha MacsieHa Mbriia Moxe fia ObAe BpefHo.
M3non3Bsante camo nybpvikaHTV No nNpeAHasHayeHve
(BV>K CbLLO paspen TexHUYecku faHHw).

3aMbPCEH CrbCTeH Bb3yX CKbCABA eKCrIoaTaUunoHHMA
CPOK Ha MalluHaTa. 3aToBa HanpumMmep 13ayxsaiTe
YOBKUTENHM MapKyyn Npeaun aa rv cabpxere. Mo
Bb3MOXHOCT U3bsrsaiTe ynotpebarta Ha CbeaUHUTENHN
KnanaHu.

N3nckBaHUA KbM CrbCTEHUSA Bb3ayX:

CTaHpapTbT 3a kavectso ISO/DIS Ka3Ba, Ye Bb3fyxXbT He
TpAbBa fa cbAbp>Ka TBbPAN YacTULy No-ronemu ot 5
MUKPOHa, Ye KOSIMYECTBOTO OT OCTaTbyHa BOAA MOXe Aa
[l0CTVra MakcMmasnHo 6 g/m? (3apafy ToukaTa Ha opoca-
BaHe Mnof, HansraHe oT + 3 °C B XNlafuiHa cyLunaHa) u ve
Bb34yXbT MOXe [la CbbpxKa [0 5 mg/m? macno. 3aTtosa
cbOntofaBaiiTe CNefHOTO:

IMpK 3aMbPCeH CrbCTeH Bb3[yX Aa Ce 04akBa CKbCsBaHe
Ha eKkcnnoaTaLMoHHUSA CPOK. 3aTOBa HanprMep YAbIXU-
TesHW MapKyun fa 6baaT n3fyxBaHu Npean cBbp3saHe 1
ynoTpebata Ha CbeAUHWUTENHW KnanaHu aa ce u3bsaraa no
Bb3MOXHOCT.

YKA3AHUA 3A PABOTA

MalumHaTta nocteneHHo cnupa fa ce BbpTu cnes
N3KJto4BaHe.

|_|pl/| 3ary6a Ha HanAraHe nocraBeTe KjanaHa B no3nuyna
«AUS».

MocTaBeTe UK 3akpenete obpaboTBaHaTa YacT cTabun-
HO Ha paboTHMA NAOT.

3a fa nocTurHeTe onTUManeH pesynTar Ha LWnndoBaHe,
LBVKeTe LWNNGOBBYHOTO TANO Ha3aA-Hanpes paBHOMep-
HO ¥ MOf, NleK HaTUCK.

ﬂpEKaneHo CUJIEH HaTUCK Npn LLIJ'IVICbOBaHe HamansBa
NPOV3BOANTENIHOCTTA Ha MallMHaTa N CKbCABa eKCnJo-
aTauMOHHUA CPOK Ha LLIJ'IVICbOBb‘-lHOTO TANO.

BkntoyBaiiTe MaLlyHaTa camo Npu NpasBuIHO MOHTMPaH
VHCTPYMEHT.

MpoBepeTe UHCTPYMEHTUTE Npeay ynotpeda. VHCTpy-
MEHTBT TPAbBa Aia € MOHTUPaH 6e3ynpeyHo 1 Aa ce
BbPTW CBOOOAHO.

MpoBeneTe npobeH nyck oT MUHUMYM 30 cekyHay Ge3
HaToBapBaHe. He n3nonssarnTe NOBpeAeHN, N3KPUBEHN
1AV BUOPUpPALLM MHCTPYMEHTH!

NoAAPBIKKA

Mopabp>KaiTe MallUHaTa NOCTOAHHO YUCTa U A CbXpaHa-
BalnTe Ha CyXo.

PeposHaTa NogapbxKa Ha MalUVHaTa € OT CbLLeCTBEHO
3HaYeHne 3a HellHaTa CUIypHOCT.

MpoBepsBaiiTe 060POTUTE Ha NMPA3€eH XOf, NEPUOANYHO U
cnep, BcAka NogapbxKa.

[opwv v MawwmHaTa aa paboTu Bce oLLe Ge3yrnpeyHo, e
MpPenopbYUTENIHO MOTOPBT Aa GbAe AeMOHTUPAH 1 Mo-
YUCTEH 1 CnanposeTe aa ObaaT NpoBepeHn 3a U3HOCBaHE

OT cneunann3vpaHo nuLe NepuogmnyHo cneq okono 300-
400 paboTHM Yaca UM MUHUMYM BEAHBX FOAMULLHO.

YBepsBaiiTe ce NepUoANYHO B [OOPOTO CbCTOAHNETO Ha
cnefHUTe YacTu:

BxoaeH MapKyd 3a Bb3AyX U HErOBOTO MpUKay-
BaHe (CKbCaHM MapKy4n MoraT fa ce ABuxat
HEKOHTPOMpPYeMO)

= 0C

CXemm 1 CrUChLM C Pe3epBHI YacTL 3a HaLIUTe UHCTPY-
MeHTU MOXeTe fia HaMepuTe Ha MHTepHeT-CTpaHuLaTa
HW Ha agpec http://spareparts.pferd.com unu ga nopbya-
Te Ha umveiin info@pferd.com.

FAPAHLNA

lapaHUWATa HU 3a eNeKTPUYECKM 1 MHEBMaTUYHN

ypeau 1 3a TexHWTe akcecoapy nokpuea 6e3nnaTHuA
PeMOHT unu Ge3nnaTtHaTa 3amsaHa Ha fedeKTHWTe YacTh
(no Halua npeLeHKa) Npu NPOn3BOACTBEHN AetheKTy.
[apaHumATa BaXn 3a MakcMmaneH cpok ot 12 meceua
aKOo 3aKOHbBT He Hanara no-gbarn cpokose. FapaHuUmATa
He MOKpWBa LLETW Bb3HUKHaNW OT HenpaswiHa ynoTtpeba,
HOPMarHO 13HOCBaHe, PeMOHTU B He-0TOpW3MpaHW
CepBW3U UM C He-OPUrMHANHK YacTu. FapaHumMATa Baxu
camo Mpw BpblLaHe Ha ypesia B MbJiHa KOMMeKTaums (He
oTBapsaH). [ipyrv Bb3paxeHus, ocobeHo Takvea 3a 0be-
L|eTeHMe Ha LLeTH, KOUTO He ca Bb3HWKHaIM OT ypeaa, ca
W3KJIIOYEHN OT rapaHumATa.

MN3MEHEHUA/CbXPAHEHUE
3ana3eHo npaBso 3a M3MeHeHuA!
3anaseTe MHCTPYKLUMATa 3a ObAella ynotpebal
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Denumire

Nr. mat.
EAN
Ungere cu ceata de ulei

Presiunea maxima

Calitatea aerului DIN I1SO 8573-1

Consumul de aer la puterea maxima

Puterea

Turatia masinii la mersul in gol

Diametrul portsculei / diametru inel de strangere
Diametrul interior al furtunului de aer

Greutatea fara furtun

Conditii de functionare

Domeniul de temperatura

Umiditatea relativa a aerului (necondensat)
Depozitare

Domeniul de temperatura

Umiditatea relativd maxima a aerului

Informatie privind zgomotul/vibratiile

Valori masurate determinate conform EN ISO 15744.
Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este
tipic de:

Nivelul presiunii sonore (K=3 dB(A))

Purtati casti de protectie

Valorile totale de oscilatie (suma vectoriala pe trei
directideterminate conform normei EN ISO 28927-12.
Slefuirea metal:

Valoarea emisiei de oscilatii a, .

Nesiguranta K=

Drawings and spare parts lists at
http://spareparts.pferd.com

INCLUDED IN DELIVERY:

PGAS 8/30 V-HV: 1.5 m exhaust hose and 3 m air supply
hose with 1/4" male threaded connection and threaded
quick coupling (STGI), 6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV: 3 m air supply hose with 1/4” male
threaded connection and threaded quick coupling (STGI),
6 mm collet, 2 keys.

PG 8/50 V-HV
Polizor drept
80106075

4007220176788

6.

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

5000 min”!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
9 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

66 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

M

PGAS 8/30 V-HV
Polizor drept
80706050

4007220836842

6

6,3 bar

3/4/4

0,85 m*/min

600 W

3000 min"!

3,6,8mm 1/8",1/4", 3/8"
9 mm

1,600 kg

-10°C ... +40 °C
10 % ... 95 %

-15°C ... +50 °C
15 % ... 40 %

63 db(A)

<2,5m/s?
1,3 m/s?

O
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ACCESORII RECOMANDATE

Stut pentru furtun cu diametrul interior de cel putin

6 mm (PG 8/50 V-HV, PGAS 8/30 V-HV). Unitate de intre-
tinere de 1/2" compusa din filtru (capacitate 5-8 microni),
regulator de presiune si ungator.

Alte accesorii impreuna cu numarul de comanda aferent
se gasesc in manualul pentru scule PFERD. Ne rezervam
dreptul pentru modificari. Pentru comanda pieselor de
schimb va rugam sa indicati tipul masinii si nr. articolului.

Nu folositi accesorii care nu au fost prevazute in
mod special de producator pentru aceasta masina cu
aer comprimat sau care nu au fost recomandate de
acesta. Simplul fapt ca puteti fixa accesoriul pe masina cu
aer comprimat nu va garanteaza o utilizare in siguranta.

Collets
—_— Group For shank dia.
_— 3 mm, 6 8 1/4
1/8 Inch mm mm Inch
EAN 4007220
7 187074 186855 187050 187067
For dimension see TOOL MANUAL 23, catalogue 9, table page 116 .
Keys Support
P o * Description 2.4 h Description EAN
4007220 p 4007220
EM SW 9/16” 186831 SU-D32 208403
EM SW 3/4" 186848
Connecting set In-line fine filter
o Description EAN ~| W5 Description EAN
- -~
L - 4007220 I_— i 4007220
AS 3 351123 SF 24 STG-IG 1/4 953259
See TOOL MANUAL 23, See TOOL MANUAL 23,
catalogue section 9, page 67. catalogue section 9, page 67.
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A AVERTIZARE! Cititi toate indicatiile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea indicatiilor de
avertizare si a instructiunilor poate provoca electrocutare,
incendii si/sau raniri grave.

INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA
PRIVIND

- masini de slefuit cu folii abrazive si
masini de lustruit

- masini de slefuit cu stift abraziv

- masini de slefuit cu corp abraziv

Norme generale de siguranta

Tn cazul unor pericole multiple: Instructiunile de siguranta
se vor citi nainte de efectuarea unor operatii de reglare,
punere in functie, reparatii, intretinere sau inlocuirea unor
accesorii ale masinii, precum si inainte de efectuarea unor
lucrari in proximitatea masinii. Neglijarea acestui lucru
poate conduce la leziuni corporale grave.

Numai un personal calificat si instruit corespunzator poate
efectua lucrari de reglare si ajustare sau deservi masina
de slefuit.

Masina nu poate fi modificata. Eventualele modificari ar
putea reduce eficienta masurilor de siguranta si sa creasca
astfel riscurile privind personalul de deservire.

Nu pierdeti instructiunile de siguranta. Ele trebuie inmana-
te personalului care deserveste masina.

Nu folositi niciodata masini defecte.

Masina trebuie supusa unor inspectii regulate, pentru a
verifica daca toate datele tehnice si specificatiile inscrise
pe ea sunt lizibile. Angajatorul/utilizatorul va contacta
producatorul in cazul in care este nevoie de inlocuirea
unor placute indicatoare.

Pericol generat prin proiectarea unor piese in afara

In cazul ruperii unui reper sau accesoriu, ori chiar a sculei
de prelucrare, este posibila proiectarea unor piese in
exterior cu foarte mare viteza.

Tn timpul functionérii masinii sau la fnlocuirea unor piese
ale masinii, protejati-va neaparat ochii. Gradul de protec-
tie necesar va fi evaluat pentru fiecare utilizare in parte.

Verificati daca reperul care trebuie prelucrat este bine
fixat.

Verificati regulat daca turatia masinii nu depaseste cumva
valoarea turatiei specificate pe masina. Aceste verificari

ale turatiei trebuie sa se realizeze fara stift de rectifica-

re instalat / fara material abraziv si in conformitate cu
instructiunile producatorului.

Asigurati-va ca scanteile si fragmentele de material produ-
se in timpul functionarii masinii nu creeaza niciun pericol.
Tnainte de Tnlocuirea materialului abraziv si nainte de efec-
tuarea unor operatii de intretinere, intrerupeti alimentarea
masinii cu energie electrica.

In acest caz, se vor evalua de asemenea riscurile care
vizeaza alte persoane.

Daca se efectueaza lucrari la inaltime, respectiv deasupra
capului, purtati casca de protectie.

Tn acest caz, se vor evalua de asemenea riscurile care
vizeaza alte persoane.

Verificati materialul abraziv; acesta trebuie sa fie bine fixat
in masina de slefuit.

Verificati urmatorul aspect: turatia maxima de lucru a ma-
terialului abraziv - convertita in rotatii pe minut - trebuie
sa fie egala sau mai mare decat turatia calculata pentru
axul masinii.

Nu este permisa montarea unor perii la masina a caror
turatie sa fie mai mare decat turatia maxima admisa.

Verificati ca aparatoarea sa fie montata, sa se afle in
stare buna si sa fie fixata corespunzator; verificarea se
efectueaza regulat.

Pericol generat prin agatare

Daca purtati imbracaminte larga, bijuterii, lantisoare,

par lung sau manusi, ele pot fi prinse de masina sau de
accesoriile acesteia si pot genera sufocare, scalpare si/sau
leziuni prin taiere.

Pericole in timpul functionarii masinii

In timpul folosirii masinii, mainile persoanei care o deser-
veste sunt expuse unor pericole precum taieturi, abraziuni
sau arsuri. De aceea trebuie sa purtati manusi adecvate
care sa va protejeze.

Evitati contactul cu axul rotitor, cu scula instalata sau cu
discul abraziv in continua miscare, pentru a nu va expune
pericolului de strivire sau taiere a mainilor sau a altor parti
ale corpului. Se recomanda purtarea unor manusi adecva-
te pentru a va proteja mainile.

Persoanele care deservesc masina si cele care o intretin
trebuie sa aiba capacitatea fizica de a controla marimea,
greutatea si puterea masinii.

Tineti masina in pozitie corecta: Fiti pregatiti sa contraca-
rati miscdrile obisnuite sau neasteptate ale masinii - tineti
ambele maini pregatite sa intervina.

Mentineti-va echilibrul si evitati sa va dezechilibrati.

In cazul unei intreruperi a alimentérii cu energie, eliberati
butonul de comanda pentru punerea in functiune si
oprirea masinii.

Folositi doar lubrifiantii recomandati de producator.
Trebuie sa purtati ochelari de protectie; de asemenea

se recomanda sa purtati manusi si imbracaminte de
protectie.

O pila rotitoare nu are voie sa depaseasca turatia prescrisa.
Tineti cont de urmatorul fapt: dupa eliberarea butonului
de comanda, scula de lucru mai are o miscare inertiala.
Se recomanda sa asezati masina de slefuit intr-o pozitie
sigura.
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Atragem atentia asupra pericolului care exista cu privire
la potentialul exploziv sau inflamabil al materialului
prelucrat.

Tnainte de fiecare utilizare, verificati discul abraziv. Nu
porniti masina daca discul este fisurat, rupt sau iesit din
pozitie.

Nu folositi niciodata masina fara material abraziv.

Exista pericolul unei descarcari electrostatice atunci cand
se prelucreaza suprafete din plastic sau alte materiale
neconductibile.

Slefuirea si smirgheluirea pot genera o atmosfera explo-
ziva prin acumulare de praf si vapori. Din acest motiv,

se cere folosirea unui sistem de aspirare sau reducere a
prafului, sistem care sa fie adecvat materialului prelucrat.

Persoana care deserveste masina trebuie sa se asigure ca
nu are in preajma sa alte persoane.

Trebuie sa purtati echipament individual de protectie
precum manusi adecvate, sort si casca de protectie.

Pentru masini de slefuit cu corp abraziv

In situatia in care materialul abraziv se agata intr-un rost,
opriti masina si slabiti discul abraziv. Inainte de a continua
lucrul, verificati daca materialul abraziv este fixat corect si
daca nu prezinta deteriorari.

Discurile abrazive si discurile de debitare nu pot fi folosite
pentru slefuirea laterala (exceptie: discurile abrazive pen-
tru slefuire laterald). Masinile de slefuit cu material abraziv
nu pot functiona la o turatie mai mare decat turatia
maxima permisa materialului abraziv.

Scanteile produse prin operatia de slefuire pot aprinde
imbracamintea si provoca arsuri severe. Asigurati-va ca
aceste scantei nu ajung pe imbracaminte. Purtati imbra-
caminte ignifuga si asigurati-va ca exista o galeata cu apa
in apropiere.

Nota: In cazul masinilor de slefuit cu stift de slefuit,
actionate prin intermediul unei turbine, miscarea inertiala
poate dura mai multe secunde.

Pericol implicat prin miscéri repetate

Folosirea masinii de slefuit pentru executarea unor operatii
repetate poate duce la producerea unor senzatii ciudate in
maini si brate sau in zona gétului si a umerilor, ori in alte
zone ale corpului.

Cand folositi masina de slefuit, trebuie sa abordati o
pozitie cat mai comoda a corpului, sa mentineti un bun
echilibru si sa evitati pozitiile nefavorabile sau cele in

care mentinerea echilibrului este dificila. Se recomanda
ca persoana care deserveste masina sa schimbe pozitia
corpului atunci cand executa lucrari de durata, pentru a
evita senzatiile neplacute sau oboseala anumitor zone ale
corpului.

Daca operatorul percepe anumite simptome repetate pre-
cum stare de rau, dureri, palpitatii, furnicaturi, amorteli,
arsuri sau intepenire, nu trebuie sa le ignore. El va trebui
sa comunice aceste lucruri angajatorului si sa consulte un
medic specialist.

Pericol generat de accesoriile masinii

Tnainte de montarea sau inlocuirea sculei de lucru, intreru-
peti alimentarea cu curent a masinii de slefuit.

Folositi exclusiv accesorii si consumabile de tipul si mari-
mea recomandate de producator.

Tn timpul sau dupa exploatarea masinii, evitati contactul
direct cu scula de lucru, deoarece aceasta poate sa fie
fierbinte sau sa prezinte muchii taioase.

Verificati materialul abraziv fnainte de utilizarea sa. Nu
folositi materiale abrazive care au cazut pe jos sau care
prezinta aschieri, fisuri sau alte defecte.

Verificati daca turatia maxima a sculei de lucru depaseste
turatia specificata a masinii.

Discurile abrazive autoadezive trebuie asezate concentric
pe placa de fixare.

Inainte de pornirea masinii, verificati materialul abraziv;
acesta trebuie sa fie pozitionat regulamentar si fixat ferm;
masina trebuie sa functioneze cel putin 1 minut la turatie
de ralanti si intr-o pozitie sigura: veti opri imediat masina
daca se percep vibratii importante sau alte perturbatii in
functionare; determinati cauza eventualelor neajunsuri.

Materialul abraziv se va depozita si manipula conform
instructiunilor producatorului.

Pentru masini de slefuit cu folii abrazive si masini de
lustruit

Nu este permisa folosirea discurilor abrazive de debitare
sau a masinilor de slefuit pentru debitare de materiale.

Pentru masini de slefuit cu stift abraziv

Nu montati niciodata un disc abraziv sau o freza pe o
masina de slefuit cu stift abraziv. Un disc abraziv care
plesneste poate cauza leziuni severe si chiar moartea.

Se pot folosi numai scule autorizate cu un diametru
adecvat al axului.

Tineti cont de faptul urmator: la corpurile abrazive mici
trebuie redusa turatia din cauza prelungirii distantei dintre
capatul clemei de strangere si corpul abraziv mic (surplus).
Respectati lungimea minima de incastrare de 10 mm.
(Consultati figura 1 si recomandarile producatorului de
corpuri abrazive mici).

Luati aminte la pericolul unei corelari eronate intre diame-
trul tijei corpului abraziv mic si clema de strangere;

Ll
AR : i
. ﬁ__ ﬂ_f____;____:_'? _ . -E
s - 1
L,I Ly T

Figura 1: lungimea de incastrare a mandrinei si clemei de
strangere

Simboluri

1 suportul clemei de strangere
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soclul clemei de strangere

clema de strangere

diametrul corpului abraziv mic

diametrul axului

lungimea de incastrare

surplusul (conform indicatiilor producatorului)
lungimea corpului abraziv mic

—A - T OO0 wN

Pentru masini de slefuit cu corp abraziv

Asigurati-va ca masa materialului abraziv este compati-
bila cu cea a masinii de slefuit si ca materialul abraziv se
potriveste pe ax.

Asigurati-va ca tipul si marimea filetului materialului abra-
ziv corespund intru totul tipului si marimii axului filetat.

Prin verificarea masei si a altor date relevante ale axului,
veti evita ca finalul acestuia sa atinga fundul alezajului din
corpul abraziv, conul abraziv sau stiftul abraziv, dotate cu
insertie filetata pentru prinderea lor pe axul masinii.

Tn cazul materialelor abrazive dotate cu bucse sau elemen-
te reductoare, sau care urmeaza a fi folosite cu acest gen
de piese, utilizatorul trebuie sa verifice ca elementele sau
bucsele reductoare sa nu atinga partea frontala a flansei
de prindere si, de asemenea, ca forta de tensionare sa
genereze o forta de rotatie suficienta, incat sa impiedice
alunecarea materialului abraziv.

In cazurile in care aveti la dispozitie flanse de prindere
pentru variate tipuri si marimi de materiale abrazive, aveti
grija sa alocati flansa corecta la materialul abraziv utilizat.

Pericole la locul de munca
Respectati urmatoarele:

Cele mai frecvente accidente la locul de munca se
fntampla din cauza alunecarii, impiedicarii sau caderilor.
Atentie la suprafete, deoarece pot deveni alunecoase prin
utilizarea masinii si de asemenea la furtunul de aer sau la
cel hidraulic in care va puteti impiedica.

In zone necunoscute procedati cu mare atentie. Pot exista
pericole ascunse datorate unor cabluri de curent sau a
altor conducte de alimentare.

Aceste masini nu sunt destinate utilizarii in atmosfere cu
potential explozibil si nu sunt izolate impotriva contactului
cu surse de curent electric.

Asigurati-va ca nu exista in apropiere cabluri electrice,
conducte de gaz etc. care in cazul in care ar prezenta
deteriorari, ar putea deveni surse de pericol prin utilizarea
masinii.

Pericole datorate prafului si vaporilor

Praful si vaporii care se nasc la utilizarea masinii de slefuit
pot fi cauza unor probleme de sanatate (de ex. cancer,
malformatii congenitale, astm si/sau dermatite); este
absolut obligatorie evaluarea riscurilor cu privire la aceste
fenomene si implementarea unor masuri corespunzatoare
de contracarare.

Masina de slefuit va fi utilizata in conformitate cu reco-

mandarile prezentate n aceste instructiuni si intretinuta
astfel, incat generarea de praf si vapori sa se reduca la o
cantitate cat mai mica posibil.

Aerul de evacuare va fi condus astfel, incat starnirea
prafului in medii incarcate de praf sa se reduca cat mai
mult posibil.

Tn cazul in care se produc vapori sau praf, sarcina prin-
cipala va fi aceea de a controla aceste emanatii la locul
producerii lor.

Toate piesele componente sau accesoriile masinii destinate
colectarii, aspirarii sau inabusirii prafului sau a vaporilor
trebuie montate si intretinute in conformitate cu instructi-
unile producatorului.

Materialele consumabile/sculele masinii se vor selecta,
intretine si inlocui in conformitate cu instructiunile de
fata, pentru a evita o intensificare a emanatiilor de praf
si vapori.

Utilizati masti de protectie a cailor respiratorii conform
instructiunilor angajatorului sau a normelor de protectia
muncii si a sanatatii.

Folosirea anumitor materiale de lucru produce emisii

de praf si vapori care creeaza un mediu cu potential
explozibil.

Pericol generat de zgomote

Dezvoltarea unui nivel de zgomot ridicat poate conduce

la deficiente de auz in cazul in care nu purtati casti de
protectie, deficiente permanente de auz precum pierderea
auzului sau acufene (zumzete, clopotei, fluierat sau alte
asemenea zgomote in urechi); de aceea se impune o
evaluare a acestui tip de risc si implementarea unor masuri
adecvate de contracarare a pericolului.

Printre mecanismele de contracarare sau doar reducere a
riscurilor se numara masuri precum folosirea unor materia-
le fonoizolante, care sa elimine zgomotele produse la
reperele de prelucrat.

Utilizati casti de protectie conform instructiunilor angaja-
torului sau a normelor de protectia muncii si a sanatatii.
Masina de slefuit va fi utilizata in conformitate cu reco-
mandarile prezentate n aceste instructiuni si intretinuta
astfel, Incat sa se evite o amplificare inutila a nivelului de
zgomot.

Materialele consumabile/sculele masinii se vor selecta,
intretine si inlocui in conformitate cu instructiunile de fata,
pentru a evita o intensificare inutila a nivelului de zgomot.

Daca masina de slefuit este dotata cu un amortizor de
zgomote, asigurati-va de fiecare data daca acesta este
corect pozitionat si in stare de functionare pe durata de
lucru a masinii.

Pericole din cauza vibratiilor

Vibratiile masinii pot afecta sistemul nervos si circulatia
sangvina la maini si brate.
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Daca lucrati in mediu rece, purtati imbracaminte groasa si
mentineti mainile calde si uscate.

Daca aveti senzatia de amorteala, furnicaturi sau dureri
in degete sau maini, sau daca pielea de pe degete sau
maini se albeste, incetati lucrul, informati angajatorul si
consultati defindata un medic.

Masina de slefuit va fi utilizata in conformitate cu reco-
mandarile prezentate in aceste instructiuni si intretinuta
astfel, incat sa se evite o amplificare inutila a vibratiilor.

Materialele consumabile/sculele masinii se vor selecta,
ntretine si inlocui in conformitate cu instructiunile de fata,
pentru a evita o intensificare inutila a vibratiilor.

Pentru a sustine greutatea masinii, folositi ori de cate

ori este posibil, un suport, o chinga de sustinere sau un
dispozitiv de echilibrare.

Tineti masina fara sa o strangeti prea tare in maini, dar sa
fie tinuta ferm, respectand fortele de reactie ale mainilor;
asta deoarece riscul la vibratii creste odata cu intensifica-
rea prizei pe manerul masinii.

Daca scula de prelucrare este montata incorect sau este
deteriorata, nivelul vibratiilor se amplifica semnificativ.

Nu lasati scula de prelucrare sa loveasca repetat reperul
de prelucrat, deoarece nivelul vibratiilor va creste fara
indoiala in mod semnificativ.

Pentru masini de slefuit cu corp abraziv

Folositi straturi intermediare daca masina este dotata cu
material abraziv multistrat.

Instructiuni suplimentare de securitate pentru masini
pneumatice

Aerul comprimat poate provoca accidentari grave.

Asigurati-va ca, in cazul in care masina nu este in
functiune, precum si inainte de a schimba accesoriile sau
nainte de executarea lucrarilor de intretinere, alimen-
tarea cu aer este inchisa, furtunul de aer nu este sub
presiune si ca@ masina este deconectata de la alimentarea
Cu aer.

Nu indreptati curentul de aer catre propria persoana sau
catre alte persoane.

Furtunurile defecte pot provoca accidentari grave. De
aceea, verificati intotdeauna ca furtunurile si mijloacele de
fixare sa nu fie defecte sau sé nu fie desfacute.

In cazul in care se utilizeaza cuplaje rotative universale
(cuplaje canelate), trebuie montate bolturi de blocare;
trebuie utilizate furtunuri de siguranta Whipcheck pentru
a asigura protectie in cazul unei defectiuni la conectarea
furtunului cu masina sau intre furtunuri.

Asigurati-va ca nu este depasita presiunea maxima indica-
ta pe masina.

Nu trageti de furtun masinile care functioneaza pe baza
de aer.

Reparatii
In cazul in care masina se defecteaza, in ciuda proceduri-

lor riguroase de fabricatie si testare, reparatiile vor fi efec-
tuate doar de catre un centru de service autorizat PFERD.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Masina este destinata sa slefuiasca, sa frezeze si sa
debavureze metale, piatra, si materiale sintetice, cu freze
si corpuri de slefuire.

Nu utilizati acest produs n alt mod decat cel stabilit
pentru utilizare normala

RACORDUL LA INSTALATIA DE ALIMEN-
TAREA DE AER COMPRIMAT

Masina se va racorda numai la o instalatie de aer compri-
mat ce contine ulei. Aerul comprimat fara continut de ulei
mareste uzura si diminueaza puterea masinii

Inainte de racordarea masinii la instalatia de alimentare
cu aer comprimat verificati aerul comprimat. Presiunea nu
se admite a depasi valoarea indicata pe placuta tipului si
valoarea maxima a presiunii indicate in instructiunile de
functionare.

Tnainte ca masina sa fie racordata la alimentarea cu aer
comprimat, supapa se va comuta pe pozitia «oprit»!

Inainte de intreruperea alimentarii cu aer comprimat, su-
papa se va comuta intotdeauna pe pozitia «oprit», pentru
a se evita o conectare neintentionata.

Se va utiliza o unitate de intretinere compusa din filtru,
regulator de presiune si ungator.

Inspirarea vaporilor de ulei poate fi daunatoare. Utilizati
numai lubrifiantii prevazuti in acest scop (vezi si calitatea
aerului din capitolul , Date tehnice”).

Aerul comprimat murdar reduce fiabilitatea masinii. De
aceea spre exemplu Tnainte de racordare se vor purja fur-
tunurile prelungitoare. Se vor evita pe cat posibil cuplajele
supapei.

Cerinte referitoare la aerul comprimat:

Norma de calitate ISO/DIS stabileste ca aerul sa fie lipsit
de particule solide mai mari de 5 microni, continutul de
apa sa nu fie mai mare de 6 g/m3 (conditionat punctul de
roua de la uscatorul cu refrigerare + 3 °C) si se admite ca
aerul sa contina ulei pana la max. 5 mg/m3. De aceea se
vor respecta urmatoarele:

Functionarea masinii cu aer comprimat murdar reduce
fiabilitatea masinii. De aceea se va putea de exemplu ca
nainte de racordare sa se purjeze furtunurile prelungitoa-
re. Se vor evita pe cat posibil cuplajele supapei.

INDICATII DE LUCRU
Masina mai functioneaza si dupa deconectarea acesteia.

In cazul intreruperii alimentarii cu aer comprimat supapa
se va comuta pe pozitia «oprit».

Piesa se va aseza sau fixa bine pe suprafata de lucru.
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Pentru a obtine o suprafata slefuita optima corpul de sle-
fuire se va apasa usor pe suprafata si SE VA misca uniform
ncoace si incolo.

O apasare prea puternica va diminua capacitatea de pro-
ductie a masinii si fiabilitatea corpului de slefuire.

Masina se admite a se porni numai dupa ce scula a fost
montata corect.

Verificati sculele Tnainte de utilizare. Scula trebuie montata
impecabil si ea trebuie sa se poata roti liber.

Se va efectua functionarea de proba fara sarcina timp de
cel putin 30 de secunde. Nu se vor utiliza scule deteriora-
te, excentrice sau care prezinta vibratii!

INTRETINERE

Masina se va pastra curata si se va depozita intr-un loc
uscat.

Pentru siguranta masinii se inpune o intretinere periodica.

Periodic si dupa fiecare lucrare de intretinere se va contro-
la turatia de mers in gol.

Chiar daca masina lucreaza impecabil, periodic, cam dupa
300-400 ore de functionare, dar cel putin o datd pe an, o
persoana de specialitate va demonta motorul, il va curata
si va verifica uzura suberului.

Periodic se va verifica starea corespunzatoare a urmatoare-
lor componente:

- Furtun de alimentare cu aer si fixarile acestuia (furtunuri-
le de aer comprimat rupte pot sa loveasca in jur)

- Ax

Desenele si listele de piese de schimb pentru sculele noas-
tre electrice se pot gasi pe pagina noastra de internet:
http://spareparts.pferd.com respectiv se pot solicita prin
info@pferd.com.

GARANTIA

Pentru defectele de la masinile electrice si cu aer com-
primat, precum si de la accesoriile aferente, reparam sau
nlocuim in mod gratuit, in functie de cum consideram
necesar, toate componentele cu defecte de fabricatie.
Acordam o garantie pentru defecte pe o perioada de
maxim 12 luni. Acest lucru nu se aplica in cazul in care
legea prevede un termen mai lung. Nu acordam garantie
pentru defectele survenite in aceasta perioada care se
datoreaza unei manipulari necorespunzatoare, uzurii
normale, utilizarii de piese de schimb neoriginale sau
ntretinerii in alte ateliere decat ale noastre. Reclamatiile
pot fi luate doar atunci in considerare daca se returneaza
masina nedeschisa. Sunt excluse alte revendicari, in special
cele de despagubire a daunelor, care nu au fost generate
direct de produs.

MODIFICARI / PASTRAREA
Ne rezervam dreptul de a face modificari!

Instructiunile de utilizare se pastreaza pentru a fi consul-
tate pe viitor!
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CE-Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Pro-
dukt den auf der letzten Seite dieser Betriebsanleitung an-
gegebenen einschldgigen Bestimmungen entspricht.

EC-Declaration of conformity

At our sole responsibility, we hereby declare that this
product complies with the relevant regulations set out on
the last page of this operating manual.

@ Déclaration CE de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le pré-
sent produit correspond aux dispositions applicables ex-
posées dans la derniere page des présentes instructions
d'utilisation.

@ Dicharazione di conformita CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il
presente prodotto corrisponde alle disposizioni applicabili
di cui all'ultima pagina delle presenti istruzioni per I'uso.

Declaracion de conformidad CE

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que
este producto cumple con las disposiciones pertinentes
detalladas en la ultima pagina de estas instrucciones de
servicio.

Declaragao de conformidade CE

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que este
produto cumpre as disposicoes relevantes indicadas no
presente manual de instrucées.

EC-Verklaring van overeenstem-
min
Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat dit pro-

duct voldoet aan de op de laatste pagina van deze hand-
leiding beschreven bepalingen.

CE-Konformitetserklaering

Vi erklaerer som eneansvarlige, at dette produkt opfylder
de relevante bestemmelser, der er angivet pa den sidste
side i denne betjeningsvejledning.

CE-Samsvarserklaering

Vi erklaerer i alene ansvar at dette produktet overensstem-
mer med de relevante bestemmelsene som er oppgitt pa
siste side av denne bruksanvisningen

(YD CE-Férsikran

Vi forsdkrar harmed pé eget ansvar, att denna produkt
stdmmer Overens med de tilldmpliga bestammelser som
star pa sista sidan i bruksanvisningen.

Todistus CE-Standardinmukaisuu-
desta o
Vakuutamme yksinvastuullisesti, ettd tama tuote vastaa

taman kayttdohjeen viimeisella sivulla annettuja sita kos-
kevia maarayksia.

AnAwon moTtotnTag EK

AnAWvoupE Pe atrokAEIOTIKA €uBUVN OTI TO TTAPOV TTPO-
6V avTIOTOIKEI OTOUG OXETIKOUG KaVOVIOHOUG TTOU ava-
@épovTal TNV TeAeuTaia oeAida autoU eyxelpidiou odn-
YIWV XEIpIoPOU.

@ CE Uygunluk beyani

Tum sorumlulugu bize ait olmak Uzere, bu Griintn bu is-
letme kilavuzunun son sayfasinda belirtilen gegerli htikiim-
lere uygun oldugunu beyan ederiz.

() CE-Prohlaseni o shodé

Na nasi zodpovédnost prohlasujeme, Ze tento produkt od-
povida pfislusnym ustanovenim uvedenym na posledni
strané tohoto provozniho navodu.

(k) CE-Vyhlasenie konformity

Na svoju zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento produkt
zodpoveda prislusnym ustanoveniam uvedenym na po-
slednej strane tohto nédvodu na prevadzku.

Deklaracja zgodnosci CE

Oswiadczamy z cata odpowiedzialnoscia, iz niniejszy wy-
rob jest zgodny z odnos$nymi przepisami podanymi na
ostatniej stronie niniejszej instrukgji obstugi.

@ CE-Azonossagi nyilatkozat

Egyeddli felel6sséggel kijelentjik, hogy ez a termék meg-
felel a jelen Uzemeltetési Gtmutaté utolsé oldalan feltin-
tetett vonatkozd rendelkezéseknek.

@ CE-Izjava o konformnosti

Na lastno odgovornost izjavljamo, da ta proizvod ustre-
za na zadniji strani teh navodil za obratovanje navedenim
dolo¢bam.

(hr) CE-Izjava konformnosti

Izjavljujemo na osobnu odgovornost, da ovaj proizvod, na-
veden na zadnjoj stranici ove pogonske upute, odgovara
doti¢nim odredbama.

(I CE Atitikties pareiskimas
Atsakingai pareiskiame, kad 3is produktas atitinka 3ios
naudojimo instrukcijos paskutiniame lape nurodytas speci-
aligsias instrukcijas.
.D,eKnapame O COOTBETCTBUU CTaH-
paprtam EC
Co BCell OTBETCTBEHHOCTBLIO Mbl 3aAB/ISIEM, HTO AaHHOE
n3aenme oTBeYaeT BCeM MOJIOXKEHUAM, KOTOpble NMpuBe-
JeHbl Ha NocNefHen CTpaHuLe HaCTOALLEero pyKoBoOACTBa
N0 3KCMIyaTaumu.

CE-Jleknapauus 3a CbOTBeTCTBUE

Hvie feknapupame Ha CBOA I4Ha OTFOBOPHOCT, Ye TO3M
NPOAYKT OTroBaps Ha CbOTBETHUTE pa3nopeadm, Noco-
YeHU Ha nocsiefHaTa CTpaHuLia Ha TOBa PbKOBOACTBO 3a
ekcnaoataLmsa.

Declaratie de conformitate

Declaram pe proprie raspundere ca produsul de fata co-
respunde destinatiilor specifice precizate la ultima pagina
a acestei instructiuni de utilizare.
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